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CONTROLES AUTOMATICOS
DE PROCESOS MODULARES
Mod. APC-900/EV

Este sistema permite el entrenamiento de técnicos en 

instrumentos y operadores en el campo del control de 

procesos industriales; en particular, se dirige a los cursos en 

los cuales se requiera la familiarización con los conceptos de 

proceso, regulación y estabilidad. Los diferentes bloques de 

mando y control son de tipo electrónico, pero se presentan 

como módulos de los cuales resulta fundamental conocer 

especialmente la relación entrada/salida.

CONTROLES AUTOMATICOS DE PROCESOS MODULARES 
mod. PT/EV, mod. PLP/EV, mod. PP/EV, mod. PV/EV, mod. 
PPL/EV, mod. CPL/EV, mod. TF/EV, mod. TSL/EV, mod. SP/EV
Utilizando un bastidor para el montaje vertical de los módulos y

una unidad de alimentación, se ensamblan las diferentes 

tarjetas de acondicionamiento de las señales, selección, 

regulación y visualización relacionadas con el proceso 

analizado. Este tipo de montaje permite utilizar el sistema 

también para explicaciones y demostraciones en grupo.

Características principales:

• Amplia gama de transductores y actuadores

• Numerosos procesos controlados

• Utilización de controladores electrónicos

• Interfaz A/D y D/A para conexión con ordenador personal

PROGRAMA DE FORMACION: 
• Análisis y calibración de los acondicionadores de señal

• Determinación de la curva característica de los transductores

• Determinación de la linealidad de los transductores

• Determinación del retardo a la respuesta de los transductores 

y acondicionadores de señal

• Análisis de las acciones todo/nada, de tres estados, 

proporcional, integral y derivativa del controlador

• Determinación de las funciones de transferencia de los 

amplificadores de potencia

• Determinación de las constantes de tiempo de cada proceso

• Predisposición del controlador en base a:

- la respuesta al límite de estabilidad

- la respuesta indexada del proceso

- la respuesta en frecuencia del proceso

• Determinación de la respuesta de los procesos en lazo 

cerrado con controlador todo/nada o de tres estados

• Determinación de la respuesta de los procesos en lazo 

cerrado con controlador P, P+I, P+D, P+I+D

• Procesos en lazo abierto: comparación de las respuestas con 

los procesos en lazo cerrado

• Comparación de las sensibilidades a las variaciones de la 

carga, en lazo abierto y en lazo cerrado

• Determinación del error en régimen permanente de los 

procesos, de acuerdo al tipo de controlador utilizado

• Determinación del comportamiento en régimen transitorio 

de los procesos, en relación a las constantes de tiempo del 

controlador

DATOS TECNICOS:
El sistema se analiza en las diferentes subdivisiones por 

grupos de módulos y componentes, con el fin de permitir la 

configuración del equipo de acuerdo a las propias exigencias.

Sistema básico 
Incorpora las unidades esenciales para llevar a cabo el control 

del proceso y se utiliza en todos los procesos analizados. 

Además de las alimentaciones y el bastidor porta-módulos, 

incluye también el módulo para proporcionar la señal de SET-

POINT al proceso, el módulo controlador PID para las acciones 

proporcional, derivativa e integral, el módulo para el control 

de tipo todo/nada con salida de 2 ó 3 posiciones y el módulo 

de visualización de señales analógicas mediante barras con 

diodos LED. El sistema básico está constituido por:

• Bastidor porta-módulos mod. VF2/EV
• Fuente de alimentación: 115/230 Vca ±10%, 50/60 Hz; 

salidas: ±12 Vcc/0.5A, 24 Vca/5A, +5 Vcc/2A, 30 Vcc/5A 

mod. MU5A/EV
• Módulo set-point analógico SP-1
• Módulo controlador P.I.D. PC-1
• Módulo controlador de 2 y 3 posiciones PC-2
• Módulo indicador de voltajes VI-1
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Proceso de temperatura mod. PT/EV
Esta unidad de procesos 

está constituida por los 

actuadores térmicos, 

provistos de una doble 

resistencia, un ventilador y 

los tres tipos de transductores 

de temperatura industriales 

que pueden utilizarse (PTC, 

termorresistencia y termopar).

Además de los módulos 

básicos del sistema, incluye 

también el módulo de amplificación de potencia para los 

actuadores de caldeo y refrigeración, así como también los 

módulos de acondicionamiento de las señales proporcionadas 

por los tres tipos de sensores que pueden utilizarse. El sistema 

incluye:

• Unidad de procesos    PU-1

• Módulo amplificador    PA-1A

• Módulo A.d.S. para P.T.C.    SC-1A

• Módulo A.d.S. para termorresistencia  SC-1B

• Módulo A.d.S. para termopar  SC-1C

Proceso de nivel y caudal mod. PLP/EV
Esta unidad de procesos está 

constituida por un depósito 

con bomba para suministrar 

el líquido requerido para 

el alcance del nivel y su 

mantenimiento. El actuador 

incorpora una válvula 

proporcional y el transductor 

de nivel incorpora un sensor 

de presión situado en el fondo 

del depósito de proceso. Un 

caudalímetro de torbellino 

con un estrangulador manual 

conectado en serie en el 

envío permite llevar a cabo las 

medidas de caudal. Además 

de los módulos básicos del sistema, incluye también un 

amplificador de potencia para la unidad de nivel y caudal, 

así como también los módulos de acondicionamiento de las 

señales para los dos transductores de nivel y caudal.

El sistema incluye:

• Unidad de procesos    PU-2

• Módulo amplificador    PA-2

• Módulo A.d.S. para transductor de nivel  SC-2A

• Módulo A.d.S. para transductor de caudal  SC-3A

Proceso de presión mod. PP/EV
Esta unidad de procesos está 

constituida por un depósito 

y un compresor accionado 

por un motor eléctrico que 

proporciona el aire requerido 

para el alcance de la presión 

y el mantenimiento de la 

misma. El actuador incorpora 

una válvula proporcional y el

transductor de presión es de 

tipo piezorresistivo. 
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Además de los módulos básicos del sistema, incluye también 

el amplificador de potencia para la unidad de presión y 

los módulos de acondicionamiento de las señales para el 

transductor de presión. El sistema incluye:

• Unidad de procesos    PU-4

• Módulo amplificador    PA-2

• Módulo A.d.S. para transd. de presión SC-4A

Proceso de velocidad 
angular mod. PV/EV
Esta unidad de procesos 

está constituida por 

un motor de corriente 

continua bidireccional de 

imán permanente. En el 

eje están ensamblados 

un tacogenerador y un 

codificador incremental de 

tipo óptico que constituyen los transductores. El actuador 

incorpora un motor de c.c.; además de los módulos básicos 

del sistema, está presente también un amplificador de 

potencia para la unidad de velocidad angular y los módulos 

de acondicionamiento de las señales para los sensores de 

velocidad y posición angular. El sistema incluye:

• Unidad de procesos    PU-6

• Módulo amplificador    PA-6

• Módulo A.d.S. para tacogenerador   SC-6A

• Módulo A.d.S. para reacción de armadura  SC-6B

• Módulo A.d.S. para transductor fotoeléctrico 

de velocidad    SC-6C

Proceso de posición lineal mod. PPL/EV
El control de posición por microprocesador gobierna el 

movimiento de un trasladador de un eje mediante la lectura 

por medio de un codificador incremental bidireccional. El 

controlador por microprocesador es la unidad de procesamiento 

del control de posición y está provisto de display y teclado para 

la inserción de los datos y la visualización de los mismos. Un 

módulo convertidor D/A se utiliza para controlar la sección 

analógica del control de posición, mientras que un segundo 

módulo permite visualizar el estado lógico de las líneas de 

salida del controlador por microprocesador. Están presentes 

también los módulos de acondicionamiento de las señales para 

los sensores de velocidad y posición. Además de los módulos 

básicos, el sistema incluye:

• Unidad de procesos    PU-7

• Módulo amplificador    PA-6

• Módulo control digital por microprocesador  CU-1

• Display y teclado para módulo CU-1   DK-1

• Módulo convertidor D/A de 12 bits   DA-1

• Módulo de E/S de 8 bits    IO-1

• Módulo A.d.S. para tacogenerador   SC-6A

• Módulo A.d.S. para codificador incremental SC-7A

Proceso de luminosidad mod. CPL/EV
Esta unidad de procesos está 

constituida por una cámara 

oscura en la cual se introduce el 

actuador del proceso luminoso 

que incorpora una lámpara de 

incandescencia y tres dispositivos 

transductores de luminosidad con semiconductor.



CP 7ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) Italy - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

T
E

C
N

O
LO

G
ÍA

S
 D

E
 L

A
 A

U
T

O
M

A
T

IZ
A

C
IÓ

N
26

D
-S

-C
P

-A
P

C
90

0-
0

Además de los módulos básicos del sistema, incluye también 

un amplificador de potencia para la unidad de luminosidad y los

módulos de acondicionamiento de las señales para los 

sensores. El sistema incluye:

• Unidad de procesos    PU-9

• Módulo amplificador    PA-9

• Módulo A.d.S. para fotorresistencia   SC-9A

• Módulo A.d.S. para fotodiodo   SC-9B

• Módulo A.d.S. para fototransistor  SC-9C

Transductor de fuerza mod. TF/EV
Este sistema está constituido por 

una célula de carga con galgas 

extensiométricas y un módulo de 

acondicionamiento de la señal 

generada. Además del bastidor porta-

módulos y la fuente de alimentación, 

el sistema incluye:

• Unidad de transducción de fuerza 

TU-5

• Módulo A.d.S. para célula de carga 

SC-5A

Transductor de 
desplazamiento lineal 
mod. TSL/EV
Este sistema está 

constituido por un 

transductor de posición de

tipo L.V.D.T. (Linear Variable 

Differential Transformer) 

y potenciométrico, así 

como por los módulos de 

acondicionamiento de las 

señales generadas. Además del bastidor porta-módulos y la 

fuente de alimentación, el sistema incluye:

• Unidad de transducción de posición  TU-7C

• Módulo A.d.S. para L.V.D.T.    SC-7C

• Módulo A.d.S. para potenciómetro lineal SC-7D

Sensores de proximidad mod. SP/EV

Este sistema está constituido por un sensor de proximidad 

inductivo lineal, un sensor inductivo todo/nada y  

un sensor capacitivo todo/nada, así como por los módulos 

de acondicionamiento de las señales generadas. Además  

del bastidor porta-módulos y la fuente de alimentación, el 

sistema incluye:

• Unidad de transducción de proximidad  TU-8

• Módulo A.d.S. para sensor inductivo lineal  SC-8A

• Módulo A.d.S. para sensor inductivo On-Off  SC-8B

• Módulo A.d.S. para sensor capacit. On-Off  SC-8C

INTERFAZ CON EL ORDENADOR PERSONAL
Para detectar los datos de los transductores y los actuadores 

de los procesos, se utiliza un interfaz de adquisición que 

facilita una serie de interfaz analógicos, digitales, contadores 

y temporizadores.

Además, se soportan las funciones de entrada/salida DMA 

(acceso directo a la CPU) y gestión simultánea de entrada/

salida para aplicaciones de mando/respuesta (adquisición de 

señales mediante transductores, transmisión de señales de 

mando a los actuadores, etc.).

• Tarjeta de interfaz industrial mod. MFI-U/EV

MANUAL TEORICO-APLICATIVO DEL SISTEMA 
CON GUIA PARA LAS APLICACIONES 
REFERENTES AL CONTROL DE PROCESOS
MANUAL DE INSTALACION, USO Y 
MANTENIMIENTO

INCLUIDO

INDISPENSABLE (NO INCLUIDO)
• SOFTWARE

- Adquisición de datos desde los transductores, procesamiento 

de variables intermedias en los circuitos de acondicionamiento 

y visualización por medio de instrumentos virtuales 

mod. SW-TW/EV
- Transmisión de la variable de mando y adquisición, 

procesamiento y supervisión de las variables de proceso 

mod. SW-PW/EV
• ORDENADOR PERSONAL
• INSTRUMENTACION: multímetro, osciloscopio


