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MODULO CON ESTACION
DE PERFORACION
Mod. MCS-600/EV

El módulo mod. MCS-600/EV es una estación de perforación 

de piezas. Está constituída por un mini taladro de columna 

cuyo movimiento arriba/abajo es llevado a cabo por un carrito 

neumático que tiene acoplada la perforadora. La pieza a ser 

forada es colocada en una base movida por un pistón.

Durante la fase de recepción de la pieza, la base es empujada 

hacia afuera, durante la fase de forado es colocada en posición 

bajo la perforadora.

El módulo mod. MCS-600/EV, en su conjunto, ha sido armado 

sobre una estructura de aluminio perfilado fácilmente 

transportable dentro del laboratorio.

El completo control del módulo mod. MCS-600/EV es llevado a 

cabo con un PLC (opcional) conectado al sistema mediante un 

box interfaz con I/O.

El software de programación del PLC permite el desarrollo de 

una amplia variedad de experiencias de automación del módulo 

mod. MCS-600/EV, ya sea integrado en el ciclo de trabajo o en 

funcionamiento independiente (stand alone mode). 

Finalmente, la supervisión del módulo mod. MCS-600/EV se 

lleva a cabo con el software mod. SV/EV.

PROGRAMA DE FORMACION:
El programa de formación desarrollable con el módulo  

mod.MCS-600/EV incluye:

•	 Principios de electro-neumática

•	 Estudio de los sistemas de perforado

•	 Estudio de los sensores

DATOS TECNICOS:
Unidad modular montada sobre una estructura en aluminio 

perfilado. Incluye un box de interfaz I/O con:

•	 terminales Ø = 2 mm

•	 conector de 25-pole D-SUB

El box de interfaz I/O a más de realizar la tarea de Tarjeta 

de control para el modulo, permite al estudiante realizar 

mediciones eléctricas sobre los componentes del módulo.
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El controlo del modulo se puede realizar con los siguientes 

paneles didácticos para el estudio del PLC (no incluidos):

•	 Panel mod. PLC-V7/EV o mod. PLC-V8/EV: controlan el 

módulo mediante los terminales de Ø = 2 mm.

En caso que sea utilizado uno de estos dos paneles, la 

alimentación de 24 Vcc para alimentar el módulo está ya 

presente a bordo.

Sensores y actuadores

•	 1 Motor de corriente continua 24 Vcc

•	 4 Sensores REED

•	 1 Electroválvula 5/2 monostable

•	 1 Electroválvula 5/2 biestable

Entradas y salidas de la estación:

•	 n° 4 Entradas digitales

•	 n° 4 Salidas digitales

Dimensiones: 	 160 x 400 x 400 mm

Peso: 		  4.5 kg

INDISPENSABLE
SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)
•	 Alimentación Eléctrica: 24 Vcc

•	 Alimentación neumática: 5…6 bar

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Presentación del equipo, experimentaciones, 
especificaciones técnicas con esquemas 
eléctricos y neumáticos, uso y mantenimiento.

INCLUIDO


