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REGULACION
DE TEMPERATURA
Mod. TCBp/EV con PLC
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Esta unidad de banco permite efectuar varias experiencias de 

control de la temperatura utilizando un circuito cerrado para el 

agua caliente.

Una bomba centrífuga envía el agua caliente de un tanque de 

calentamiento a un intercambiador de calor de placas enfriado 

con agua de la red de distribución.

Se mide la temperatura utilizando una termorresistencia y se la 

controla mediante una válvula neumática montada en la línea 

de entrada del agua fría. 

El PLC a bordo incluye un bloque con el algoritmo PID, y gestiona 

la unidad via un módulo de comunicaciones Ethernet. Dicho 

módulo  habilita el  intercambio de información entre panel y 

PLC. El panel operador presenta diversas páginas gráficas, con 

el diagrama sinóptico del equipo, los principales parámetros de 

regulación en anillo abierto y cerrado y la respuesta gráfica del 

sistema al variar las condiciones operativas.

PROGRAMA DE FORMACION:
La unidad permite desarrollar y profundizar las siguientes 

temáticas:

• Control proporcional, integral y derivativo

• Control de bucle abierto

• Control de bucle cerrado

• Ajuste de un controlador

• Respuesta a una perturbación

DATOS TECNICOS:
• Estructura de soporte de acero inoxidable AISI 304

• Válvula neumática de regulación, de acero inoxidable AISI 

316, Cv = 0,13

• Convertidor electroneumático, de 4÷20 mA/0,2÷1 bar

• Generador de agua caliente con tanque de acero inoxidable 

AISI 304, sistema de calentamiento eléctrico, bomba de 

recirculación de acero inoxidable AISI 304 y termostato

• Manómetro para la medición de la señal de salida del 

convertidor I/P

• Tablero de acero al carbono barnizado con sinóptico de la 

instalación, interruptor automático diferencial y bornes de 

medición de la señal de salida al controlador

• Tubería y válvulas de acero inoxidable AISI 304 y 316

• PLC industrial montado en el panel eléctrico con loop de 

regulación P.I.D y módulo ei comunicaciones Ethernet. 

Incluído software de programación standard IEC 1131 61131.

• Panel Operador Touch 7” TFT 16 milones de colores,  800 x 

480 pixels con puertas RJ45 PROFINET. Incluído software de 

supervisión industrial H.M.I (Human Machine Interface).

Alimentación:  230 Vca 50 Hz monofásica - 3,5 kVA

   (Otra tensión y frecuencia bajo pedido)

Dimensiones:  850 x 600 x 750 mm

Peso:   50 kg
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Ejemplos de páginas gráficas del panel operador:

El sistema completo se compone de unidad de banco para 
regulación de temperatura con unidad de calentamiento 
de agua.
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MANUAL 
TEORICO - EXPERIMENTAL

INCLUIDO

INDISPENSABLE
SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)
• Agua de la red de distribución  

(válvula con portagoma de  ½”): 1000 l/h a 2 bar

• Aire comprimido (válvula hembra de ¼”): 0,3 Nm3/h a 1,5 bar

ACCESORIOS (A CARGO DEL CLIENTE) 
• Ordenador personal con un sistema operativo  

Windows 7 Professional (32 bit)

EN OPCION
REGISTRADOR DE 2 PLUMAS
(se lo monta antes de la expedición 
por no ser una implementación)


