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IMPIANTO PILOTA POLIVALENTE 
AUTOMATIZZATO DI PASTORIZZAZIONE

Mod. UPL-1/EV  

INTRODUZIONE
La pastorizzazione è un trattamento termico atto a distruggere 

tutte le forme patogene, e la maggior parte di quelle non 

patogeni, dei microrganismi presenti nell’alimento e a 

disattivare gli enzimi. Di norma la pastorizzazione è seguita da 

un rapido raffreddamento del prodotto, per limitare lo sviluppo 

dei microrganismi residui e l’alterazione delle caratteristiche 

organolettiche del prodotto.

Il pastorizzatore, di tipo tubo-tubo, è adatto alla pastorizzazione di 

liquidi alimentari, anche densi come il succo di pomodoro o di frutta.

PROGRAMMA DI FORMAZIONE
L’impianto permette di sviluppare ed 
approfondire le seguenti tematiche:
•	 Controllo della qualità del prodotto al variare dei seguenti 

parametri operativi:

    - tempi di permanenza

    - temperatura di pastorizzazione

SPECIFICHE TECNICHE
•	 Struttura in acciaio inox AISI 304

•	 Alimentazione max: 80 Kg/h (portate maggiori su richiesta)

•	 2 serbatoi carrellati in acciaio inox AISI 304, capacità 80 litri 

(uno di alimentazione e uno per il prodotto)

•	 Pompa di alimentazione a vite di tipo alimentare, montata 

su ruote

•	 Scambiatore di calore tubo-tubo per pastorizzazione, 

esecuzione acciaio inox AISI 316, coibentato con lana di 

roccia, superficie di scambio 0.2 m2

•	 Scambiatore di calore tubo-tubo per raffreddamento, 

esecuzione acciaio inox AISI 316, coibentato con lana di 

roccia, superficie di scambio 0.2 m2

•	 Tubo di sosta in acciaio inox AISI 316, capacità 1.3 litri

•	 Circuito di raffreddamento della soluzione glicoletilenica, 

completo di compressore P = 3,5 kW, condensatore, filtro, 

separatore di liquido, valvola termostatica

•	 Pompa di circolazione della soluzione glicoletilenica, 

esecuzione acciaio inox AISI 304, portata massima 2000 l/h

•	 Scambiatore di calore a piastre, esecuzione acciaio inox AISI 

304 per lo scambio di calore tra freon e soluzione glicoeltilenica

•	 4 termoresistenze Pt100, guaina in acciaio inox AISI 316

•	 2 indicatori elettronici di temperatura

•	 Termostato di regolazione temperatura della soluzione glicoletilenica

•	 Valvola pneumatica di regolazione, esecuzione acciaio inox 

AISI 304, Cv = 0.32

•	 Regolatore a microprocessore, tipo PID, per la regolazione 

della temperatura di pastorizzazione e di raffreddamento

•	 2 convertitori elettropneumatici, 4÷20 mA/0.2÷1 bar

•	 Valvola pneumatica di regolazione, esecuzione acciaio inox 

AISI 316, Cv = 4

•	 Linee di collegamento e valvole in acciaio inox AISI 304 e 316

•	 Quadro elettrico a norme CE, grado di protezione IP55, 

completo di pulsante d’emergenza e sinottico dell’impianto

Dimensioni: 3000 × 700 × 1500 mm (unità di pastorizzazione)

                      1700 × 800 × 1500 mm (unità di raffreddamento)

Peso: 	       500 kg

ACCESSORI
•	 Generatore di vapore, mod. SCT04/EV (se l’impianto non fa 

parte di una linea) oppure mod. SCT03/EV

•	 Il lavaggio dell’impianto può essere effettuato con l’unità 

ausiliaria mod. LAV/EV
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INDISPENSABILE

SERVIZI (PREDISPOSIZIONE A CURA DEL CLIENTE)
•	 Alimentazione elettrica: 400 Vca 50 Hz trifase - 6 kVA

                               (Altra tensione e frequenza su richiesta)

•	 Acqua: consumo saltuario

•	 Vapore: 17 kg/h a 4 bar

•	 Aria compressa: consumo 1 Nm3/h, P = 6 bar

MANUALE  
TEORICO-PRATICO-SPERIMENTALE

INCLUSO

ADATTO PER LA LAVORAZIONE DI:
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