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ELETTRONICA VENETA S.p.A. proyecta y produce equipos
didacticos desde 1963.
Este tipo de equipos, especialmente en los varios sectores de
la tecnologia, permite lograr dos importantes objetivos en el
campo de la didactica:

o facilitar la actividad de aprendizaje por parte de los
estudiantes con sistemas reales capaces de aclarar los
aspectos importantes de la teoria estudiada en el aula y
profundizada en los textos escolares

o simplificar el trabajo del profesor con la posibilidad de
demostrar paralelamente con la actividad teérica, el aspecto
concreto y aplicativo de los temas desarrollados.

El aumento de la eficiencia de la actividad didactica mejora y
simplifica la introduccion al mundo del trabajo de los jovenes
estudiantes y justifica la inversién de recursos materiales y
humanos en las escuelas de todos los paises.

ELETTRONICA VENETA S.p.A. opera en el &mbito internacional
siguiendo los programas didacticos de referencia de los
diferentes paises y de acuerdo con las culturas especificas.

Para satisfacer las distintas exigencias, se proponen sistemas
flexibles para la maxima adecuacion a las tecnologias actuales,
al progreso tecnolégico y a la demanda del mercado industrial
local por lo que respecta a los perfiles profesionales requeridos.

Ademas de la formacién institucional regular, los laboratorios
y los equipos didacticos propuestos permiten realizar
también la formacion post-diploma, la formacion continua y la
recalificacion profesional.

Los equipos did4cticos producidos comprenden gran parte
de los sectores tecnologicos presentes en los programas
didacticos de los institutos profesionales, tecnoldgicos y de las
universidades ya sea nacionales como internacionales.

La sede de ELETTRONICA VENETA S.p.A. surge en el verde
paisaje de la region Véneta, cerca de Venecia, y es un centro
de desarrollo y de realizacion de proyectos para la actividad
didactica, adecuados a todo tipo de perfil profesional y
tecnoldgico.

La integracion de estos equipos didacticos eficientes con las
capacidades de la estructura escolar local permiten mantener
siempre actualizados los programas de formacion y, por ende,
proporcionar una formacion calificada y actual apta para
responder a las diversas expectativas profesionales y satisfacer
las exigencias tecnoldgicas industriales y de investigacion en
distintos contextos.

La certificacion ISO 9001 (Certificacion Sistema Calidad)
obtenida en 1998 y actualizada a la Gltima edicién de la norma,
ofrece ulteriores garantias sobre la calidad de la organizacion
de ELETTRONICA VENETA S.p.A. a fin de asegurar equipos
didacticos, formacion y servicios de alto nivel.
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PRESENTACION

La automatizacién industrial esta caracterizada por un rapido
y constante desarrollo tecnolégico que obliga a aumentar la
oferta de formacion inherente a la misma.

Con décadas de experiencia en la didactica aplicada a la
automatizacionindustrial, ELETTRONICAVENETAS.p.A. propone,
mediante sus programas de estudio, soluciones adecuadas
a cualquier exigencia educativa (escolar, universitaria, de
investigacion, de capacitacion profesional, de actualizacion,
etc.) y a situaciones locales especificas de numerosos paises
de todo el mundo en donde se halla presente. En efecto,
nuestros laboratorios y equipos estan disefiados, desarrollados
y realizados con caracteristicas de modularidad, flexibilidad,
extensibilidad, ergonomicidad y facilidad de uso que nos
permiten proponer siempre una solucién adecuada a todas las
exigencias.

Las técnicas y los componentes que utilizamos son totalmente
industriales y acordes con las soluciones tecnolégicas
adoptadas actualmente en el sector.

e NEUMATICA

e CONTROLES DE PROCESOS
e MECATRONICA

e ROBOTICA

e SOFTWARE Y INTERFAZ

Nuestra oferta didactica estd subdividida por temas:
comenzando por el estudio de las tematicas basicas de la
automatizacion industrial como la neumética, la oleodinamica
y la programacién de controladores PLC, el alumno
gradualmente se va introduciendo en temas mas complejos
como la mecatronicay la robética. Por ejemplo, la mecatrénica
agrupa conocimientos provenientes de campos diversos como
la mecénica, la electrdnica, la neumética, los controladores
l6gicos programables y la ingenieria industrial, que han sido
considerados en las secciones anteriores.

Ademas, en cada una de las partes en que el catalogo esta
subdividido se ilustran, sea equipos propedéuticos y aptos para
el estudio del tema especifico a nivel basico, sea los disefiados
para el estudio avanzado. Existen también equipos para
estudiar procesos especificos y sistemas de particular interés
(como, por ejemplo, la simulacion de un proceso siderirgico
o el funcionamiento de un ascensor) asi como software que
permiten implementar el programa didactico de algunos de los
equipos.

El objetivo final que nos proponemos es el de brindar los
conocimientos necesarios para la formacion de técnicos
altamente especializados en el campo de la automatizacion que
puedan llegar a disefar detalladamente un proceso productivo
automatizado capaz de realizar y gestionar diferentes tipos de
productos (FMS - sistema de produccion flexible).

e OLEODINAMICA - ELECTRO-OLEODINAMICA
- OLEODINAMICA PROPORCIONAL

e PLC - SIMULADORES Y APLICACIONES
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NEUMATICA

Objetivo:
e Estudiar a nivel basico y avanzado los componentes,
las metodologias de funcionamiento y las légicas
de programacion de circuitos neumaticos y
electroneumaticos. Profundizar temas inherentes,
como el estudio de los sensores de proximidad.

www.elettronicaveneta.com

Equipos:
¢ Equipo didactico y kit para el estudio de neumatica
¢ Equipo didactico y kit para el estudio de
electroneumatica
¢ Kit para el estudio de neumatica proporcional
¢ Otros instrumentos y dispositivos para el desarrollo
de actividades complementarias

26D-S-NE
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NEUMATICA

’ NEUMATICA NE 4
‘ ELECTRONEUMATICA NE 11
‘ NEUMATICA PROPORCIONAL NE 21
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NEUMATICA

ENTRENADOR PARA EL ESTUDIO
DE LA NEUMATICA DE BASE MOD. ALPE-BC/EV

NE 5

KIT PARA EL ESTUDIO
DE LA NEUMATICA AVANZADA MOD. ALPE-AD/EV

NE 7
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ENTRENADOR DE NEUMATICA
PARA EL ESTUDIANTE MOD. SPT/EV

NE 8

ENTRENADOR EN NEUMATICA
PARA EL PROFESOR MOD. PPT/EV

NE 9

MALETA DE COMPONENTES
NEUMATICOS EN SECCION MOD. VCPE/EV

NE 10
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26D-S-NE-ALPEBC-1

Se ha disefiado este entrenador para el estudio de la neumatica
de base mod. ALPE-BC/EV especialmente para poder desarrollar
completamente los programas de aplicacion en el ambito de la
automatizacién neumatica.

Cada entrenador mod. ALPE-BC/EV se lo puede utilizar como
puesto de trabajo para 2 estudiantes empleando como base
cualquier mesa o banco de trabajo. Un sistema de enganche
rapido permite acoplar dos entrenadores mod. ALPE-BC/EV
consiguiendo asi un banco para 4 estudiantes.

PROGRAMA DE FORMACION
¢ Mandos de valvulas direccionales

¢ Mandos temporizados

e Mandos de seguridad

e LoOgica neumatica

¢ Funciones logicas béasicas

¢ Funciones logicas derivadas

¢ Mandos de l6gica combinatoria

* Mandos de logica secuencial

DATOS TECNICOS

Soporte inclinado, constituido por una estructura portante de
acero inoxidable, adecuada para la instalacion de todos los
componentes suministrados. Esta provista de dos mangos
laterales para poder transportar facilmente el entrenador en el
laboratorio; esta estructura incluye los elementos siguientes:

Unidad de tratamiento del aire, que consiste en:

1 vélvula 3/2 para la alimentacion general

1 filtro con deshumidificador de descarga automatica

¢ 1 reductor de presion (de 0,2A 8 bar) con descarga de la
sobrepresion

¢ 1 manoémetro de 0 a 10 bar

e 1 uniébn multiple para alimentaciones (1 X @ 6 mm; 4 x @ 4
mm) con valvulas antirretroceso.

e 1 tubo espiral @ 8 mm - longitud: 6 m - completo de racores
rapidos estancos, para la alimentacion neumatica

Soporte para pulsadores, palancas y unidades de

representacion visual, que incluye:

e 2 unidades de representacion visual de presién de color
verde y rojo

e 2 pulsadores rasantes, 3/2 monoestables, NC

¢ 1 pulsador rasante, 3/2 monoestable, NA

¢ 1 valvula de palanca, 5/2 biestable

¢ 1 valvula de palanca 3/2 monoestable, NC

ELETTRONICA VENETA S.PA. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

Actuadores neumaticos

1 cilindro simple efecto @ 12 mm, | = 50 mm, con:

e pistén magnético

¢ 1valvula de final de carrera 3/2, NC, por rodillo

1 valvula de final de carrera 3/2, NC, por palpador

¢ 1 regulador de flujo unidireccional montado en el cilindro

1 cilindro de doble efecto @ 20 mm, | = 100 mm, con:

¢ 1 pistdn magnético

¢ 1valvula de final de carrera 3/2, NC, por rodillo

1 valvula de final de carrera 3/2, NC, por palpador

1 cilindro de doble efecto @ 20 mm, | = 100 mm, con:

¢ 1 pistén magnético

e 2 reguladores de flujo unidireccionales montados en el
cilindro

Paquete de valvulas de potencia, que incluye:

¢ 1 valvula monoestable 3/2, de accionamiento neumatico
¢ 1valvula 5/2 monoestable, de accionamiento neumatico
¢ 3valvulas 5/2 biestables, de accionamiento neumatico

Juego de componentes neumaticos

¢ 1 manometro de 0 a 10 bar

¢ 2 valvulas de control de flujo unidireccionales en linea
¢ 1valvula de descarga rapida

e 1 valvula de secuencia

NE 5




Logica neumatica

¢ 2 elementos logicos OR

¢ 2 elementos logicos AND

¢ 2 elementos logicos NOT, INHIBICION

¢ 2 elementos logicos YES

¢ 1 temporizador TON (salida NA 6 NC), 3/2 (de 0 a 30 s)

Dimensiones: 800 x 350 x 740 mm
Peso: 17 kg

ENTRENADOR mod. ALPE-BC/EV con el KIT mod. ALPE-AD/EV
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26D-S-NE-ALPEAD-0

El kit de experimentacion de neumaética avanzada se
proporciona solamente como perfeccionamiento del kit de
experimentacion de neumdtica de base mod. ALPE-BC/EV
puesto que se utilizan diferentes elementos de éste Ultimo.

PROGRAMA DE FORMACION
Circuitos principales realizables:

¢ Mandos con vélvulas diferenciales

e Ajuste de la velocidad

¢ Mandos con valvulas selectoras y de 2 presiones
* Mandos dependientes de la presién

e Mandos temporizados

e Mandos de seguridad

e Lbgica neumatica

e Funciones logicas béasicas

¢ Funciones logicas derivadas

¢ Mandos en légica combinatoria

¢ Mandos en logica secuencial

e Mandos de emergencia

¢ Ciclo cuadrado

e Cicloen"L"

e Cicloen"U”

¢ Ciclo de trabajo con 3 cilindros

e Técnica en cascada

e Secuenciador neumatico

DATOS TECNICOS

Maleta que se lleva facilmente en laboratorio, equipada con
tres cajones que contienen:

Soporte para pulsadores, palancas y unidades

de representacion visual, que incluye:

e 2 pulsadores rasantes, 3/2 monoestables, NC

¢ 1 pulsador rojo de cabeza fungiforme de emergencia, 3/2,
con retencion mecénica

¢ 1 valvula de palanca, 5/2 biestable

¢ 1 valvula de palanca, 3/2 monoestable, NC

¢ Un contador neumatico preajustable

Actuadores neumaticos

1 cilindro de doble efecto @ 25 mm, I=100 mm con:

¢ 1 pistdn magnético

¢ 1valvula de final de carrera 3/2, NC, por rodillo, unidireccional

1 cilindro de doble efecto @ 20 mm, =100 mm con:

¢ 1 pistobn magnético

¢ 1 valvula de final de carrera por presion de retorno

e 2 valvulas de final de carrera por caida de presion (NOT),
montadas en el cilindro

Paquete de valvulas de potencia, que incluye:

o 4 vélvulas monoestables 3/2, de accionamiento heumatico
e 2 véalvulas 5/2 monoestables, de accionamiento neumatico
¢ 2 silenciadores de descarga

Légica neumatica

* 4 elementos légicos OR
¢ 3 elementos légicos AND
¢ 4 elementos légicos NOT

Juego de componentes neuméaticos

¢ 1 vélvula de secuencia neumatica con 4 memorias de fase
¢ 2 valvulas de control de flujo unidireccionales en linea

¢ 2 vélvulas antirretroceso desblogueables

¢ 1 temporizador TON (salida NA 6 NC), 3/2 (de 0 a 30 )

Dimensiones: 400 X 320 x 400 mm
Peso: 10 kg
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TECNOLOGIAS DE LA AUTOMATIZACION
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NE 8

Mod. SPT/EV

El equipo permite a los estudiantes seguir un programa
Intensivo sobre la técnica del control neumético y a la
l6gica neumética. Es un soporte flexible de ejecuciéon y de
demostracion de los circuitos neumaticos y prevé la realizacion
de numerosos ciclos secuenciales industriales segun diversas
técnicas normalizadas. Sobre una plancha serigrafiada vertical,
que constituye el ndcleo del equipo se han reproducido los
simbolos normalizados de los componentes neumaticos
suministrados, fijados en la parte trasera de la plancha. Por
medio de cables flexibles y racores rapidos, el estudiante podra
conectar los componentes entre si, luego analizar y demostrar
inmediatamente el circuito neumaético estudiado.

PROGRAMA DE FORMACION:
Circuitos principales realizables:

¢ Mandos con vélvulas direccionales

e Control de velocidad

¢ Mandos con valvulas selectoras y de dos presiones
¢ Mandos dependientes de la presion

e Mandos temporizados

e Mandos de seguridad

e LOgica neumatica

e Funciones logicas béasicas

¢ Funciones ldgicas derivadas

¢ Mandos en logica combinatoria

e Memorias

¢ Mandos en logica secuencial

¢ Mandos de emergencia

e El ciclo cuadrado

e Elcicloen”L”

e Elciclo en"U”

¢ Ciclo de trabajo de 3 cilindros

¢ La técnica en cascada

DATOS TECNICOS:

e Componentes neumaticos industriales

e Conexiones con tubos flexibles y racores rapidos
¢ Simbologia normalizada

Componentes neumaticos incluidos en el equipo:
e 1 interruptor general de 3/2

¢ 1 regulador de presion

¢ 2 manémetros

o 1 distribuidor de 8 vias

¢ 1 reductor de presion

1 pulsador de emergencia

¢ 2 indicadores de presion

¢ 1 vélvula con pulsador 3/2 NC

Dimensiones:
Peso:

1 valvula con pulsador 3/2 NA

1 valvula selectora de palanca 5/2

1 temporizador con funcion TON 6 TOFF
1 valvula de secuencia de presion

1 valvula de descarga

1 elemento YES

1 memoria

1 elemento AND

1 elemento NOT

1 elemento OR

2 reguladores de caudal unidireccionales
1 cilindro de simple efecto

2 cilindros de doble efecto

5 finales de carrera 3/2

3 vélvulas 5/2 biestables

1 valvula 5/2 monoestable

1 motor neumatico

1 contador neumético

1 generador de vacio

900 X 710 X 450 mm
30 kg

ELETTRONICA VENETA S.PA. - 31045 Motta di Livenza (TV) Italy - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com
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Mod. PPT/EV

Este entrenador permite que el profesor desarrolle un amplio
programa sobre la técnica del mando neumético y la logica
neumatica. Constituye un soporte flexible para la realizacion
y la demostracién de los circuitos neumaticos; igualmente,
contempla la realizacion de numerosos ciclos secuenciales
industriales siguiendo diferentes técnicas normalizadas.

En una plancha serigrafiada vertical, que constituye el nlcleo
del equipo, estan reproducidos los simbolos normalizados de
los componentes neumaticos en dotacion, los cuales estan
fijados en la parte trasera de la plancha misma.

El profesor puede conectar los componentes entre si por medio
de cables flexibles y acoplamientos rapidos, asi como también
analizar y demostrar inmediatamente el circuito neumético
analizado.

PROGRAMA DE FORMACION:

Circuitos principales que pueden realizarse:
¢ Mandos con vélvulas diferenciales

¢ Regulacion de la velocidad

e Mandos con valvulas selectoras y a dos presiones
¢ Mandos dependientes de la presion

e Mandos temporizados

e Mandos de seguridad

e LoOgica neumatica

¢ Funciones logicas fundamentales

¢ Funciones logicas derivadas

¢ Mandos en légica combinacional

e Memorias

¢ Mandos en logica secuencial

e Mandos de emergencia

¢ El ciclo cuadrado

e Elcicloen"L”

e Elcicloen"U”

¢ Ciclo de procesamiento de tres cilindros
¢ La técnica en cascada

¢ El secuenciador neumatico

DATOS TECNICOS:

e Componentes neumaticos industriales

¢ Conexionados con tubos flexibles y acoplamientos rapidos
¢ Simbologia normalizada de colores

e Equipo sobre ruedas

Componentes neumaticos en dotacion:
o 1 filtro separador

¢ 2 reguladores de presion

e 2 manémetros

¢ 1interruptor general 3/2

e 4 pulsadores 3/2

¢ 2 valvulas a palanca 3/2

¢ 6 indicadores de presion

e 4valvulas 5/2

¢ 4 cilindros

¢ 12 finales de carrera 3/2

¢ 8 silenciadores reguladores
e 2 estranguladores unidireccionales
e 2 temporizadores

e 6 memorias

¢ 8 elementos NOT

¢ 2 elementos YES

¢ 6 elementos OR

¢ 8 elementos AND

Dimensiones: 1700 x 700 X 1700 mm
Peso: 113 kg

ELETTRONICA VENETA S.PA. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com
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Mod. VCPE/EV

Los componentes neumaticos en seccion contenidos en
esta maleta han sido especialmente elegidos entre los
componentes industriales producidos en todo el mundo, con
el fin de ofrecer las mas amplias informaciones en el ambito
de los componentes, de la construccion y del funcionamiento.

Las principales caracteristicas de los componentes neumaticos
en seccion son los siguientes:

e Componentes industriales en seccion

e Tamanos diferentes

¢ Principios de funcionamiento diferentes

¢ Técnicas diversas de construccion

TECNOLOGIAS DE LA AUTOMATIZACION

PROGRAMA DE FORMACION

¢ Analisis funcional de cada componente

DATOS TECNICOS

Esta maleta contiene la series de componentes en seccion que
se indica a continuacion:

1. Pulsador 3/2 monoestable

2. Regulador de flujo unidireccional

3. Temporizador TON

4 Valvula de final de carrera 5/2 por palanca-rodillo
servocomandada

Valvula de final de carrera 3/2 por palanca-rodillo
servocomandada

6.  Cilindro de doble efecto

7 Cilindro de simple efecto

8.  Valvula de final de carrera 3/2 por palanca

9.  Valvula de descarga rapida

10. Selector de circuito

11.  Pulsador 5/2 monoestable

o

Dimensiones: 515X 425 x 135 mm
Peso: 6 kg
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&
ELECTRONEUMATICA

BANCO PARA EL ESTUDIO DE

LA ELECTRONEUMATICA BASICA MOD. ALEP-BC/EV NE 12
KIT PARA EL ESTUDIO DE LA

ELECTRONEUMATICA AVANZADA MOD. ALEP-AD/EV NE 13
KIT PARA EL ESTUDIO DE LA

ELECTRONEUMATICA DE BASE MOD. KALEP/EV NE 14
ENTRENADOR EN ACTUADORES

ELECTRONEUMATICOS MOD. EAT/EV NE 15
SET DE POSTERS DEDICADOS A LA

NEUMATICA Y A LA ELECTRONEUMATICA MOD. POS-PE/EV NE 16
BANCO PARA EL ESTUDIO

DE LOS SENSORES DE PROXIMIDA MOD. ALP-PSX/EV NE 17
SISTEMA DE VISION ARTIFICIAL A COLORES  Mod. AVS-1/EV NE 19
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Mod. ALEP-BC/EV

TECNOLOGIAS DE LA AUTOMATIZACION
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NE 12

El banco para el estudio de la electroneumatica basica mod.
ALEP-BC/EV ha sido concebido para el desarrollo completo
de programas de aplicacion en el area de la automatizacion
neumatica.

Cada banco puede ser empleado como estacion de trabajo para
2 alumnos utilizando como base cualquier mesa o banco de
trabajo. Un répido sistema de fijacién permite eventualmente
combinar dos bancos mod. ALEP-BC/EV obteniendo un banco a
doble cara donde pueden trabajar 4 alumnos.

PROGRAMA DE FORMACION

e Comandos semiautomaticos

e Comandos automaticos

e Funcionamiento y aplicacion de electrovalvulas 3/2 y 5/2

e Sensores de proximidad

¢ Funciones logicas fundamentales

¢ Busqueda de averias en simples circuitos electroneumaticos

DATOS TECNICOS

Soporte inclinado esta constituido por una estructura portante
en acero inox, predispuesta para la fijacion de todos los
componentes en dotacion. Dispone di dos manijas laterales para
un facil transporte en el laboratorio y de los siguientes elementos:

Grupo de tratamiento de aire, constituido por:

e 1 valvula 3/2 para alimentacion general

¢ 1 filtro con deshumidificador con descarga automatica

e 1 reductor de presién 0.2 = 8 bar con descarga de la
sobrepresion

¢ 1 manémetro 0+10 bar

* 1 acople multiple para alimentacion (1 x @ 6; 4 x @ 4) dotadas
de valvulas de anti-retorno

e 1 tubo espiral @ 8,6 m, completo de acoples rapidos a
retencion, para la alimentacién neumatica

Actuadores neumaticos

1 Cilindro a simple efecto @12 mm, I=50 mm, que incluye:

¢ 1 pistdn magnético

¢ 1 regulador de flujo unidireccional montado sobre el cilindro

1 Cilindro a doble efecto @ 20 mm , =100 mm, que incluye:

¢ 1 piston magnético

e 2 reguladores de flujo unidireccionales montados sobre el
cilindro

1 Cilindro a doble efecto @ 20 mm , =100 mm, que incluye:

¢ 1 pistdn magnético

e 2 reguladores de flujo unidireccionales montados sobre el
cilindro

Panel de comandos eléctricos de baja tension, que incluye:
e Alimentador 24 Vcc 2A

e 6 relé a4 intercambios (2 NO + 2NC)

¢ 6 lamparas de sefalizacién a 24 Vcc

¢ 2 pulsantes monoestables

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16

¢ 2 pulsantes con auto-retencion

¢ 1 pulsante a hongo autobloqueante (1NA + 1 NC)

e 4 acoples rapidos para fin de carrera (1 contacto NA + 1
contacto NC)

» 4 acoples rapidos para alimentacion electrovalvulas

Sensores y fin de carrera

» 1 fin de carrera eléctrico accionamiento desde la izquierda
¢ 1 fin de carrera eléctrico accionamiento desde la derecha
¢ 1 sensor de proximidad 6ptico con catafaro

e 2 sensores magnéticos con led para fijar a los cilindros

¢ 1 sensor de presion con display (salida analogica y digital)

Grupo electrovalvulas

¢ 2 electrovalvulas 3/2 monoestables con led NC
¢ 1 electrovalvula 5/2 monoestable con led

¢ 2 electrovélvulas 5/2 biestables con led

Alimentacion: 230V 50 Hz monofasica - 100 VA

(Otra tension y frecuencia bajo pedido)
Dimensiones: 600 x 350 X 750 mm
Peso: 17 kg

- Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com
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26D-S-NE-ALEPAD-1

Mod. ALEP-AD/EV

El kit de experimentacion de electroneumatica avanzada se
proporciona solamente como perfeccionamiento del kit de
experimentacion de electroneumatica de base mod. ALEP-BC/EV
puesto que se utilizan diferentes elementos de éste Ultimo.

PROGRAMA DE FORMACION

¢ Mandos semiautomaticos

¢ Mandos automaticos

¢ Funcionamiento y aplicacién de electrovalvulas 3/2'y 5/2
e Sensores de proximidad

¢ Funciones logicas béasicas

e Localizacion y resolucion de averias en circuitos
electroneumaticos simples

DATOS TECNICOS

Panel de control eléctrico de baja tension, que incluye:
3 Relés de 4 contactos (2 NA + 2 NC)

¢ 3 lamparas de sefializacion de 24 Vcc

¢ 2 pulsadores monoestables

e 2 pulsadores arranque-parada

¢ 1 pulsador eléctrico de emergencia

¢ 1 contador de impulsos electronico preajustable

e 2 temporizadores electronicos (TON + TOFF)

Sensores
¢ 1 sensor de proximidad inductivo
e 1 sensor de proximidad capacitivo

Grupo electrovalvulas

¢ 1 terminal con 4 electrovalvulas:
- 2 electrovalvulas 5/2 monoestable
- 2 electrovalvulas 5/2 biestables

Elementos neumaticos
o 2vélvulas de control de flujo unidireccionales desbloqueables
en linea

Alimentacion: 230V 50 Hz monofasica - 100 VA

(Otra tension y frecuencia bajo pedido)
Dimensiones: 400 x 320 x 400 mm
Peso: 9 kg

Foto del ENTRENADOR mod. ALEP-BC/EV
con el KIT mod. ALEP-AD/EV

ELETTRONICA VENETA S.PA. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com NE 13



Mod. KALEP/EV

Sehadisefiado este kit de experimentacion de electroneumatica
especialmente para poder desarrollar completamente los
programas de aplicacion en el ambito de la automatizacion
electroneumatica. Se lo proporciona solamente como
perfeccionamiento del entrenador de experimentacion de
neumatica de base mod. ALPE-BC/EV puesto que de este
ultimo se utilizan el bastidor, las alimentaciones neumaticas y
los actuadores.

PROGRAMA DE FORMACION

¢ Mandos semiautomaticos

e Mandos automaticos

e Funcionamiento y aplicacion de electrovélvulas 3/2 'y 5/2

e Sensores de proximidad

¢ Funciones légicas basicas

e Localizacion y resolucion de averias en circuitos
electroneumaticos simples

DATOS TECNICOS

Grupo electrovalvulas

e 2 electrovalvulas 3/2 monoestables con LED NC
¢ 1 electrovalvula 5/2 monoestable con LED

¢ 2 electrovalvulas 5/2 biestables LED

Sensores y microinterruptores

¢ 1 microinterruptor de final de carrera eléctrico accionado
por la izquierda

¢ 1 microinterruptor de final de carrera eléctrico accionado
por la derecha

¢ 1 sensor de proximidad optico con catafaro

e 2 sensores magnéticos con LED aplicado a los cilindros

¢ 1 sensor de presion con display (salida analogica y digital)

TECNOLOGIAS DE LA AUTOMATIZACION

Panel de control eléctrico de baja tension, que incluye:

¢ Unidad de alimentacion 24 Vcc 2A

e 6 Relés de 4 contactos (2 NA + 2 NC)

e 6 lamparas de sefalizacion de 24 Vcc

¢ 2 pulsadores monoestables

e 2 pulsadores arranque-parada

1 pulsador de cabeza fungiforme con bloqueo automatico

(1 NA + 1NC)

e 4 acoplamientos rapidos para microinterruptor de final de
carrera (1 contacto NA + 1 contacto NC)

e 4 acoplamientos rapidos para la alimentacién de las
electrovalvulas
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Alimentacion: 230V 50 Hz monofésica - 100 VA

(Otra tension y frecuencia bajo pedido)
Dimensiones: 400 X 320 x 400 mm
Peso: 7 kg

26D-S-NE-KALEP-1
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Mod. EAT/EV

TECNOLOGIAS DE LA AUTOMATIZACION
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26D-S-NE-EAT-1

Este equipo auna las diferentes tipologias de actuadores
neumaticos, valvulas electroneumaticas y sensores de posicion
técnicamente mas actuales.

Permite el desarrollo de un amplio programa de
electroneumatica y constituye un éptimo sistema aplicativo
para programas secuenciales desarrollados con autématas
l6gicos programables (PLC).

Las principales caracteristicas del sistema son las siguientes:

L]

L]

Proteccion por interruptor diferencial

Fuente de alimentacion estabilizada 24 Vcc
Grupo de acondicionamiento aire comprimido
Cuadro eléctrico de mando de baja tension
Componentes industriales

Simbologia normalizada

Equipo sobre ruedas

PROGRAMA DE FORMACION

e Funciones en légica booleana

Mandos manuales

Mandos semiautomaticos y automaticos

Mandos de emergencia

Ciclos secuenciales

Desarrollo de ciclos secuenciales con distintas complejidades,
mediante el auxilio de autébmatas légicos programables PLC

DATOS TECNICOS

e Cilindro de doble efecto, sin véastago, pilotado por 2
electrovélvulas  3/2 monosolenoides, completo de
transductor de posicion fotoeléctrico por reflexion directa
con salida analoégica

Motor neumético oscilante con electrovélvula 5/2 bisolenoide
y 2 finales de carrera eléctricos por caida de presién

Motor eléctrico de CC, bidireccional con transductor
optoelectronico

Cilindro de simple efecto con electrovalvula 3/2
monosolenoide, final de carrera de proximidad capacitivo y
final de carrera de proximidad magnético

Cilindro de doble efecto, con vastago atravesador,
electrovalvula 5/3 con centros cerrados, bisolenoide,
completo de 4 finales de carrera: electromecanico,
de proximidad inductivo, fotoeléctrico por reflexion y
fotoeléctrico por obstruccion por fibra éptica

Cuadro eléctrico con pulsadores y relés

Cables eléctricos de distintas longitudes

Alimentacion: 230V 50 Hz monofasica - 100 VA

(Otra tension y frecuencia bajo pedido)

Dimensiones: 1000 x 700 X 1700 mm
Peso: 85 kg
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Mod. POS-PE/EV

La serie de poésters se compone de 3 posters de colores
dedicados al estudio de la neumatica y de la electroneumatica.
Pueden disponerse de manera ideal en el laboratorio de
automatizacion de la escuela, permitiendo asi a los estudiantes
de disponer del material didactico necesario para el estudio y
el desarrollo de las lecciones.

El primer pdster muestra la tabla de los simbolos repartida en
los grupos siguientes:

¢ Simbolos neumaticos

¢ Simbolos eléctricos

» Simbolos logicos

TECNOLOGIAS DE LA AUTOMATIZACION

El segundo pdster muestra los componentes béasicos que se

utilizan para crear un circuito neumatico.

Los elementos representados son:

¢ Unidad de filtro

¢ Valvula monoestable 5/2

¢ Actuadores: cilindros, pinzas, actuadores rotativos

¢ Elementos l6gicos: AND, OR

e Pulsadores neumaticos: 2/2'y 3/2

* Captadores: mecanicos de palanca, eléctricos tipo REED y
de presion

o Reguladores de flujo

El tercer péster muestra los componentes con una vista en
seccion. Los elementos representados en seccion son:
¢ Filtro separador

e Regulador de presion

¢ Indicador de presion

o Regulador de flujo unidireccional

¢ Silenciador

e Valvula 5/2'y 5/3

¢ Cilindro de simple efecto

o Cilindro de doble efecto

e Motor unidireccional

Los posters se pueden facilmente colgar en las paredes del
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laboratorio.
Dimensiones: 1000 X 700 X 3 mm
Peso: 0.5 kg

26D-S-NE-POSPE-0
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Mod. ALP-PSX/EV

El Banco mod. ALP-PSX/EV ha sido especialmente concebido
para el estudio de los sensores de proximidad en los campos
de la automatizacion industrial. Los sensores suministrados
son los mas comunmente utilizados en la industria. El objetivo
es aquel de dar al estudiante los medios para poder decidir el
tipo de sensor mas adecuado en base al tipo de aplicacion y a
las caracteristicas del objeto a identificar.

Los sensores incluidos en el banco mod. ALP-PSX/EV son los
siguientes:

- Magnético de proximidad tipo ON/OFF

- Inductivos de proximidad tipo ON/OFF

- Inductivo de proximidad tipo analégico

- Opticos de proximidad tipo ON/OFF

- Capacitivo de proximidad tipo ON/OFF

Los sensores son posicionados sobre una placa base
estudiada especialmente para su fijacion. Es asi posible
realizar experiencias sobre la sensibilidad de la distancia de
los sensores respecto al objeto a relevar, sobre la capacidad
de reconocimiento respecto al tipo de material y/o a su forma
y superficie.

Un box eléctrico de control de baja tension permite alimentar
los sensores y a través de las lamparas, probar su activacion.

PROGRAMA DE FORMACION:
¢ Principios de funcionamiento de los varios tipos de sensores

e Campos de aplicacion de los sensores

¢ Influencia del tipo de material en la seleccién de los sensores

e Influencia del tipo de superficie en la seleccion de los
sensores

¢ Influencia del colore del objeto en la seleccién de los
sensores

¢ Influencia del espesor del objeto en la seleccion de los
sensores

¢ Seleccién del tipo de sensor en base a la aplicacion

DATOS TECNICOS:

Sensores a bordo de la placa:

n° 1 Modulo con sensor magnético de proximidad
¢ Tension de alimentacion: 24 Vcc
e Salida: NC
e Bornes de seguridad: @ = 4 mm

n° 1 Modulo con sensor inductivo de proximidad ON/OFF
¢ Dimensiones sensor: M12
¢ Tension di alimentacion: 24 Vcc

Distancia de activacién (Sn): 4mm

Salida: PNP

Led de activacién ON

Bornes de seguridad: @ = 4 mm

Protecciones: Corto circuito, inversion de polaridad y
sobrecarga

n° 1 Modulo con sensor inductivo de proximidad ON/OFF

Dimensiones sensor: M18

Tension de alimentacion: 24 Vcc

Distancia de activacion (Sn): 8 mm

Salida: PNP

Led de activacién ON

Bornes de seguridad: @ = 4 mm

Protecciones: Corto circuito, inversién de polaridad y
sobrecarga

n° 1 Modulo con sensor inductivo de proximidad anal6gico

Dimensiones sensor: M12

Tensién de alimentacion: 24 Vicc
Distancia de activacion (Sn): 0 + 6 mm
Salida: 0+ 10V

Bornes de seguridad: @ = 4 mm

n°1 Modulo con sensor 6éptico a barrera — Transmisor

Dimensiones sensor: 10 X 30 X 20 mm
Tension de alimentacion: 24 Vicc
Distancia de activacion (Sn): 15 m
Salida: PNP

Bornes de seguridad: @ = 4 mm

n°1 Modulo con sensor éptico a barrera — Receptor

Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

Dimensiones sensor: 10 X 30 X 20 mm
Tension de alimentacién: 24 Vcc
Distancia de activacién (Sn): 15 m

NE 17



e Salida: PNP - NO/NC
e Bornes de seguridad: @ = 4 mm

n°1 Modulo con sensor a fibra 6ptica completo de unidad de
amplificacion y fibra
¢ Dimensiones sensor: 13 x 30 X 60 mm
¢ Tension de alimentacion: 24 Vicc
¢ Distancia de activacion (Sn):
- 80 mm en modalidad difusion
- 200 mm en modalidad “through beam”
e Salida: NPN e PNP
¢ Bornes de seguridad: @ = 4 mm

n°1 Modulo con sensor optico a reflexion completo de reflector
¢ Dimensiones sensor: 10 x 30 x 20 mm
¢ Tension de alimentacién: 24 Vicc
¢ Distancia de activacion (Sn): 6 m

Salida: PNP —-NO/NC

e Bornes de seguridad: @ = 4 mm

n°1 Modulo con sensor Optico a difusion con BGS
¢ Dimensiones sensor: 10 x 30 X 20 mm
¢ Tension de alimentacion: 24 Vicc
¢ Distancia de activacion (Sn): 150 mm
e Salida: PNP 0 NPN
e Bornes de seguridad: @ = 4 mm
e Protecciones: Corto circuito, inversion de polaridad y
sobrecarga.

N°1 Modulo con sensor capacitivo de proximidad
¢ Dimensiones sensor: M12
¢ Tension de alimentacién: 24 Vcc
¢ Distancia de activacion (Sn): 8 mm
¢ Salida: identificacion automaética de la carga NPN o0 PNP
e Bornes de seguridad: @ = 4 mm
e Protecciones: Corto circuito, inversion de polaridad y
sobrecarga.

Box eléctrico de control de baja tensién

Panel frontal, en material aislante, con representacion sinoptica
serigrafiada, de los esquemas y componentes internos del
equipo.

Contiene:

- Unidad de alimentacion 24 Vcc - 2.5 A

Recursos puestos disposicion

- 2 relés a intercambio conectados a bornes de @ = 4 mm

- 8 lamparas a 24 Vcc conectadas a bornes de @ = 4 mm

- 1 cicalino a 24 Vcc conectado a bornes de @ = 4 mm

- Bornes de seguridad para clavijas de @ = 4 mm

Set de muestras

Incluye un set de varias muestras diferentes por tipo de
material y colores para utilizar con los sensores.
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Alimentacion: 230 Vca 50 Hz monofésica

(Otra tension y frecuencia bajo pedido)
Dimensiones: 700 x 430 x 120 mm
Peso: 10 kg

www.elettronicaveneta.com

26D-S-NE-ALPPSX-1
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26D-S-NE-AVS1-0

Mod. AVS-1/EV

Dentro de un laboratorio de automatizacion el sistema mod.
AVS-1/EV representa el instrumento necesario para laformacion
de técnicos industriales, tanto a nivel de mantenimiento de
instalaciones como de disefo. Realizado totalmente con
componentes industriales, este equipo didactico permite llevar
a cabo una experimentacion solida, con un gran contenido
de conocimientos, sobre los aspectos inherentes a la vision
artificial aplicada a procesos industriales.

El sistema de visién contenido en el equipo es entre los mas
potentes y difundidos en el dmbito industrial. Dispone de
entradas y salidas digitales accesibles a través de bornes de
2 mm de diametro situados en la caja posterior. Ademas es
posible conectarle una unidad exterior de control remoto
provista de simulador (para las entradas digitales y para la sefal
de disparo) y de ledes indicadores para visualizar el estado de
las salidas digitales.

El sistema de vision artificial mod. AVS-1/EV se conecta
al ordenador personal a través de un cable de interfaz de
ethernet que se entrega de serie. Ademas, esta disefiado para
su conexion a redes de comunicacion industrial Profinet.
Aflojando las tuercas de fijacion el sistema de vision puede ser
desplazado a lo largo de los huecos de los perfiles de aluminio
para acercarlo a las piezas por analizar o para alejarlo de las
mismas. Se recuerda que los manuales teoricos y practicos
que se entregan con el equipo representan una guia muy eficaz
para el desarrollo de los ejercicios.

PROGRAMA DE FORMACION

El equipo permite realizar muchas aplicaciones didacticas

inherentes a los siguientes temas:

¢ Imagenes: iluminacion y contraste

e Procesamiento de iméagenes: tipos de procesamiento y
algoritmos de procesamiento

e Procesos de resalte de contornos

* Deteccién de la presencia de una pieza trabajada

e Comparacion con modelos estandar y predefinidos

» Verificacion de formas, distancias, angulos y caracteristicas
superficiales

» Definicion de las zonas por verificar en la imagen: ventanas,
lineas, circulos y anillos

e Control de calidad de las piezas manufacturadas en base a
los datos recogidos por el sistema de vision.

ELETTRONICA VENETA S.PA. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

DATOS TECNICOS

Estructura de aluminio perfilado

Fuente de alimentacion de 24 Vcc/2A provista de proteccion

electrénica contra sobrecargas y cortocircuitos.

lluminador exterior de matriz de LED 4500K

Juego de muestras (patrones) de diferentes formas

(triangulares, cuadradas, rectangulares y circulares), colores

(verde, rojo, amarillo y azul) y motivos (ondas, rayas, lunares

y burbujas)

Plano de apoyo sobreelevado de color blanco

3 entradas digitales

1 entrada Trigger

4 salidas digitales de 24 Vcc

Nivel de burbuja

Unidad exterior de control provista de:

- Simulador para las entradas digitales y para la sefal
de disparo (Trigger) con interruptores de estado logico
permanente e impulsivo

- Ledes para indicar el estado de las salidas digitales

Bornes de seguridad normalizados de 2 mm de didmetro para

conectar las entradas y las salidas a dispositivos exteriores.

NE 19



Caracteristicas del sistema de vision

¢ Memoria de trabajo/programa: 512 MB/no volatil
(flash memory)

¢ Memoria de procesamiento de las imagenes: 256 MB SDRAM

¢ Tipo de sensor: 1/1.8” CMOS

e Propiedades del sensor: diagonal 5,3 mm; 5,3 x 5,3 um2
pixeles

e Resolucion: 800 x 600 pixeles

¢ Velocidad de obturacion: 16 ys — 950 ms

¢ Resolucion de color en bits: 24

¢ Enfoque: Autofocus

e Fotogramas por segundo: 50

e Entrada Trigger: optoaislada, para la adquisicion de la sefial
de disparo. Control a distancia mediante software a través
de Ethernet.

¢ Entradas digitales: 3 de 24 Vcc

o Salidas digitales: 4 de 24 vcc/0,5 A

e Ledes indicadores: Conexion a la red, actividades,
alimentacion y dos de ellos configurables por el usuario.

e Comunicacion: Puerto Ethernet 10/100 Base-T con auto MDI/
MDIX. Protocolo IEE 802.3 TCP/IP

Alimentacion: 230V 50 Hz monofésica

(Otra tension y frecuencia bajo pedido)
Dimensiones: 520 x 560 x 600 mm
Peso: 3kg
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Programacion y supervision del sistema mod. AVS/EV con el
software (incluido) mediante el protocolo TCP/IP.

www.elettronicaveneta.com

26D-S-NE-AVS1-0
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www.elettronicaveneta.com

26D-S-NE

NEUMATICA PROPORCIONAL

CONTROLADOR DIGITAL PID DE BUCLE UNICO MOD. SLC/EV NE 22

KIT DE ELECTRONEUMATICA PROPORCIONAL
PARA EL CONTROL DE LA POSICION LINEAL MOD. ALP-PROL/EV  NE 23

KIT DE ELECTRONEUMATICA PARA EL CONTROL
DE LA VELOCIDAD DE UN MOTOR NEUMATICO MOD. ALP-PROV/EV ~ NE 24

KIT DE ELECTRONEUMATICA PROPORCIONAL
PARA EL CONTROL DEL CAUDAL
DE UNA LINEA NEUMATICA MOD. ALP-PROF/EV  NE 25

ELETTRONICA VENETA S.PA. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

NE 21



TECNOLOGIAS DE LA AUTOMATIZACION

£
S
“
<
8
1]
o
]
>
(1]
2
c
S
S
5
-]
2
@
H
H
H

26D-S-NE-SLC-0

NE 22

El controlador para el control de proceso de bucle Gnico mod.
SLC/EV consiste principalmente en un microcontrolador de
alto rendimiento que controla las entradas y las salidas con el
fin de optimizar el control de bucle cerrado. La programacion
de los parametros basicos del control del proceso se lleva a
cabo localmente utilizando las teclas de la unidad de control.
La funcién principal del controlador es la de controlar y
supervisar continuamente el proceso segun el algoritmo
de control programado. El controlador dirige un bucle de
control con funciones de ajuste automatico (“auto-tuning”). La
programacion de los parametros caracteristicos de control: P
proporcional, D derivativo D e | Integral, se efectla utilizando
los pulsadores de la unidad.

Una unidad de representacién visual proporciona una
visualizaciéon numeérica de la evolucion de las variables durante
el control (valor de referencia, variable de proceso, etc.).

PROGRAMA DE FORMACION

El dispositivo ofrece una gran variedad de aplicaciones

didacticas que cubren los siguientes argumentos:

» Analisis de la estructura de un controlador de proceso digital

¢ Programacion de las funciones del controlador

e Andlisis de los pardmetros de control: coeficiente
proporcional, derivativo e integral

e Algoritmos aplicados en la programacién funcional de un
control

DATOS TECNICOS

Seccion de control PID por microcontrolador

e Muestreo de medicion de 50 ms

¢ 1 bucle de marcha-parada (On-Off) o PID con control de
sobreimpulso (overshoot) de accién simple o doble

¢ Salida de control discontinuo, continuo

e Estacion Auto/MAN

e Hasta 4 alarmas configurables

¢ Valor de referencia a distancia

e 1 valore de referencia (set point) programado para un
maximo de 16 segmentos

¢ Visualizacion de datos personalizada

¢ Funcién de ajuste automatico (auto tuning)

Entradas analégicas
¢ 1 entrada analogica
e Gama de tensi6n: 0... 10V, - 10 V... + 10V

Entradas digitales
¢ 3 entradas auxiliares optoaisladas (0-24 Vcc)

Valor de referencia

¢ Configuracion local mediante potenciémetro

e Valor de referenncia de tension a distancia
Gama de tension: 0..10V; -10V...+10V

Salidas analégicas
¢ 1 tension de salida analdgica
Gama de tension: 0..10V; -10V...+10V

Tesiones de alimentacion disponibles

e Son disponibles dos tensiones de alimentacion para la
conexion de los dispositivos externos: 24 Vcc - 2A, 10 Vcc
-05A

Salidas digitales
o 4 Salidas digitales (0-24 Vcc)

Comunicacion

¢ 1 interfaz RS-458 para funciones de supervision
y parametrizacion

e Cable para la supervision y la parametrizacion
del controlador por Ordenador

Teclas de programacién y unidad de representacion visual
e Representacion visual por cristal liquido (LCD)

e Organizacion del menu con péaginas

e Visualizacion en tiempo real de las magnitudes

¢ Gestion de alarmas

¢ Posibilidad de insercion de una clave de proteccion

Alimentacion: 230V 50 Hz monofasica - 100 VA

(Otra tension y frecuencia bajo pedido)
Dimensiones: 200 x 160 x 270 mm
Peso: 5kg

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com
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Mod. ALP-PROL/EV

Se ha disefiado este kit de experimentacion de neumatica
proporcional para el control de la posicién lineal especialmente
para poder desarrollar completamente los programas de
aplicacion en el ambito de la automatizacion industrial.

Este kit ha sido disefiado para estudiantes y concierne el estudio
y la experimentacién del control en el campo de la neumatica
proporcional. Este kit se lo puede utilizar en cualquier mesa
0 banco de trabajo e incluye los siguientes elementos que se
describen en detalle a continuacion y fabricados enteramente
con componentes industriales:

- Cilindros sin vastago

- Transductor magnético de posicién lineal

- Valvula neumética proporcional

- unidad de filtro

El kit mod. ALP-PROL/EV se ha preparado para trabajar con
diversos controladores PID del catalogo 26-D.

PROGRAMA DE FORMACION

El kit mod. ALP-PROL/EV permite efectuar el andlisis teorico y

las experiencias sobre los siguientes temas:

* Andlisis de las acciones para el control automatico de bucle
cerrado de un posicionamiento lineal con control ON / OFF,
proporcional (P), (P1), (PD) y (PID).

¢ Andlisis de las formas de control de las variables con
algoritmo PID del controlador industrial (con funcién de
ajuste automatico).

DATOS TECNICOS

El kit de control de posicion neumatico mod. ALP-PROL/EV

incluye:

e Un cilindro sin vastago - @ 25 mmy carrera de 30 mm.

¢ Un transductor magnético de posicion lineal.

¢ Una valvula neumatica proporcional 5/3, con accionamiento
eléctrico.

e Una unidad de filtro con valvula corredera 3/2,
deshumidificador de drenaje automatico, regulador de
presién de 0 a 8 bar, y manémetro.

e Una base de soporte llana y una base inclinada de acero
barnizado para el sistema cilindro-transductor y la vélvula
proporcional.

e Un tubo espiral de plastico con racores rapidos estancos,
para la alimentacion neumatica.

e Cables con enchufes de 2 mm de didmetro.

El kit mod. ALP-PROL/EV proporciona las siguientes sefales a la
interfaz con los controladores PID externos:

1 entrada analégica de 0-10 V

1 salida analégica de 0-10 V

Alimentacion: 24 Vce - 2A - 100 VA

(Otra tension y frecuencia bajo pedido)
Dimensiones: 750 x 200 X 300 mm
Peso: 15 kg

ELETTRONICA VENETA S.PA. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com NE 23



Mod. ALP-PROV/EV
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NE 24

Se ha disefiado este kit de experimentacion de neumatica
proporcional para el control de la velocidad especialmente para
poder desarrollar completamente los programas de aplicacion
en el ambito de los sistemas de control de automatizacion
industrial.

Este kit ha sido disefiado para estudiantes y concierne el estudio
y la experimentacién del control en el campo de la neumatica
proporcional. Este kit se lo puede utilizar en cualquier mesa
0 banco de trabajo e incluye los siguientes elementos que se
describen en detalle a continuacion y fabricados enteramente
con componentes industriales:

- motor neumatico

- dinamo tacométrica

- valvula neumatica proporcional

- unidad de filtro

El kit mod. ALP-PROV/EV se ha preparado para trabajar con
diversos controladores PID del catalogo 26-D.

PROGRAMA DE FORMACION

El kit mod. ALP-PROV/EV permite efectuar el andlisis teorico y

las experiencias sobre los siguientes temas:

* Andlisis de las acciones para el control automatico de bucle
cerrado de la velocidad de un motor con control ON / OFF,
proporcional (P), (P1), (PD) y (PID).

¢ Andlisis de las formas de control de las variables con
algoritmo PID del controlador industrial (con funcién de
ajuste automatico).

DATOS TECNICOS

El kit de control de posicion neumético mod. ALP-PROV/EV

incluye:

¢ Un motor neumatico bidireccional (600 RPM max.)

¢ Una dinamo tacométrica

¢ Una valvula neumatica proporcional 5/3, con accionamiento
eléctrico.

e Una unidad de filtro con valvula corredera 3/2,
deshumidificador de drenaje automatico, regulador de
presién de 0 a 8 bar, y manémetro.

e Una base de soporte llana y una base inclinada de acero
barnizado para el sistema cilindro-transductor y la vélvula
proporcional.

e Un tubo espiral de plastico con racores rapidos estancos,
para la alimentacion neumatica.

e Cables con enchufes de 2 mm de didmetro.

El kit mod. ALP-PROV/EV proporciona las siguientes sefales a
la interfaz con los controladores PID externos:

1 entrada analogica de 0-10 V

1 salida analégica de 0-10 V

Alimentacion: 24 Vce - 2A - 100 VA

(Otra tension y frecuencia bajo pedido)
Dimensiones: 400 x 150 x 300 mm
Peso: 10 kg
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Mod. ALP-PROF/EV

Se ha disefiado este kit de experimentacion de neumatica
proporcional para el control del caudal en una linea neumatica
especialmente para poder desarrollar completamente los
programas de aplicacion en el ambito de los sistemas de
control de automatizacion industrial.

Este kit ha sido disefiado para estudiantes y concierne el estudio
y la experimentacién del control en el campo de la neumatica
proporcional. Este kit se lo puede utilizar en cualquier mesa
0 banco de trabajo e incluye los siguientes elementos que se
describen en detalle a continuacion y fabricados enteramente
con componentes industriales:

- Medidor de caudal electrénico

- Valvula neumética proporcional

- unidad de filtro

El kit mod. ALP-PROF/EV se ha preparado para trabajar con
diversos controladores PID del catalogo 26-D.

PROGRAMA DE FORMACION

El kit mod. ALP-PROF/EV permite efectuar el andlisis teodrico y

las experiencias sobre los siguientes temas:

* Andlisis de las acciones para el control automatico de bucle
cerrado del caudal en una linea neumatica con control ON /
OFF, proporcional (P), (P1), (PD) y (PID).

¢ Andlisis de las formas de control de las variables con
algoritmo PID del controlador industrial (con funcién de
ajuste automatico).

DATOS TECNICOS

El kit de control de posicién neumatico mod. ALP-PROF/EV

incluye:

e Una valvula electroneumatica para el control de caudal con
posicionador proporcional

¢ Un medidor de caudal electrénico

e Una unidad de filtro con valvula corredera 3/2,
deshumidificador de drenaje automatico, 2 reguladores de
presién de 0 a 8 bar, y 2 manémetros

e Una base de soporte llana y una base inclinada de acero
barnizado para el sistema cilindro-transductor y la vélvula
proporcional.

e Un tubo espiral de plastico con racores rapidos estancos,
para la alimentacion neumatica.

e Cables con enchufes de 2 mm de didmetro.

El kit mod. ALP-PROV/EV proporciona las siguientes sefales a
la interfaz con los controladores PID externos:

1 entrada analogica de 0-10 V

1 salida anal6gica de 0-10 V

Alimentacion: 24.Vce - 2A - 100 VA

(Otra tension y frecuencia bajo pedido)
Dimensiones: 500 x 150 x 300 mm
Peso: 12 kg
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LEODINAMICA
LECTRO-OLEODINAMICA
LEODINAMICA PROPORCIONAL
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Objetivo:

e Estudiar a nivel basico y avanzado los componentes,
las metodologias de funcionamiento y la
programacion légica de circuitos oleodindmicos y
electro-oleodindmicos. Profundizar el conocimiento
de algunos temas utilizando dispositivos especificos.

Equipos:
e Equipos didacticos y kit para el estudio de
oleodindmica
e Equipos didacticos y kit para el estudio
de electro-oleodindmica
e Kit de experimentacion de oleodinamica proporcional
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"~ OLEODINAMICA
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ELECTRO-OLEODINAMICA
OLEODINAMICA PROPORCIONAL

KIT PARA PRACTICAS EN OLEODINAMICA MOD. KMO/EV OL5

CENTRALITA OLEODINAMICA MOD. CO/EV OL6

KIT PARA PRACTICAS

EN ELECTRO-OLEODINAMICA MOD. KMEO/EV OoL7

KIT PARA PRACTICAS EN

OLEODINAMICA PROPORCIONAL MOD. KMOP/EV OL38

BANCOS DE TRABAJO MOD. WT/EV OoL?9
WT2/EV

ENTRENADOR EN OLEODINAMICA

PARA EL PROFESOR MOD. HPT/EV OL 10

PANELES MODULARES SUPLEMENTARIOS MOD. SMP-P/EV OL 12

COMPONENTES OLEODINAMICOS

PROPORCIONALES MOD. HPV-P/EV OL 13

ENTRENADOR EN OLEODINAMICA

PARA EL ALUMNO MOD. HST/EV OL 14

PANELES MODULARES SUPLEMENTARIOS MOD. SMP-S/EV OL 16

COMPONENTES OLEODINAMICOS

PROPORCIONALES MOD. HPV-S/EV oL 17

COMPONENTES OLEODINAMICOS

TRANSPARENTES MOD. HVS/EV OL 18

OL4
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26D-S-OL-KMO-0

OL5

Este kit para practicas en oleodinamica ha sido especialmente
disenado para el desarrollo completo de programas aplicativos
en automatizacién oleodindmica.

Este kit ha sido disefiado para su utilizacién junto con el banco

de trabajo mod. WT/EV y consta de los siguientes elementos,

totalmente constituidos por componentes industriales:

e Soporte vertical para el montaje de los componentes
oleodinamicos

e Juego de componentes oleodindmicos provistos de
acoplamientos rapidos estancos

¢ Juego de conexiones con acoplamientos rapidos estancos

Cada sistema se recomienda como puesto de trabajo para dos
alumnos. El Kit para practicas en oleodinamica mod.
KMO/EV necesita la Centralita oleodindmica mod. CO/EV para
que pueda funcionar; ademas, ha sido disefiado y realizado
para su integracién posterior con el Kit para practicas en
electro-oleodindmica mod. KMEO/EV y el Kit para préacticas en
oleodinamica proporcional mod. KMOP/EV.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion incluye la realizacion de varias
préacticas, entre ellas:

¢ Andlisis funcional de todos los componentes en dotacion
e Determinacién de la caracteristica Q-p de la bomba

e Mando de un actuador de simple efecto

e Mando de un actuador de doble efecto

¢ Mando de un motor hidraulico

e Circuito regenerativo

¢ Ciclo secuencial de dos actuadores

e Avance de un actuador con diferentes velocidades

¢ Uso de un acumulador hidraulico en casos de emergencia

DATOS TECNICOS:

Soporte vertical

Permite la fijacion, en guias Omega, de todos los componentes

oleodinamicos en dotacién; ademas, incluye los siguientes

elementos fijos:

¢ Cilindro con carga regulable, con funcionamiento de simple o
doble efecto, @ 1=25,02=14,1=200

e Cilindro diferencial de doble efecto, @1=32,02=22,1=150

e Acumulador de membrana, V = 1,4 |, precarga de N, = 25
bares

e Motor hidraulico reversible de engranajes, 5,6 cm3¥/rev

Juego de componentes oleodinamicos

e Caudalimetro

e 2 vélvulas de bola

¢ 1 vélvula limitadora y/o de secuencia

¢ 1 valvula distribuidora 4/2, biestable, con mando a palanca

e 1 vélvula distribuidora 4/3, con centros cerrados, mando a
palanca, 3 posiciones estables

e 2 vélvulas unidireccionales

¢ 1 vélvula unidireccional pilotada

e 2 estranguladores regulables unidireccionales

¢ 1 vélvula reguladora de flujo unidireccional

¢ 1 valvula reductora de presion

Juego de conexiones y tuberias

e 4 acoplamientos en cruz con manoémetro 0-100 bares

¢ 10 tubos flexibles con acoplamientos rapidos

Todos los componentes oleodindmicos descritos estan

provistos de acoplamientos rapidos estancos.

100 x 40 x 85 cm
97 kg

Dimensiones:
Peso:
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Mod. CO/EV

La centralita constituye la unidad de alimentacion para todos los
equipos de automatizacion oleodinamica y puede conectarse a
los siguientes equipos:
¢ Kit para practicas en electroneumatica mod. KMO/EV
o Kit para practicas en electro-oleodinamica mod. KMEO/EV
e Kit para préacticas en oleodindmica proporcional

mod. KMOP/EV
Esta montada sobre una carretilla movil y estd provista de
tablero eléctrico de alimentaciones, cajon y ruedas.

DATOS TECNICOS:

e Potencia: 0,75 kW

e Presion maxima: 60 bares

e Caudal: 6 I/min

e Deposito: 12 |

¢ Limitador de presion

¢ Valvula unidireccional de envio

¢ Filtros de aspiracion y descarga

¢ Visualizador de nivel

¢ Acoplamientos rapidos estancos para envio,
descarga y drenaje

TECNOLOGIE DELL'AUTOMAZIONE

Alimentacion: 230V - 50 Hz monofésica

(Otra tension y frecuencia bajo pedido)
Dimensiones: 85 x50 x 100 cm
Peso: 66 kg
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Mod. KMEO/EV

Este kit para practicas en electro-oleodindmica ha sido
especialmente disefiado para el desarrollo completo de
programas aplicativos en automatizacion electro-oleodindmica.

Este kit se suministra s6lo como complemento del kit para
préacticas en oleodinamica mod. KMO/EV, ya que de éste Ultimo
se utilizan las alimentaciones hidraulicas, los actuadores y las
vélvulas.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion incluye la realizacion de varias
préacticas, entre ellas:

e Mandos manuales

e Mandos semiautomaticos

e Mandos automaticos

e Mandos de emergencia

¢ El ciclo en "L" con dos electrodistribuidores

¢ E| ciclo cuadrado con un electrodistribuidor

e Avance de un actuador con diferentes velocidades

TECNOLOGIE DELL'AUTOMAZIONE

DATOS TECNICOS:

El sistema consta de los siguientes elementos, integramente
constituidos por componentes industriales:
¢ Electrovalvula monosolenoide 4/2
* Electrovéalvula hisolenoide 4/3
5 finales de carrera electromecanicos
¢ Panel de mandos eléctricos de baja tension (alimentacion:
230V -50/60 Hz, 115 V bajo pedido), completo de:
- fuente de alimentacion 24 vcc, 2A
- fusibles de repuesto
- 4 acoplamientos rapidos para finales de carrera (1 contacto
NA + 1 contacto NC)
- 4 acoplamientos rapidos para alimentacion electrovalvulas
- 2 pulsadores (1 NA + 1 NC)
- 1 pulsador de autobloqueo tipo boton (1 NA + 1 NC)
-2 relés (2 NA + 2 NC)
- 30 cables eléctricos
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Dimensiones: 40 x40 x 45 cm
Peso: 11 kg

26D-S-OL-KMEO-0
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Mod. KMOP/EV

Este kit para practicas en oleodinamica proporcional permite
un estudio rapido y exhaustivo sobre las aplicaciones de control
con mandos en lazo abierto y regulaciones en lazo cerrado.

Este kit se suministra s6lo como complemento del kit para
préacticas en oleodinamica mod. KMO/EV, ya que de éste Ultimo
se utilizan las alimentaciones hidraulicas, los actuadores y las
valvulas.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion incluye la realizacion de varias

préacticas, entre ellas:

¢ Mando de velocidad en lazo abierto, para motor hidraulico
(monodireccional y bidireccional)

e Control de posicién, en lazo cerrado, para motor oscilante
(control de un eje para robot)

TECNOLOGIE DELL'AUTOMAZIONE

DATOS TECNICOS:

El kit incluye los siguientes elementos, totalmente constituidos

por componentes industriales:

o Electrovalvula proporcional monosolenoide

e Motor oscilante con transductor

¢ 1 controlador PID single loop mod. SLC/EV (incluido)

¢ Fuente de alimentacion estabilizada 24 Vcc (230V — 50/60 Hz;
115V bajo pedido)

Dimensiones: 40 x 40 X 40 cm
Peso: 13kg

£
S
“
<
&
1]
o
]
>
(1]
=
c
S
S
5
£
2
o
H
H
H

26D-S-OL-KMOP-0

ELETTRONICA VENETA S.PA. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 7657 r.a. - Fax +39 0422 860 784 - E-mail: italia@elettronicaveneta.com oL 8



Mod. WT/EV
Mod. WT2/EV

e Estructura en acero pintado

e Cajonera con 4 cajones en chapa de acero tratada y pintada
(mod. WT/EV)

e 2 cajoneras con 4 cajones en chapa de acero tratada y
pintada (mod. WT2/EV)

mod. WT/EV

Dimensiones: 1200 x 750 x 870 mm Mod. WT/EV
Peso: 80 kg

mod. WT2/EV

Dimensiones: 1900 x 1100 x 870 mm

Peso: 150 kg

TECNOLOGIE DELLAUTOMAZIONE

Mod. WT2/EV

Ejemplo de estacion de trabajo para oleodinamica que
incluye los siguientes equipos:
mod. KMO/EV, CO/EV, KMEO/EV, KMOP/EV y WT/EV.
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Mod. HPT/EV

TECNOLOGIE DELL'AUTOMAZIONE
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Este equipo permite que el profesor desarrolle un amplio
programa sobre las técnicas de automatizacion oleodindmica
y electrodinamica.

Este entrenador estd provisto de centralita oleodindmica,
cuadro eléctrico de mando e instrumentos de medida. Mediante
conexionados hidraulicos con tubos flexibles provistos de
acoplamiento rapido, el profesor determina la funcionalidad
de los componentes seleccionados para el ensamblaje de la
préactica especifica. Equipo sobre ruedas.

El Entrenador incluye:

e Centralita oleodindmica de bajo ruido, completa de
dispositivos de seguridad hidraulicos

¢ Instalacién automatica de calefaccion y refrigeracion del
aceite

e Interruptor diferencial automético magnetotérmico

e Cuadro eléctrico de mando de baja tension

e Componentes oleodindmicos industriales con puntos de
medida de la presion y acoplamientos rapidos, montados en
paneles completos de simbologia normalizada

¢ Instrumentos de medida para presion, caudal y temperatura
del aceite

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa propone la realizacion de varias préacticas, entre

ellas:

¢ Analisis funcional de todos los componentes en dotacion

e Determinacion de la caracteristica Q-p de las bombas

e Circuito de mando hidraulico y eléctrico para un cilindro de
doble efecto y de simple efecto

 Bloqueo de un cilindro de doble efecto, con y sin cargas
suspendidas

e Control de la velocidad con regulador

DATOS TECNICOS:

Centralita oleodindmica

» Potencia motor eléctrico: 1,5 kW - 900 r.p.m.
e Caudal bomba 1: 1,5 I/min

e Caudal bomba 2: 8,2 I/min

o 2 filtros de aspiracion

¢ 2 limitadores de presion

e 2 manometros con exclusores

e Presion maxima: 65 bares

e Contenido aceite: 80 |

e Indicadores de nivel aceite min. y méax.

e Tapones de llenado y drenaje aceite

e Termostato y termometro digital aceite

¢ Potencia calentador aceite: 2 kw

« Intercambiador de calor por circulacion de agua
¢ Vélvula termostatica de refrigeracion
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Cuadro eléctrico de mando

¢ Interruptor automatico diferencial (ELCB)

e 2 interruptores automaticos

¢ Interruptor general de llave

¢ Pulsador de emergencia de autoblogueo

» Pilotos de sefializacion

¢ Pulsadores de marcha y parada del motor

¢ 2 interruptores de varias posiciones

e 5relésy 4 pulsadores

e Temporizador con retardo a la excitacion y cables eléctricos

Componentes oleodindAmicos montados en los paneles

modulares

¢ 2 valvulas limitadoras de mando directo

e Estrangulacion regulable bidireccional

e 2 estrangulaciones regulables unidireccionales

¢ Valvula reguladora de flujo

¢ 3valvulas antirretorno

e Valvula antirretorno pilotada

¢ 2 valvulas de bola

o 3 electrodistribuidores 4/2 monosolenoides

o Cilindro de doble efecto

o Cilindro con carga negativa y amortiguadores

¢ Acumulador hidraulico con dispositivos de seguridad

e 4 manémetros

e Depdsito para medidas de caudal y tubos flexibles con
acoplamientos rapidos

Dimensiones y peso:

e Entrenador: 195 x 73 X 189 cm — 429 kg (Aceite: 80 kg)
¢ Paneles en dotacién: 88 kg

e Cuadro eléctrico: 60 x 60 x 189 cm — 144 kg

* Estanteria opcional: 168 x 75 x 162 cm - 77 kg

Estanteria para paneles modulares - mod. MAGZ/EV
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Mod. SMP-P/EV

La ampliacion de los componentes oleodindmicos utilizables
con el Entrenador mod. HPT/EV permite el desarrollo de
un intenso programa sobre las técnicas de automatizacion
oleodinamica y electrodindmica.

Este juego de paneles suplementarios amplia los recursos del

Entrenador mod. HPT/EV y consta de:

e Componentes oleodindmicos industriales modificados
para la didactica, con puntos de medida de la presion y
acoplamientos rapidos, montados en paneles modulares
completos de simbologia normalizada

¢ Conexionados hidraulicos con tubos flexiblesy acoplamientos
rapidos en la superficie delantera de los paneles

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa propone varias practicas, entre las cuales:

o Andlisis funcional de todos los componentes en dotacion

e Regulacion primaria, secundaria, en derivacion

o Circuito regenerativo

e Circuito de mando hidraulicoy eléctrico para ciclo secuencial
de dos cilindros

e Circuito de mando hidraulico y eléctrico para avance de un
cilindro con velocidades diferentes

o Circuito de mando hidraulicoy eléctrico para motor hidraulico

TECNOLOGIE DELL'AUTOMAZIONE

DATOS TECNICOS:

Ccomponentes oleodindmicos montados en los paneles
modulares:

e 2 estranguladores fijos

¢ Regulador de flujo con valvula antirretorno

¢ Valvula reductora con mando indirecto

¢ Valvula limitadora con mando indirecto

¢ 2 valvulas de secuencia con mando indirecto
o Electrodistribuidor 4/3 bisolenoide

¢ Cilindro de doble efecto, diferencial

* Motor oleohidraulico reversible

¢ Valvula antishock

¢ Tubos flexibles con acoplamientos rapidos
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Dimensiones: 162 X 84 X 54 cm
Peso: 90 kg

26D-S-OL-SMPP-0
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Mod. HPV-P/EV

Los componentes oleodinamicos proporcionales estan
montados sobre planchas con asideros adecuados para un facil
enganche con el Entrenador en oleodindmica para el profesor
mod. HPT/EV. Permiten el estudio de las técnicas de regulacion
en lazo abierto, en lazo cerrado y los circuitos oleodinamicos
correspondientes, cuyo conocimiento es fundamental en un
programa organico de automatizacion y robética.

Este juego de componentes suplementarios amplia los recursos

del Entrenador mod. HPT/EV y consta de:

e Componentes oleodindmicos industriales modificados
para la didactica, con puntos de medida de la presion y
acoplamientos rapidos, montados en paneles modulares
completos de simbologia normalizada

¢ Conexionados hidraulicos con tubos flexiblesy acoplamientos
rapidos en la superficie delantera de los paneles

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa propone varias practicas, entre ellas:

Control de posicion, en lazo cerrado, para motor oscilante

¢ Mando de velocidad, en lazo abierto, para motor hidraulico
e Control de velocidad, en lazo cerrado, para motor hidraulico
¢ Control de inclinacién, en lazo cerrado, para maquina agricola

TECNOLOGIE DELL'AUTOMAZIONE

DATOS TECNICOS:

Ccomponentes oleodinamicos proporcionales en paneles Instrumentos de medida

modulares: e probador digital

¢ 1 electrodistribuidor proporcional monosolenoide e tacOmetro

¢ 1 filtro en linea

e 2 motores oscilantes Alimentacion: 230 Vca 50 Hz monofésica - 100VA

* 1 motor oleohidraulico reversible (Otra tension y frecuencia bajo pedido)
Dimensiones: 108 X 84 x 54 cm

Transductores Peso: 53 kg

e Tacogenerador
e Posicion angular (potenciométrico)
¢ Inclinacion (potenciométrico)
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Reguladores electrénicos para:
e control de posicion

¢ mando de velocidad

e control de velocidad

26D-S-OL-HPVP-0
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TECNOLOGIE DELL'AUTOMAZIONE
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Mod. HST/EV

Este equipo permite que los alumnos desarrollen un amplio
programa sobre las técnicas de automatizacion oleodindmica
y electrodinamica.

Este entrenador estd provisto de centralita oleodindmica,
cuadro eléctrico de mando e instrumentos de medida. Por
medio de conexionados hidraulicos con tubos flexibles
provistos de acoplamientos rapidos, los alumnos determinan la
funcionalidad de los componentes seleccionados para realizar
la practica especifica. Equipo sobre ruedas.

El Entrenador incluye:

e Centralita oleodinamica completa de dispositivos de
seguridad hidraulicos

¢ Instalacién automatica de caldeo y refrigeracion del aceite

¢ Interruptor automatico diferencial magnetotérmico

e Cuadro eléctrico de mando de baja tension

e Componentes oleodinamicos industriales con puntos de
medida de la presion y acoplamientos rapidos, montados en
paneles modulares completos de simbologia normalizada

¢ Instrumentos de medida para presion, caudal y temperatura
del aceite

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa propone varias practicas, entre ellas:

¢ Andlisis funcional de todos los componentes en dotacion

e Determinacion de la caracteristica Q-p de las bombas

¢ Circuito de mando hidraulico y eléctrico para un cilindro de
doble efecto y de simple efecto

¢ Bloqueo de un cilindro de doble efecto

e Control de la velocidad con regulador

¢ Uso de un acumulador hidraulico en casos de emergencia

DATOS TECNICOS:

Centralita oleodinamica

¢ Potencia motor eléctrico: 1,5 kW - 900 r.p.m.
e Caudal bomba 1: 1,5 I/min

e Caudal bomba 2: 8,2 I/min

o 2 filtros de aspiracion

¢ 2 limitadores de presion

¢ 2 manOmetros con exclusores

e Presion maxima: 65 bares

e Contenido aceite: 80 |

¢ Indicadores nivel de aceite min. y méax.
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Tapones de llenado y drenaje del aceite

¢ Termostato y termdmetro digital del aceite

e Potencia calentador del aceite: 2kw
Intercambiador de calor por circulacién de agua
¢ Valvula termostatica de refrigeracion

L]

Cuadro eléctrico de mando

¢ Interruptor automatico diferencial

¢ 2 interruptores automaticos

¢ Interruptor general de llave

¢ Pulsador de emergencia de autoblogueo

e Ldmparas de sefializacion

¢ Pulsadores de marcha y parada del motor

e 2 interruptores con varias posiciones

e 5relésy 4 pulsadores Estanteria para paneles modulares - mod. MHST/EV

e Temporizador con retardo a la excitacion y cables eléctricos

Ccomponentes oleodinamicos montados en los paneles

modulares

¢ 2 valvulas limitadoras con mando directo

e Estrangulador regulable bidireccional

o 2 estranguladores regulables unidireccionales

¢ Valvula reguladora de flujo

¢ 3valvulas antirretorno

¢ Valvula antirretorno pilotada

e 2 valvulas de bola

¢ 3 electrodistribuidor 4/2 monosolenoides

e Cilindro de doble efecto

¢ Cilindro con carga negativa y amortiguadores

e Acumulador hidraulico con dispositivos de seguridad

e 4 manémetros

e Deposito para medidas de caudal y tubos flexibles con
acoplamientos rapidos

Dimensiones y peso:

e Entrenador: 195 x 73 x 189 cm - 435 kg (Aceite: 80 kg)
¢ Paneles en dotacion: 73 kg

e Cuadro eléctrico: 60 x 60 x 189 cm - 144 kg

* Estanteria opcional: 148 x 59 X 161 cm - 69 kg
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Mod. SMP-S/EV

La integracion del Entrenador en oleodindmica para los
alumnos mod. HST/EV con otros componentes oleodinamicos
permite ampliar los recursos didacticos del mismo.

Este juego de paneles suplementarios incluye:

e Componentes oleodindmicos industriales modificados
para la didactica, con puntos de medida de la presion y
acoplamientos rapidos, montados en paneles modulares
completos de simbologia normalizada

¢ Conexionados hidraulicos con tubos flexiblesy acoplamientos
rapidos en la parte trasera de los paneles

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa propone varias practicas, entre ellas:

¢ Andlisis funcional de todos los componentes en dotacion

e Regulacion primaria, secundaria, en derivacion

o Circuito regenerativo

e Circuito de mando hidraulicoy eléctrico para ciclo secuencial
de dos cilindros

e Circuito de mando hidraulico y eléctrico para avance de un
cilindro con diferentes velocidades

o Circuito de mando hidraulicoy eléctrico para motor hidraulico

TECNOLOGIE DELL'AUTOMAZIONE

DATOS TECNICOS:

Ccomponentes oleodindmicos montados en los paneles
modulares:

e 2 estranguladores fijos

¢ Regulador de flujo con valvula antirretorno

¢ Valvula reductora con mando indirecto

¢ Valvula limitadora con mando indirecto

¢ 2 valvulas de secuencia con mando indirecto
o Electrodistribuidor 4/3 bisolenoide

¢ Cilindro de doble efecto, diferencial

* Motor oleohidraulico reversible

¢ Valvula antishock

¢ Tubos flexibles con acoplamientos rapidos
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Dimensiones: 104 x 84 X 54 cm
Peso: 75 kg

26D-S-OL-SMPS-0
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Mod. HPV-S/EV

La integracion del Entrenador en oleodindmica para los
alumnos mod. HST/EV con otros componentes oleodindmicos
proporcionales permite ampliar los recursos didacticos del
mismao.

Los componentes oleodindmicos proporcionales permiten el
estudio de las técnicas de regulacion en lazo abierto, en lazo
cerrado y los circuitos oleodindmicos correspondientes, cuyo
conocimiento resulta fundamental en un programa organico de
automatizacion y robdtica.

Este juego de componentes oleodinamicos proporcionales

incluye:

e Componentes oleodindmicos industriales modificados
para la didactica, con puntos de medida de la presion y
acoplamientos rapidos, montados en paneles modulares
completos de simbologia normalizada

¢ Conexionados hidraulicos con tubos flexiblesy acoplamientos
rapidos en la parte trasera de los paneles

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa propone varias practicas, entre ellas:

e Control de posicion, en lazo cerrado, para motor oscilante

¢ Mando de velocidad, en lazo abierto, para motor hidraulico
e Control de velocidad, en lazo cerrado, para motor hidraulico
¢ Control de inclinacién, en lazo cerrado, para maquina agricola

DATOS TECNICOS:

Componentes oleodindamicos proporcionales montados
en los paneles modulares:

¢ 1 electrodistribuidor proporcional monosolenoide

¢ 1 filtro en linea

e 2 motores oscilantes

¢ 1 motor oleohidraulico reversible

Transductores

o tacogenerador

e posicion angular (potenciométrico)
¢ inclinacion (potenciométrico)

Reguladores electrénicos para:
e control de posicion

¢ mando de velocidad

e control de velocidad

Instrumentos de medida
e probador digital
e tacometros

Alimentacion: 230 Vca 50 Hz monofésica - 100VA
(Otra tension y frecuencia bajo pedido)

Dimensiones: 108 X 84 x 54 cm

Peso: 50 kg
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Mod. HVS/EV

El sistema de utilizacion de los componentes oleodindmicos
transparentes permite, a través del empleo de la centralita
hidraulica en dotacion, el analisis directo de la mecéanica interior
y el funcionamiento correspondiente de los componentes. Los
componentes hidraulicos transparentes en dotacion describen
las mismas valvulas industriales utilizadas en los entrenadores
oleodinamicos mod. HPT/EV, mod. HST/EV y mod. KMO/EV.

El sistema consta de los siguientes componentes:

¢ Centralita oleodinamica

¢ Valvulas industriales con cuerpo en plexiglas

e Conexion con tubos flexibles y acoplamientos rapidos
¢ Visualizacion del flujo mediante aspiracion de aire

PROGRAMA DE FORMACION:

Andlisis funcional de los componentes oleodinamicos en
dotacion.

DATOS TECNICOS:

Centralita oleodinamica

e Presién max.: 10 bar

¢ Caudal max.: 0.5 I/min

e Manometro: 0+16 bar

¢ Potencia motor eléctrico: 0,12 kw
Contenido aceite: 6 dm?

TECNOLOGIE DELL'AUTOMAZIONE

Valvulas industriales con cuerpo en plexiglas

¢ Valvula antirretorno

¢ Valvula antirretorno pilotada

e Estrangulador regulable bidireccional

e Estrangulador regulable unidireccional

¢ Regulador de flujo unidireccional

¢ Valvula limitadora con mando directo

¢ Valvula reductora con mando indirecto

¢ Valvula de secuencia con mando indirecto

e Distribuidor 4/2 con mando a palanca

¢ Distribuidor 4/3 con mando a palanca

¢ Cilindro de doble efecto con amortiguadores

e 6 tubos flexibles con acoplamientos rapidos de distintas
longitudes
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Alimentacion: 230 Vca 50 Hz monofésica

(Otra tension y frecuencia bajo pedido)
Dimensiones: 150 X 60 x 60 cm (posicion de trabajo)
Peso: 54 kg
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PLC - SIMULADORES
Y APLICACIONES

Objetivo:

e Formacion basica y de alto nivel sobre aparatos y
procesos controlados por PLC. Comprende tanto la
programacion de PLC como el estudio de ejemplos
de aplicaciones industriales reales.

Equipos:
e Paneles para el estudio de un PLC
e Simuladores de procesos industriales controlados
por PLC
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PLC - SIMULADORES Y
APLICACIONES

PANELES ENTRENADORES DE PLC PL4

SIMULADOR DE SISTEMAS PROGRAMABLES
DA PLC PL 17

SIMULACION DE PROCESOS INDUSTRIALES
CON CONTROL DE PLC PL 20

APPLICACIONES REALES CON PCL PL 27
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PANELES ENTRENADORES
DE PLC

PANEL ENTRENADOR DE PLC MOD. PLC-V6/EV PL5
PANEL ENTRENADOR DE PLC MOD. PLC-V7/EV PL7
PANEL ENTRENADOR DE PLC MOD. PLC-V8/EV PL9
MODULO LOGICO INTELIGENTE MOD. ILM-V1/EV PL 11
PANEL OPERADOR TACTIL MOD. T7-IOP/EV PL 13
PANEL OPERADOR TACTIL MOD. T8-IOP/EV PL 14
DCS - SISTEMA DE CONTROL DISTRIBUIDO MOD. PCS-7/EV PL 15
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PANEL ENTRENADOR

DE PLC
Mod. PLC-V6/EV

Al internos de un laboratorio de tecnologias de la
Automatizacion, el entrenador mod. PLC-V6/EV es la
herramienta necesaria para el entrenamiento de alto nivel de
los técnicos que operan en modernos procesos industriales,
para mantenimiento de instalaciones y disefio de programas.
Completamente elaborado con componentes industriales, el
entrenador mod. PLC-Vé6/EV facilita el desarrollo de ejercicios
eficaces y un alto nivel de conocimientos sobre programacion
en PLCy la solucion de problemas méas complejos relacionados
con la automatizacién, con especifica referencia al control de
procesos a través de software HMI/SCADA y para comunicacion
en redes industriales.

El PLC instalado en el entrenador es uno de los mas potentes y
utilizados en laindustria. Proporciona muchas entradas y salidas
digitales accesibles a través de terminales de 2 didmetros
(04 mmand @2 mm) presentes en el panel frontal del entrenador.
Las salidas digitales estan disponibles como salidas de relay o
de transistores para todas aquellas aplicaciones que requieren
un tiempo maés veloz. El estado logico de las entradas y salidas
digitales se muestra con LED’s del PLC. El procesamiento de
sefales analdgicas permite el uso para regulacion industrial
lazo cerrado PID. Con ocho potenciébmetros rotatorios, es
posible ajustar los niveles de tensiones o corrientes de las
entradas analogicas.

De este modo, no se necesita ninguna alimentacion externa
para la generacion de referencias.

El panel frontal del entrenador PLC-V6/EV muestra el
serigrafiado de los componentes del equipo completos con sus
nombres. Esta amplia y clara vision del sistema incrementa su
valor educativo facilitando la disposicion de las conexiones y el
desenvolvimiento de las practicas. Un voltimetro digital de 3 72
- digitos muestra la tension de las entradas y salidas analogicas
de acuerdo a la posicién del switch rotatorio. El software de
programacion en WIN 8.1 Professional (64 Bit) facilita el
desenvolvimiento de programas de ejercicios con PLC en los
lenguajes mas utilizados de la automatizacion industrial de
acuerdo a las normas IEC 61131-3.

Las conexiones entre PC y PLC se efectlia a través de interfaz
Ethernet. Ademas, el PLC puede ser conectado a las redes
industriales de acuerdo a los protocolos ProfiNet y Profibus DP.
Por ultimo, el desarrollo de los ejercicios es guiado eficazmente
por los manuales de ejercicios tedrico experimentales que se
suministran con el entrenador.

PROGRAMA DE FORMACION:

El

entrenador PLC-V6/EV permite el analisis tedrico y

experimental de las siguientes practicas:

Arquitectura del PLC

Procesamiento de instrucciones: el concepto de ciclo

Ciclos sincronico, asincrono y prioritario.

8 potenciémetros rotatorios para la determinaciéon de las
referencias analogicas.

Terminales de seguridad estandar @ 4 mm y @ 2 mm para
conexion de los 1/0 a dispositivos externos

Protocolo de comunicacion: TCP/IP

Interfaz de comunicacion industrial: ProfiNet y Profibus
Tiempos de elaboracién, ciclo y reaccién

Algebra Boolean

Programacion basica: AWL, KOP, FUP, SCL, S7-GRAPH
Funciones de combinaciones légicas

Funciones de secuencias légicas

Direccionamiento

Temporizadores y contadores

Generadores de reloj

Circuitos monoestables, biestables

Operaciones Algebraicas: adicion, sustraccion, multiplicacion,
division

Conversiones BCD/binario y binario/BCD

Funciones integradas de conteo veloz, frecuencia, medicion,
posicionamiento

Bloques de programas

Control PID con auto-tuning

Interrupcién debida a eventos internos y externos
Programacion y uso de paneles operativos industriales
Redes industriales: ProfiNet
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Aplicaciones tipicas
e Modulos de mecatroénica

Regulaciones PID
e Control de procesos (Nivel, caudal, presion, temperatura)

Comunicacion PLC y PC:

¢ Diagnostico entradas/salidas

¢ Diagnostico de estados internos
¢ Forzado de variables internas 1/0
¢ Redes PLC (Master/Slave)

DATOS TECNICOS:

e Caja metdlica de mesa estampada con estructura de perfil
de aluminio

¢ Asas laterales, embutidas, para su facil desplazamiento en
el laboratorio

e Panel frontal, en material aislante, con representacion de
diagramas y componentes internos del equipo en serigrafiado

e Alimentador de 24 Vcc/2A para el control de las entradas
y salidas digitales. Con proteccion electronica contra
cortocircuitos y sobrecargas.

o Alimentador de 24 Vca/2A para las salidas a relé con fusible
de proteccion contra sobrecargas

e 1 voltimetro digital de 3 1/2 digitos para medicion de
tensiones presentes en las entradas o salidas analdgicas.
Resolucion 0.1 Vcc.

¢ 1 switch rotatorio para seleccion de voltimetro de entrada

¢ 8 entradas analdgicas V/I/RTD/TC 16 bit

¢ 4 salida analdgica V/I 16 bit

e Entradas digitales: 32 a 24 Vcc a gruppi di 16

e Salidas digitales: 32a24Vcc/0,5A

e Simulador de entradas digitales con switches de estado
permanente y pulso

e Terminales de seguridad, standard @ 4 mm y @ 2 mm para
conexion de entradas y salidas de dispositivos externos.

¢ Interconexion de salidas digitales
- 16 con relés de 10 Aac / 2 Adc
- 32 transistor para aplicaciones veloces

Caracteristicas del PLC

¢ Alimentacion: 24 Vcc

e CPU con display 6.1 cm.

e Sistema de proteccion de 4 niveles

¢ Reloj Hardware: YES

¢ Memoria de trabajo: 1 MB de codigo

e Memoria de datos: 5 MB

¢ Velocidad: 10ns de operacion de bit

¢ Funciones integradas: motion, regulacion, conteo y medida.

e Tracing integrado.

e Primera interface: PROFINET 10 Controller, soporta RT/IRT, 2
puertas, MRP, protocolo de transporte TCP/IP, comunicacion
S7, server web, routing.

e Segunda interface: servicios base PROFINET, protocolo de
transporte TCP/IP, server web, routing.

o Tercera interface: master PROFIBUS DP

e Entradas digitales: 32, 24 Vcc en grupos de 16; retardo de
ingreso 0,05..20ms; tipo de ingreso 3 (IEC 61131); diagnostic
parametrizable; interrupt de proceso

e Indicador de estado de entrada: YES (LED verde)

¢ Salidas digitales: 32, 24 Vcc /0,5 A; en grupos de 8; 4 A por
grupo; diagnostico parametrizable

e Visualizacion de salidas digitales: YES (LED verde)

e 8 entradas analdgicasV/I/RTD/TC 16 bit, en grupos de 8,
tension en modo comun 10V; diagnostico parametrizable.

¢ 4 salidas analdgicas V/I 16 bit; en grupos de 4; diagnostico
parametrizable.

e Suministrado con cable Ethernet para conexién a PC

¢ Cable de alimentacion monofasico

230 Vca 50 Hz monofasica
(Otras tensiones y frecuencias bajo pedido)

Alimentacion:

Dimensiones: 415 x 400 X 150 mm
Peso Neto: 10 kg
INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Y GUIA DE APLICACIONES

MANUAL TECNICO EN DVD SOBRE EL
CONTROLADOR CON ESPECIFICACIONES
TECNICAS, USE, MANTENIMIENTO Y
COMUNICACION

SOFTWARE DE PROGRAMACION PLC

Software para el desarrollo de programas PLC en WIN 8.1
Professional (64 bit) con lenguajes AWL, KOP, FUP, SCL y S7-
GRAPH y para la creacion de serigrafias HMI.

EN OPCION

PANEL OPERADOR TACTIL
Mod. T7-10P/EV

SOFTWARE DE SUPERVISION HMI Mod. SV/EV

Software Industrial HMI con paginas graficas, sugerido para
préacticas de supervision y servicio supervision cuando se usan
los paneles operativos. Ambiente de programacion Windows 7
Professional (32/64 bit).
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PANEL ENTRENADOR

DE PLC
Mod. PLC-V7/EV

En el interior de un laboratorio para las tecnologias de la
automatizacion, el Entrenador mod. PLC-V7/EV, representa el
instrumento necesario para la formacion de nivel sumamente
elevado de técnicos que operan en la moderna industria de
los procesos. El Entrenador mod. PLC-V7/EV esta realizado
totalmente con componentes industriales y permite la
realizacion de practicas detalladas y con un elevado contenido
de conocimientos sobre la programacion de los PLCs, asi como
la solucion de las mas complejas problematicas relacionadas
con la automatizacion. El programa de formacion involucra en
este contexto un amplio abanico de aplicaciones:

e Instalaciones eléctricas industriales

¢ Robotica

¢ Automatizacion con transportador

e Controles de procesos con técnicas PID

El PLC a bordo del Entrenador mod. PLC-V7/EV es uno de entre
los mas difundidos en ambito industrial y facilita una gran
cantidad de entradas y salidas digitales, asequibles a través de
terminales con dos didmetros (@ 4 mmy @ 2 mm) y presentes
en el panel delantero del entrenador. Doce entradas digitales
especiales tienen la funcién de contaje rapido, alarmas de
proceso, medida de frecuencia y posicionamiento. Las salidas
digitales estan disponibles como salidas de relé o transistor
para todas aquellas aplicaciones que requieran tiempos mas
rapidos. El estado l6gico de las entradas y las salidas digitales
se visualiza por medio de diodos LEDs incorporados en el PLC.
Cuatro entradas analogicas, 1 entrada para sensor de
temperatura Pt100 e 2 salidas analdgicas permiten la realizacion
de précticas en las cuales se utiliza el control de procesos. Es
posible regular el nivel de las tensiones o las corrientes en
las entradas analdgicas a través de cuatro potenciometros
rotativos y un estabilizador interno; de esta forma, se evita el
uso de fuentes de alimentacion externas para la generacion de
referencias. El panel delantero del Entrenador mod. PLC-V7/EV
lleva la representacion sindptica serigrafiada de los esquemas
y los componentes internos del equipo, completa de todas las
nomenclaturas. Esta amplia y clara vision del sistema aumenta
el valor didactico del mismo, facilitando la preparacion de los
conexionados y la realizacion de las practicas. Un voltimetro
digital de 3 1/2 cifras visualiza la tension de las entradas
analogicas o la salida analdgica, en base a la posicion de un
selector rotativo. El software de programacion en entorno WIN
7 Professional (32/64 Bit), permite el desarrollo de programas
de practicas con el PLC en los mas difundidos lenguajes de
la automatizacion industrial: AWL, KOP, FUP, SCL, S7-GRAPH
segln la norma IEC 61131-3.

El conexionado entre el ordenador personal y el PLC se
realiza por medio del cable de interfaz USB y convertidor para
comunicacion por ordenador personal en dotacion.

Ademas, el PLC puede ser conectado a las redes industriales
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de acuerdo a los protocolos Profinet y Profibus. Por dltimo,
la realizacion de las practicas es guiada con eficacia por los
manuales teorico-practicos disponibles junto con el entrenador.

PROGRAMA DE FORMACION:

El Entrenador mod. PLC-V7/EV permite el analisis teorico y la
realizacion de préacticas sobre los siguientes principales temas:
e Arquitectura de un PLC

e Procesamiento de las instrucciones: concepto de ciclo

¢ Ciclos sincronos, asincronos y con prioridades

e Tiempos de ejecucion, ciclo y reaccion

e Algebra de Boole

Programacion basica en los lenguajes: AWL, KOP, FUP, SCL,
S7-GRAPH.

¢ Funciones de légica combinacional

e Funciones de logica secuencial

e Direccionamientos

e Temporizadores y contadores

e Generadores de reloj

¢ Circuitos monoestables, biestables

e Operaciones algebraicas: suma, resta, multiplicacion

e Conversiones BCD/binario

e Conversiones binario/BCD

e Técnicas de programacion estructurada

¢ Tipos de datos basicos y estructurados

Programacion de funciones, bloques funcion, bloques datos
Funciones integradas de contaje rapido, medida de
frecuencia, posicionamiento

Gobierno de interrupciones de procesos

Redes industriales: ProfiNet y Profibus

e Programacion y uso de los paneles de operador industrial



Aplicaciones tipicas
e Modulos de mecatroénica

Controles PID
e Control de proceso (nivel, caudal, presion, temperatura)

Comunicacion PLC y PC:

o Diagnostico entradas/salidas

¢ Diagnostico de estados internos
e Forzado de variables internas 1/0
e Redes PLC (Master/Slave)

DATOS TECNICOS:

¢ Caja metdlica de mesa estampada con estructura de perfil
de aluminio

¢ Asas laterales, embutidas, para su facil desplazamiento en
el laboratorio

e Panel frontal, en material aislante, con representacion de
diagramas y componentes internos del equipo en serigrafiado

e Alimentador de 24 Vcc/3A para el control de las entradas
y salidas digitales. Con proteccion electronica contra
cortocircuitos y sobrecargas.

o Alimentador de 24 Vca/3A para las salidas a relé con fusible
de proteccion contra sobrecargas

¢ 1 voltimetro digital de 3 y 1/2 digitos para medicion de
tensiones presentes en las entradas o salidas analdgicas.
Resolucion 0.1 Vcc.

¢ 1 switch rotatorio para seleccion de voltimetro de entrada

¢ 4 entradas analdgicas V/I: £10 Vcc, 20 mA

¢ 1 entrada para sensor de temperatura Pt100

o 2 salidas analogicas V/I: +10 Vcc, 20 mA

¢ 4 potenciometros rotativos para la seleccion de referencias
analdgicas de tension en el margen 0..10 Vcc

o Referencia de tension interior obtenida a través de
estabilizador interior de 24 Vcc

e 24 entradas digitales estandar de las cuales 12 utilizables
para funciones tecnoldgicas (funciones de conteo, medida
de frecuencia max 60 kHz). Simulador de entradas digitales
con conmutador estable e impulsivo.

e Bloqueo simulador para test del programa en arranque y
durante la operacion del sistema, 16 entradas digitales o 16
salidas digitales o 8 entradas digitales y 6 salidas digitales

e 16 salidas digitales de 24 Vcc

e Terminales de seguridad, standard @ 4 mm y @ 2 mm para
conexion de entradas y salidas de dispositivos externos.

¢ Interconexion de salidas digitales
- Con relés de 10 Aca/ 2 Acc
- Transistor para aplicaciones veloces

Caracteristicas del PLC

¢ Alimentacion: 24 Vcc

e Memoria de trabajo: 192 kByte

e Memoria de carga: si / 512 Kbyte con MMC
¢ Interfaz de programacion: RS-485

o Interfaz de red: RS-485, Profinet, Profibus

e Comunicacion: MPI (Multi Point Interface)

¢ Modo de funcionamiento: Maestro/Esclavo

e Entradas digitales: 24 a 24 Vcc; separacién de potencial por
grupos de cuatro; proteccion contra la inversion de polaridad.
Direccionamiento por bit, byte y word

e Entradas digitales especiales: 12 con funciones tecnologiche

e Visualizacion estado entradas: si (LED verde)

¢ Salidas digitales: 16 a 24 Vcc/0,5 A; separacion galvanica de
la CPU por grupos de 8; inmunidad contra el cortocircuito.

¢ Direccionamiento por bit, byte y word

e Visualizacion estado salidas: si (diodos LED)

¢ Entradas analdgicas: 4 tension/corriente

e Resolucion conversion A/D: 11 bits + signo

¢ Margen tension entradas analdgicas: 10 Vcc

¢ Margen corriente entradas analogicas: 20 mA

e Salidas analdgicas: 2 tension/corriente

e Resolucion conversion D/A: 11 bits + signo

¢ Margen tension salida analdgica: +10 Vcc

e Margen corriente salida analdgica: +20 mA

e Selector con llave de los modos de funcionamiento:
“STOP”,"RUN", "MRES"

e Interfaz USB/ MPI

¢ Cable USB de conexién a PC

¢ Cable de alimentacion monoféasico

230 Vca 50 Hz monofésica

(Otras tensiones y frecuencias bajo pedido)
415 x 400 X 150 mm

10 kg

Alimentacion:

Dimensiones:
Peso Neto:

INDISPENSABLE (NO INCLUIDO)

SOFTWARE DE PROGRAMACION PLC Mod. SW7/EV
Software para el desarrollo de programas PLC en WIN 7
Professional (32/64 bit) con lenguajes AWL, KOP, FUP, SCL y
S7-GRAPH y para la creacion de serigrafias HMI.

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Y GUIA DE APLICACIONES

MANUAL TECNICO EN DVD SOBRE EL
CONTROLADOR CON ESPECIFICACIONES TECNICAS,
USE, MANTENIMIENTO Y COMUNICACION

EN OPCION

PANEL OPERADOR TACTIL
Mod. T7-10P/EV

SOFTWARE DE SUPERVISION HMI Mod. SV/EV

Software Industrial HMI con paginas graficas, sugerido para
préacticas de supervision y servicio supervision cuando se usan
los paneles operativos. Ambiente de programacioén Windows 7
Professional (32/64 bit).
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PANEL ENTRENADOR

DE PLC
Mod. PLC-V8/EV

Al internos de un laboratorio de tecnologias de la
Automatizacion, el entrenador mod. PLC-V8/EV es la
herramienta necesaria para el entrenamiento de alto nivel de
los técnicos que operan en modernos procesos industriales,
para mantenimiento de instalaciones y disefio de programas.
Completamente elaborado con componentes industriales, el
entrenador mod. PLC-V8/EV facilita el desarrollo de ejercicios
eficaces y un alto nivel de conocimientos sobre programacion
en PLCy la solucion de problemas méas complejos relacionados
con la automatizacién, con especifica referencia al control de
procesos a través de software HMI y para comunicacion en
redes industriales.

El PLC instalado en el entrenador es uno de los mas potentes y
utilizados en laindustria. Proporciona muchas entradas y salidas
digitales accesibles a través de terminales de 2 didmetros
(04 mmand @2 mm) presentes en el panel frontal del entrenador.
Las salidas digitales estan disponibles como salidas de relay o
de transistores para todas aquellas aplicaciones que requieren
un tiempo maés veloz. El estado logico de las entradas y salidas
digitales se muestra con LED’s del PLC. El procesamiento de
sefales analdgicas permite el uso para regulacion industrial
lazo cerrado PID. Con dos potencidémetros rotatorios, es posible
ajustar los niveles de tensiones o corrientes de las entradas
analégicas.

De este modo, no se necesita ninguna alimentacion externa
para la generacion de referencias.

El panel frontal del entrenador PLC-V8/EV muestra el
serigrafiado de los componentes del equipo completos con sus
nombres. Esta amplia y clara vision del sistema incrementa su
valor educativo facilitando la disposicion de las conexiones y el
desenvolvimiento de las practicas. Un voltimetro digital de 3 72
- digitos muestra la tension de las entradas y salidas analogicas
de acuerdo a la posicién del switch rotatorio. El software de
programacion en WIN 7 Professional (32/64 Bit) facilita el
desenvolvimiento de programas de ejercicios con PLC en los
lenguajes mas utilizados de la automatizacion industrial KOP,
FUP de acuerdo a las normas IEC 61131-3.

Las conexiones entre PC y PLC se efectlia a través de interfaz
Ethernet. Ademas, el PLC puede ser conectado a las redes
industriales de acuerdo a los protocolos ProfiNet. Por dltimo,
el desarrollo de los ejercicios es guiado eficazmente por
los manuales de ejercicios tedrico experimentales que se
suministran con el entrenador.

PROGRAMA DE FORMACION:

El

entrenador PLC-V8/EV permite el analisis tedrico y

experimental de las siguientes practicas:

Arquitectura del PLC

Procesamiento de instrucciones: el concepto de ciclo

Ciclos sincronico, asincrono y prioritario.

2 potenciémetros rotatorios para la determinaciéon de las
referencias analogicas.

Terminales de seguridad estandar @ 4 mm y @ 2 mm para
conexion de los 1/0 a dispositivos externos

Protocolo de comunicacion: TCP/IP

Interfaz de comunicacion industrial: ProfiNet

Tiempos de elaboracién, ciclo y reaccién

Algebra Boolean

Programacion basica: KOP y FUP

Funciones de combinaciones légicas

Funciones de secuencias légicas

Direccionamiento

Temporizadores y contadores

Generadores de reloj

Circuitos monoestables, biestables

Operaciones Algebraicas: adicion, sustraccion, multiplicacion,
division

Conversiones BCD/binario y binario/BCD

Funciones integradas de conteo veloz, frecuencia, medicion,
posicionamiento

Bloques de programas

Control PID con auto-tuning

Interrupcién debida a eventos internos y externos
Programacion y uso de paneles operativos industriales
Redes industriales: ProfiNet
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Aplicaciones tipicas
e Modulos de mecatroénica

Regulaciones PID
¢ Control de procesos (Nivel, caudal, presion, temperatura)

Comunicacion PLC y PC:

o Diagnostico entradas/salidas

¢ Diagnostico de estados internos
e Forzado de variables internas 1/0
e Redes PLC (Master/Slave)

DATOS TECNICOS:

¢ Caja metdlica de mesa estampada con estructura de perfil
de aluminio

¢ Asas laterales, embutidas, para su facil desplazamiento en
el laboratorio

e Panel frontal, en material aislante, con representacion de
diagramas y componentes internos del equipo en serigrafiado

e Alimentador de 24 Vcc/2A para el control de las entradas
y salidas digitales. Con proteccion electronica contra
cortocircuitos y sobrecargas.

o Alimentador de 24 Vca/2A para las salidas a relé con fusible
de proteccion contra sobrecargas

¢ 1 voltimetro digital de 3 y 1/2 digitos para medicion de
tensiones presentes en las entradas o salidas analdgicas.
Resolucion 0.1 Vcc.

¢ 1 switch rotatorio para seleccion de voltimetro de entrada

¢ 2 entradas analdgicas V/I: 0+10 Vcc, 0+20mA

¢ 1 salida analdgica V/I: +10 Vcc, 0+20mA

¢ 14 entradas digitales estandar de las cuales 6 especiales
para conteo veloz

e Simulador de entradas digitales con switches de estado
permanente y pulso

e 10 salidas digitales 24 Vcc de las cuales 2 de pulsos
f=100 kHz

e Terminales de seguridad, standard @ 4 mm y @ 2 mm para
conexion de entradas y salidas de dispositivos externos.

¢ Interconexion de salidas digitales
- Con relés de 10 Aac / 2 Adc
- Transistor para aplicaciones veloces

Caracteristicas del PLC

¢ Alimentacion: 24 Vcc

¢ Reloj Hardware: YES

e Tiempo de Backup: 240 h

e Memoria de trabajo: 50 kbyte

e Memoria de datos: 2 Mbyte

¢ Velocidad: 0,1 microsec por instruccion binaria

¢ Interfaz de programacion: TCP/IP

¢ Interfaz de red: PROFINET

e Entradas digitales: 14 a 24 Vcc; separacion de potencial;
proteccion de inversion de polaridad. Direccionamiento en
Bit, byte, word, de las cuales 6 con funciones de conteo veloz

¢ Indicador de estado de entrada: YES (LED verde)

o Salidas digitales: 10 a 24 Vcc/0,5A; separacion galvanica de

e CPU; inmunidad contra cortocircuitos. Direccionamiento Bit,
byte, Word de las cuales 2 con pulsos f=100kHz.

¢ Visualizacion de salidas digitales con LEDS.

¢ Entradas analdgicas: 2 tension/corriente

¢ Rango tension entradas analdgicas: 0..10 Vcc

¢ Rango corriente entradas analdgicas: 0+20mA

e Salidas analdgicas: 1 tension/corriente

¢ Rango tension salida analégica: 10 Vcc

¢ Rango corriente salida analégica: 0..20 mA

¢ Suministrado con cable Ethernet para conexién a PC
¢ Cable de alimentacion monofasico

230 Vca 50 Hz monofasica

(Otras tensiones y frecuencias bajo pedido)
Dimensiones: 415 X 400 x 150 mm

Peso Neto: 10 kg

Alimentacion:

KIT PARA LABORATORIO mod. KPLC-8/EV
Para este producto estd disponible un kit para laboratorio
compuesto por:

- N° 6 Paneles entrenadores de PLC mod. PLC-V8/EV

INCLUIDO

SOFTWARE DE PROGRAMACION PLC

Software para el desarrollo de programas PLC en WIN 7
Professional (32 bit) con lenguajes KOP y FUP y para la creacion
de serigrafias HMI.

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Y GUIA DE APLICACIONES

MANUAL TECNICO EN DVD SOBRE EL
CONTROLADOR CON ESPECIFICACIONES TECNICA
USE, MANTENIMIENTO Y COMUNICACION

EN OPCION

PANEL OPERADOR TACTIL
e Mod. T8-I0P/EV o, como alternativa,

e Mod. T7-I0P/EV

SOFTWARE DE SUPERVISION HMI Mod. SV/EV

Software Industrial HMI con péaginas graficas, sugerido para
préacticas de supervision y servicio supervision cuando se usan
los paneles operativos. Ambiente de programacion Windows 7
Professional (32/64 bit).

SWITCH 4 PUERTAS RJ45 - 24 Vcc Mod. CSM/EV

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com PL 10



PL 11

MODULO

LOGICO INTELIGENTE

Mod. ILM-V1/EV

En un laboratorio de Automatizacion, el entrenador mod.
ILM-V1/EV es la herramienta necesaria para realizar comandos
de pequefos sistemas de automacion.

El entrenador incluye componentes industriales y permite el
desarrollo de controles de maquinas, simples equipos que
requieren automacion, el Building Automation, etc.

El Médulo Logico del entrenador es uno de los mas potentes y
difundidos en el ambito industrial y civil. Dispone de entradas
y salidas digitales accesibles en el panel frontal con terminales
de 0 4 mmy @ 2 mm. Las salidas digitales son del tipo de
transistores. El estado l6gico de las entradas y salidas digitales
se visualiza en la pantalla del modulo. El procesamiento de
sefales analégicas permite también la regulacion industrial a
lazo cerrado tipo PI.

El panel frontal muestra el serigrafiado de los componentes del
equipo con sus nombres. Esta amplia y clara vision del sistema
incrementa su valor educativo facilitando la disposicion de las
conexiones y el desarrollo de las practicas.

El software de programacion en WIN 8 facilita el desarrollo de
programas en lenguajes Ladder (LAD) y Function Block Diagram
(FBD). Las conexiones entre PC y Modulo Logico se efectlia con
interfaces Ethernet, que permiten también conectar hasta 8
entrenadores mod. ILM-V1/EV.

Un Web Server a bordo permite el monitoreo y el comando via
WLAN o Internet.

El desarrollo de los ejercicios se complementa eficazmente
con el manual tedrico-experimental que se suministra con el
entrenador.
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PROGRAMA DE FORMACION:

El Entrenador mod. ILM-V1/EV permite el analisis tedrico y la
realizacion de practicas sobre los siguientes temas:

e Procesamiento de las instrucciones: concepto de ciclo
¢ Protocolo de comunicacion: TCP/IP

« Algebra de Boole

Programacion basica en lenguajes: LAD y FBD
Funciones de légica secuencial
Direccionamiento

Temporizadores y contadores

Generadores de reloj

Circuitos monoestables, biestables
Operaciones matematicas

e PWM

Aplicaciones tipicas:

- Pequenas automatizaciones

- Building Automation

Blogue de control PI para control de proceso



DATOS TECNICOS:

e Contenedor metalico de mesa con estructura de perfil de
aluminio

o Asas laterales embutidas

e Panel frontal en material aislante, con el serigrafiado de
diagramas y componentes internos del equipo

e Fuente de alimentacion 24 Vcc/1,3A para el control de las
entradas y salidas digitales. Proteccion electronica contra
cortocircuitos y sobrecargas.

e 12 entradas digitales estandar de las cuales 2 configurables
como analogicas

e Las entradas digitales disponen de conmutadores de 3
posiciones: ON, OFF e impulsivo

o 8 salidas digitales de 24 vVcc

e Terminales de seguridad, estandar @ 4 mm y @ 2 mm para
conexion de entradas y salidas de dispositivos externos.

Caracteristicas del Médulo Logico:

¢ Alimentacion: 24 Vcc

¢ Interfaces integradas Ethernet y WEBServer

e Posibilidad de Data logging en la memoria interna

e Conexion de 8 modulos base en Ethernet

¢ Dimension del programa: hasta un maximo de 400 bloques
funciones en todas las unidades

o 64 merker anal6gicos

o 64 merker digitales

o 4 registros de desplazamiento, c/u de 8 bit

¢ Funciones extendidas de diagnéstico

¢ Tiempo de activacion configurable (1 ... 10 sec.)

¢ Display integrado (6 lineas de 16 caracteres c/u, 3 colores de
retroiluminacion)

¢ Visualizacion grafica de trend de pardmetros analégicos

e Suministrado con cable Ethernet para conexion a PC

¢ Cable de alimentacion monofasico

Alimentacion: 230 Vca 50 Hz monofésica

(Otras tensiones y frecuencias bajo pedido)
Dimensiones: 215 x 300 x 150 mm
Peso Neto: 4 kg

INCLUIDO
SOFTWARE DE PROGRAMACION PLC

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Y GUIA DE APLICACIONES

EN OPCION

PANEL OPERADOR TACTIL
MOD. T7-I0P/EV

SWITCH 4 PUERTAS RJ45
Mod. SIL/EV
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PANEL OPERADOR
TACTIL

Mod. T7-I0P/EV

Este panel es un accesorio recomendado para los entrenadores
mod. PLC-V7/EV y PLC-V8/EV.

El panel operador tactil mod. T7-IOP/EV es el instrumento
necesario para el estudio de las modernas tecnologias HMI
(Human Machine Interface) presentes en los cuadros de control
de las maquinas automatizadas industriales.

Puede programarse mediante PC con software especifico
incluido y se conecta al PLC mediante cable de comunicacion
ethernet en dotacion.

PROGRAMA DE FORMACION:
Las principales practicas que pueden realizarse con el panel
operador tactil mod. T7-IOP/EV son las siguientes:
e Conexionado panel operador - PLC
e Creacion de un programa
e Visualizacién de los valores de proceso
¢ Gestion y procesamiento de sefalizaciones
de funcionamiento
¢ Seleccién de set-points mediante pulsadores virtuales
¢ Textos informativos para senalizaciones

DATOS TECNICOS:

e Caja metdlica

e Pantalla 7" TFT ,16 millones de colores

¢ Pantalla tactil

e Resolucion 800 x 480 pixels

e Memoria usuario 12MB

e 2 X RJ 45 para PROFINET (con switch integrado)
e 1 XRS 485/422 para PROFIBUS/MPI

e 2 x USB-host, 1 X USB-device

e 2 x SD card slot

e 2 terminales (@ = 4 mm) para alimentacion desde Entrenador

en PLC
¢ 2 cables con bornes de seguridad @ 4-mm
e Cable ethernet INCLUIDO
MANUAL TEORICO-APLICATIVO DE
PRESENTACION DEL EQUIPO
Alimentacion: 24 Vcce desde Entrenador en PLC Y GUIA DE LAS APLICACIONES
Dimensiones: 214 X 158 x 63 mm MANUAL TECNICO DEL EQUIPO CON CARACTERISTICAS
Peso: 2kg TECNICAS, UTILIZACION, MANTENIMIENTO,

COMUNICACION SERIAL

SOFTWARE DE SUPERVISION PLC - NIVEL AVANZADO
MOD. SV/EV (LICENCIA UNICA)
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PANEL OPERADOR

TACTIL
Mod. T8-IOP/EV

Este panel es un accesorio recomendado para el entrenador
PLC-V8/EV.

El panel operador tactil mod. T8-IOP/EV es el instrumento
necesario para el estudio de las modernas tecnologias HMI
(Human Machine Interface) presentes en los cuadros de control
de las maquinas automatizadas industriales.

Puede programarse mediante PC con software especifico y se
conecta al PLC mediante cable de comunicacién Ethernet.

PROGRAMA DE FORMACION:

Las principales practicas que pueden realizarse con el panel
operador tactil mod. T8-I0P/EV son las siguientes:

e Conexionado panel operador - PLC
e Creacién de un programa
¢ Visualizacion de los valores de proceso
¢ Gestion y procesamiento de sefializaciones
de funcionamiento
¢ Seleccion de set-points mediante pulsadores virtuales
o Textos informativos para sefnalizaciones

DATOS TECNICOS:

e Caja metdlica

e Pantalla 7" TFT widescreen

® 65.000 colores

¢ Pantalla tactil y teclas tactiles

e Resolucion 800 x 480 pixels

e Memoria usuario 10MB

e 1 X RJ 45 para PROFINET

e 1 x USB-host

e 2 terminales (@ = 4 mm) para alimentacion desde Entrenador
en PLC

e 2 cables con bornes de seguridad @ 4-mm

e Cable Ethernet

Alimentacion: 24 Vce desde Entrenador en PLC
Dimensiones: 214 X 158 X 63 mm
Peso: 2 kg

KIT PARA LABORATORIO mod. KT8-IOP/EV
Para este producto esta disponible un kit para laboratorio
compuesto por:

- N° 6 Paneles operador tactil mod. T8-IOP/EV

INDISPENSABLE (NO INCLUIDO)

PANEL ENTRENADOR DE PLC
Mod. PLC-V8/EV

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-APLICATIVO DE
PRESENTACION DEL EQUIPO
Y GUIA DE LAS APLICACIONES

MANUAL TECNICO DEL EQUIPO CON CARACTERISTICAS
TECNICAS, UTILIZACION, MANTENIMIENTO,
COMUNICACION SERIAL

SWITCH INDUSTRIAL ETHERNET A 5 PUERTAS
CON CABLE DE RED
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DCS

SISTEMA DE CONTROL DISTRIBUIDO

Mod. PCS-7/EV

Al internos de un laboratorio de tecnologias de control de
procesos, la unidad mod. PCS-7/EV es la herramienta necesaria
para el entrenamiento de los técnicos que operan en el
mantenimiento y disefio de instalaciones industriales.

Completamente elaborado con componentes industriales, el
entrenador facilita el desarrollo de ejercicios eficaces y un alto
nivel de conocimientos sobre programacion de los sistemas
DCS (Distributed Control System, en Inglés), con especifica
referencia al control de procesos a través de software SCADA
y para comunicacion en redes industriales.

El PLC instalado en el entrenador es uno de los mas potentes y
utilizados en laindustria. Proporciona muchas entradas y salidas
digitales accesibles a través de terminales de 2 diametros
(@ 4 mm and @ 2 mm) presentes en el panel frontal del
entrenador. Las salidas digitales estan disponibles como
salidas de transistores. El estado logico de las entradas y
salidas digitales se muestra con LEDs conectados al PLC
mediante Profibus. El procesamiento de sefiales analdgicas
permite el uso para regulacion industrial lazo cerrado PID. Con
ocho potenciometros rotatorios, es posible ajustar los niveles
de tensiones o corrientes de las entradas analgicas. De este
modo, no se necesita ninguna alimentacion externa para la
generacion de referencias.

El panel frontal del entrenador PCS-7/EV muestra el serigrafiado
de los componentes del equipo completos con sus nombres.
Esta amplia y clara vision del sistema incrementa su valor
educativo facilitando la disposicion de las conexiones y el
desenvolvimiento de las practicas.
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Dos voltimetros digitales de 3 % digitos muestra la tension
de las entradas y salidas analdgicas de acuerdo a la posicion
del switch rotatorio. El software de programacion en WIN
7 Ultimate facilita el desenvolvimiento de programas de
ejercicios con PLC.

Las conexiones entre PC (incluido) y PLC se efectla a través de
red industrial ProfiNet. Por Gltimo, el desarrollo de los ejercicios
es guiado eficazmente por los manuales de ejercicios teorico
experimentales que se suministran con el entrenador.

PROGRAMA DE FORMACION:

El Entrenador mod. PCS-7/EV permite el analisis tedrico y la
realizacion de préacticas sobre los siguientes principales temas:

e Gestion de proyectos y proyectos multiples

e Configuracion hardware del sistema

e Configuraciones Client / Server

Plant Hierarchy

Lenguaje CFC: Librerias de bloques estandar, compilacion y
verificacion, secuencias de ejecucion

Lenguaje SFC: estructuras de control de flujo, conexiones
con CFC, compilacion y verificacion

Lenguaje SCL: bloques de creacion personalizados,
compilacién y verificacion

e Uso de WinCC como PCS/-0S

e Capacidad gestion de proyectos multiples

Aplicaciones tipicas
¢ Controles PID de proceso (nivel, caudal, presion, temperatura)



DATOS TECNICOS:

e Estructura de mesa en acero tratado quimicamente y pintada
con barniz epoxi

e Panel frontal, en material aislante, con representacion de
diagramasy componentes internos del equipo en serigrafiado

e Alimentador de 24 Vcc/2A para el control de las entradas
y salidas digitales. Con proteccion electronica contra
cortocircuitos y sobrecargas

e 2 voltimetros digitales de 3 7. digitos para medicion de
tensiones presentes en las entradas o salidas analdgicas.
Resolucion 0.1 Vcc

o 2 switches rotatorios para seleccion de voltimetro de entrada

¢ 8 entradas analdgicas V: 0+10 Vcc, 14 bit

¢ 8 salidas analogicas V: 0+10 Vcc, 12 bit

* 144 entradas digitales 24Vvcc

o Simulador de entradas digitales con conmutador estable e
impulsivo

o 64 salidas digitales de 24 Vcc

e Terminales de seguridad, estandar @ 4 mm y @ 2 mm para
conexion de entradas y salidas de dispositivos externos.

¢ Cable Ethernet para conexion a PC y cable de alimentacion
monofasico

Caracteristicas del PLC

e Alimentacion: 24 Vcc

e SIMATIC PCS 7 AS RTX Automation System con procesador
CORE2 DUO 1.2 GHZ, 800 MHZ FSB, 3MB SLC, 2GB DDR3 1066
SODIMM RAM, 4 GB COMPACT-FLASH CHANGEABLE, CP5611
ONBOARD.

Alimentacion: 230 Vca 50 Hz monofésica

(Otras tensiones y frecuencias bajo pedido)
Dimensiones: 1230 x 450 X 810 mm
Peso Neto: 20 kg

INCLUIDO
ORDENADOR PERSONAL

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Y GUIA DE APLICACIONES

SOFTWARE DE PROGRAMACION
Software para el desarrollo de programas.
Ambiente de programacion WIN 7 Ultimate

OPCIONAL

SISTEMA MULTIVARIABLE DE
CONTROL DE PROCESOS
MOD. FLTP/EV
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SIMULADOR DE SISTEMAS
PROGRAMABLES DA PLC

SIMULADOR DE SISTEMAS PROGRAMABLES  MOD. SSP-1/EV PL 18
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SIMULADOR DE SISTEMAS

PROGRAMABLES
Mod. SSP-1/EV

Enelambiente didactico es muy Util poder simular varios sistemas
e instalaciones sustituyendo la parte fisica de la instalacion, a
menudo complicada y voluminosa, pero indispensable desde
el punto de vista funcional. EI Simulador de Sistemas mod.
SSP-1/EV, con sus 20 mascaras intercambiables, reproduce
varias instalaciones con control de tipo secuencial y analégico.
Mediante simples conexiones eléctricas se conecta en interfaz
el proceso reproducido en la mascara con las entradas y las
salidas del PLC. Los procesos se representan en las mascaras
con leds, graficos de barra, pulsadores, topes, etc. En el
controlador programable, el usuario escribe el programa de
gestion o bien utiliza los programas proporcionados con el
equipo, los cuales de todas formas pueden ser personalizados.
El Simulador de Sistemas esta constituido por un moédulo de
base en el que se pueden insertar, una a la vez, las diferentes
mascaras correspondientes al sistema que hay que simular.

El equipo se suministra con un manual que ensefa, para
cada mascara, experiencias ya desarrolladas (contenidas
también en CD) inherentes a los Panel entrenador de PLC mod.
PLC-V7/EV (no incluido).

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion prevé las siguientes ejercitaciones:

1 - LLENADO DE UN SILO

Gestion del proceso de control de llenado de un silo

2 - MONTACARGAS

Gestion de un montacargas que se desplaza entre 4 pisos

3 - SEMAFORO PEATONAL

control de un semaforo de una calle principal con cruce de

peatones

4 - ARRANQUE DE MOTOR ASINCRONICO DE ROTOR BOBINADO

Gestion de la secuencia de arranque de 1, 2 6 3 etapas

(seleccionables). Restablecimiento de las condiciones iniciales

tras la parada

5 - ARRANQUE DE MOTOR DAHLANDER

Gestion de las velocidades ALTA / BAJA del motor

6 - INVERSION DE MARCHA DEL MOTOR ASINCRONICO

Control del sentido de rotacion del motor

7 - ARRANQUE EN ESTRELLA-TRIANGULO DE MOTOR
ASINCRONICO

Gestion de la secuencia de arranque A/Y con tiempos regulables.

Restablecimiento de las condiciones iniciales tras la parada

8 - ROTULO LUMINOSO SECUENCIAL

Gestion de varios programas de encendido secuencial, de 1

hasta 8 lamparas, con variacion individual de los tiempos de

encendido. Operaciones: AUTO/MAN y UP/DOWN

9 - DISTRIBUIDOR DE BEBIDAS

Simulacion des diversas secuencias operativas de un
distribuidor de bebidas

10 - REACTOR

Gestion de la reaccion con control del refrigerante (caliente y
frio) y del mezclador

11 - MEZCLADOR

Gestion del proceso de mezclado de varias sustancias

12 - ARRANQUE DE MOTOR ASINCRONICO

Secuencia de arranque de un motor asincroénico

13 - APARCAMIENTO PARA AUTOMOVILES

Control de aparcamiento con indicacion de puestos libres y ocupados
14 - RED DE AIRE COMPRIMIDO

Gestion de compresores y de tanque para la produccion y la
distribucion del aire comprimido

15 - CINTAS TRANSPORTADORAS 1

Proceso de transporte de material arenoso controlado
mediante tres cintas transportadoras

16 - CINTAS TRANSPORTADORAS 2

Control de cintas transportadoras para el transporte de varios
productos

17 - SISTEMA DE LLENADO 1

Proceso automatico de llenado de pastillas

18 - SISTEMA DE LLENADO 2

Proceso de llenado de tres tanques

19 - LINEA DE MECANIZADO

Implementacion de diferentes secuencias con utilizacion de
algunas o de todas las fases

20 - MONITOREO DEL FUNCIONAMIENTO DE CUATRO BOMBAS
Gestion del funcionamiento de cuatro bombas para el control
de presion en el interior de una red de distribucion
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DATOS TECNICOS:

El Simulador de Sistemas esta constituido por un panel que
puede utilizarse como unidad de mesa o ubicado en un soporte
vertical.

Dispone de 12 entradas y de 12 salidas digitales, que se conectan
mediante los cables de seguridad con terminales de @ 4 mm.
Dos potenciometros permiten plantear dos variables analdgicas
(0-10V) ttiles para indicar, por ejemplo, la velocidad de llenado
de un silo, la subida y bajada de un montacargas, etc.

En el panel frontal se hallan disponibles 6 contactos
momentaneos/retenidos, con interruptores y 6 leds de
indicacion de estado.

Un display de barra gréfica permite representar el nivel de un
tanque o la posicion de un montacargas; 6 topes de final de
carrera eléctricos sirven para monitorizar la posicion minima/
maxima, asi como las posiciones intermedias.

Alimentacion: 24 Vce desde Entrenador en PLC
Dimensiones: 390 x 297 x 100 mm
Peso neto: 5kg

ACCESORIOS SUMINISTRADOS CON EL
EQUIPO:

Serie de 24 cables con terminales de seguridad de @ 4 mm

REQUISITOS MINIMOS DEL PLC:
PLC dotado de:

- 12 Entradas digitales de logica positiva
- 12 Salidas digitales de 24 Vcc

- 2 Entradas analdgicas de 0-10 Vcc

- 1 Salida analogica de 0-10 Vcc

PLC ACONSEJADO:

El simulador mod. SSP-1/EV se combina inmediatamente con el
Panel entrenador de PLC, mod. PLC-V7/EV (no incluido).

EN ALTERNATIVA:

Panel entrenador de PLC mod. PLC-V8/EV (no incluido).

Nota: la mascara 14- Red de aire comprimido no puede ser
manejada por este PLC.

Ejemplo de funcionamiento con un Panel entrenador de PLC (no incluido)
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INCLUIDO

MANUAL TEORICO Y EXPERIMENTAL CON
GUIA PARA LOS EJERCICIOS
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SIMULACION DE PROCESOS
I)NED#LSCTRIALES CON CONTROL

SIMULADOR DE UN PROCESO DE

MOLDEO DE MATERIAS PLASTICAS MOD. IMS/EV PL 21
SIMULADOR DE UN
PROCESO SIDERURGICO MOD. SPS/EV PL 23

SIMULADOR DE UN
PROCESO DE ENVASADO MOD. PPS/EV PL 25
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SIMULADOR DE UN
PROCESO DE MOLDEO
DE MATERIAS PLASTICAS

Mod. IMS/EV

El simulador mod. IMS/EV ha sido disefiado y realizado
para el estudio interactivo y completo de un proceso de
moldeo de materias plasticas. Consta de:

e Un panel en el cual estd reproducido, en serigrafia, la
representacion sinoptica a colores de una instalacion
industrial real.

e Software multimedia grafico que, mediante conexion del
simulador a PC, permite:

- el control y la supervision del sistema;
- la consulta de hipertextos teoricos e imagenes digitalizadas.

El centro del simulador mod. IMS/EV esta constituido por la
prensa industrial que, a partir de los granulos solidos de
polimero, produce el objeto acabado mediante moldeo por
inyeccion (injection molding). De la instalacion de moldeo
el simulador reproduce todas las funciones y condiciones
permitiendo el andlisis de numerosos temas tecnoldgicos,
entre los cuales:

¢ Polimeros de moldeo

e Funcionamiento y automatizacion de una prensa por
inyeccion

Tipologias de moldes

e Técnicas de refrigeracion de la prensa y el molde

e Dispositivos de seguridad en las instalaciones de moldeo

La presencia en el panel de numerosos potenciémetros,
pulsadores, interruptores, diodos LED y barras graficas permite
manipular facilmente los valores de las variables de proceso.
Estas acciones pueden realizarse también mediante PC con el
auxilio del software interactivo; éste al mismo tiempo permite
hacer un reporte en tiempo real del estado del proceso por
medio de objetos graficos dinamicos.

Por ultimo, el estudio teorico, las practicas y la utilizacion del
simulador mod. IMS/EV son guiados de forma eficaz por un
juego completo de manuales teorico-practicos en dotacion
con el equipo.
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PROGRAMA DE FORMACION:

El simulador mod. IMS/EV permite el estudio de los siguientes
principales temas:

e Estructura de una instalacion de moldeo

¢ Materiales de moldeo

e Estructura, funcionamiento y automatizacion de la prensa
industrial por inyeccion

Proceso de extrusion

Proceso de inyeccion

Sistemas de refrigeracion de la prensa

Tipologias de moldes

Sistemas de blogueo del molde

Sistemas de refrigeracion del molde

Tiempos de refrigeracion del molde

Control de calidad (CQ) del objeto acabado

Seguridad en las instalaciones de moldeo

Emergencias y alarmas

Monitorizacion y control del proceso de moldeo mediante
PC



DATOS TECNICOS:

Estructura exterior en acero tratado quimicamente y pintada
con barniz epoxi

Panel serigrafiado con representacion sinoptica a colores de
la instalacion

Predisposicion y manipulacion de las variables de proceso
mediante:

- Potenciometros

- Pulsadores

- Interruptores

Visualizacion de las variables de proceso mediante:

- Diodos LED

- Barras gréficas

Tarjeta electronica de control E/S digitales y analdgicas
presentes en el simulador provista de interfaz USB para
comunicacion con PC

Cable USB de comunicacion simulador/PC

Alimentacion: 230 Vca 50 Hz monofésica

(Otra tension y frecuencia bajo pedido)
Dimensiones: 900 X 710 x 450 mm
Peso neto: 30 kg

SOFTWARE MULTIMEDIA:

Software grafico de supervisién y servicio que permite:

Visualizacion real-time de la dinamica del proceso
Envio de mandos al simulador

Manipulacion de las variables de proceso

Definicion de gréficos y tablas

Creacion de bases de datos inherentes al proceso
Diagnostico del proceso

Consultacion de hipertextos e imagenes digitalizadas

INDISPENSABLE

ORDENADOR PERSONAL
- NO INCLUIDO -

INCLUIDO
MANUAL DE TEORIA Y PRACTICAS

MANUAL DE INSTALACION, UTILIZACION
Y MANTENIMIENTO

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

PL 22



SIMULADOR DE

UN PROCESO SIDERURGICO

Mod. SPS/EV

El simulador mod. SPS/EV ha sido disefiado y realizado

para el estudio completo de un proceso sidertrgico real,

a partir de las materias primas hasta el producto acabado

constituido por colada continua (continuos casting).

Consta de:

e Un panel en el cual estd reproducido, en serigrafia, la
representacion sinoptica a colores de una instalacion
industrial real.

¢ Software multimedia grafico que, mediante conexion del
simulador a PC, permite:

- el control y la supervision del sistema;
- la consulta de hipertextos tedricos e imagenes digitalizadas.

El centro del simulador mod. SPS/EV consta de un alto
horno dividido en diversas secciones (boca, cuba, vientre,
crisol), las cuales a partir de los materiales de carga (mineral,
coque, colados y afnadiduras) producen el hierro fundido. De
la instalacion siderargica el simulador reproduce todas las
funciones y condiciones, permitiendo el analisis de numerosas
tematicas tecnologicas, entre ellas:

e Materias primas en la siderurgia

e Preparacion de los materiales de carga

¢ Estructuray funcionamiento de un alto horno

e Automatizacion del alto horno

e Convertidores por oxigeno

¢ Elaboracion de la colada

¢ Dispositivos de seguridad en las instalaciones siderurgicas

La presencia en el panel de numerosos potenciémetros,
pulsadores, interruptores, diodos LED y barras graficas permite
manipular facilmente los valores de las variables de proceso.
Estas acciones pueden realizarse también mediante PC con el
auxilio del software interactivo que al mismo tiempo permite
hacer un reporte en tiempo real del estado del proceso por
medio de objetos graficos dinamicos.

Por ultimo, el estudio teorico, las practicas y la utilizacion del
simulador mod. SPS/EV son guiados de forma eficaz por un
juego completo de manuales teorico-practicos en dotacion
con el equipo.

PROGRAMA DE FORMACION:

El simulador mod. SPS/EV permite el estudio de los siguientes
principales temas:

Materias primas en la industria siderurgica
Estructura de un alto horno

Funcionamiento y automatizacion de un alto horno
Preparacion de los materiales de carga

Materiales y subproductos de coqueria

Reciclo de los gases de coqueria y alto horno

Cogida y transporte del hierro fundido: vagonetas
Produccion del acero

Estructura y funcionamiento del convertidor por lanza
de oxigeno

Estructura y funcionamiento del caldero de colada
Elaboracion de la colada

Colada continua: produccion de los desbastes planos
Seguridad en las instalaciones siderurgicas
Emergencias y alarmas

Monitorizacion y control del proceso siderargico
mediante PC
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DATOS TECNICOS:

Estructura exterior en acero tratado quimicamente y pintada
con barniz epoxi

Panel serigrafiado con representacion sinoptica a colores de
la instalacion

Predisposicion y manipulacion de las variables de proceso
mediante:

- Potenciometros

- Pulsadores

- Interruptores

Visualizacion de las variables de proceso mediante:

- Diodos LED

- Barras gréficas

Tarjeta electronica de control E/S digitales y analdgicas
presentes en el simulador provista de interfaz USB para
comunicacion con PC

Cable USB de comunicacion simulador/PC

Alimentacion: 230 Vca 50 Hz monofésica

(Otra tension y frecuencia bajo pedido)
Dimensiones: 900 X 710 x 450 mm
Peso neto: 30 kg

SOFTWARE MULTIMEDIA:

Software grafico de supervisién y servicio que permite:

Visualizacion real-time de la dinamica del proceso
Envio de mandos al simulador

Manipulacion de las variables de proceso

Definicion de gréficos y tablas

Creacion de bases de datos inherentes al proceso
Diagnostico del proceso

Consultacion de hipertextos e imagenes digitalizadas

INDISPENSABLE

ORDENADOR PERSONAL
- NO INCLUIDO -

INCLUIDO
MANUAL DE TEORIA Y PRACTICAS

MANUAL DE INSTALACION, UTILIZACION
Y MANTENIMIENTO

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

PL 24



PL 25

SIMULADOR DE
UN PROCESO
DE ENVASADO

Mod. PPS/EV

El simulador mod. PPS/EV ha sido disefiado y realizado

para el estudio completo de un proceso de embotellado

de liquidos en contenedores cilindricos y proceso de
envasado posterior con control de calidad final (CQ).

Consta de:

e Un panel en el cual estd reproducido, en serigrafia, la
representacion sinoptica a colores de una instalacion
industrial real.

e Software multimedia grafico que, mediante conexion del
simulador a PC, permite:

- el control y la supervision del sistema;
- la consulta de hipertextos tedricos e imagenes digitalizadas.

El centro del simulador mod. PPS/EV esta constituido por la
maquina automatizada que llena los contenedores vacios con
sustancias liquidas mezcladas y dosificadas de forma apropiada.
De la instalacion de envasado el simulador reproduce todas las
funciones y condiciones, permitiendo el analisis de numerosas
tematicas tecnologicas, entre las cuales:

¢ Sistemas de dosificacion automatizados

e Manipulacion

e Maquinas automatizadas para el relleno

¢ Sistemas de pesaje informatizados

e Sistemas de envasado

¢ Dispositivos de seguridad en las instalaciones de envasado

La presencia en el panel de numerosos potenciémetros,
pulsadores, interruptores, diodos LED y barras graficas permite
manipular facilmente los valores de las variables de proceso.
Estas acciones pueden realizarse también mediante PC con el
auxilio del software interactivo que al mismo tiempo permite
hacer un reporte en tiempo real del estado del proceso por
medio de objetos graficos dinamicos.

Por ultimo, el estudio teorico, las practicas y la utilizacion del
simulador mod. PPS/EV son guiados de forma eficaz por un
juego completo de manuales teorico-practicos en dotacion
con el equipo.
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PROGRAMA DE FORMACION:

El simulador mod. PPS/EV permite el estudio de los siguientes

principales temas:

e Instalaciones industriales de envasado

¢ Dosificacion automatizada de sustancias liquidas y sélidas

¢ Mezcladores de sustancias liquidas

¢ Sistemas de manipulacion interior

e Estructura y automatizacion de una maquina de llenado

e Logistica

¢ Seguridad en las instalaciones de envasado

e Emergencias y alarmas

e Monitorizacion y control del proceso siderurgico
mediante PC



DATOS TECNICOS:

Estructura exterior en acero tratado quimicamente y pintada
con barniz epoxi

Panel serigrafiado con representacion sinoptica a colores de
la instalacion

Predisposicion y manipulacion de las variables de proceso
mediante:

- Potenciometros

- Pulsadores

- Interruptores

Visualizacion de las variables de proceso mediante:

- Diodos LED

- Barras gréficas

Tarjeta electronica de control E/S digitales y analdgicas
presentes en el simulador provista de interfaz USB para
comunicacion con PC

Cable USB de comunicacion simulador/PC

Alimentacion: 230 Vca 50 Hz monofésica

(Otra tension y frecuencia bajo pedido)
Dimensiones: 900 X 710 x 450 mm
Peso neto: 30 kg

SOFTWARE MULTIMEDIA:

Software grafico de supervisién y servicio que permite:

Visualizacion real-time de la dinamica del proceso
Envio de mandos al simulador

Manipulacion de las variables de proceso

Definicion de gréficos y tablas

Creacion de bases de datos inherentes al proceso
Diagnostico del proceso

Consultacion de hipertextos e imagenes digitalizadas

INDISPENSABLE

ORDENADOR PERSONAL
- NO INCLUIDO -

INCLUIDO
MANUAL DE TEORIA Y PRACTICAS

MANUAL DE INSTALACION, UTILIZACION
Y MANTENIMIENTO
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APLICACIONES REALES CON PLC

ASCENSOR DE 3 PISOS - ADVANCED MOD. HM-410/EV PL 28

ASCENSOR DE 3 PISOS - BASIC MOD. LDIDA/EV PL 30
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ASCENSOR DE 3 PISOS -

ADVANCED
Mod. HM-410/EV

Se trata de una estructura mecénica en escala reducida, para
uso de mesa. Reproduce un ascensor de 3 pisos, constituido
por una cabina que se desplaza entre |0s pisos.

Diversos sensores y motores controlan, como en las
instalaciones reales, la presencia de la cabina en los pisos, y
la apertura de las puertas, sea de los pisos que de la cabina,
mediante pulsadores de comando de la cabina y los pisos.

La parte frontal del ascensor presenta las tres puertas
automaticas de pisos, con sus relativos pulsadores de llamada
al piso y las luces de indicacion “ascensor ocupado”.

Las puertas de los pisos y de la cabina son accionadas mediante
motores eléctricos que las abren y las cierran; dos limites
eléctricos gestionan el movimiento de cada puerta.

La puerta de cabina incluye una fotocélula para inhibir el cierre
de la puerta por la presencia de una persona.

El movimiento de la cabina se realiza con un motor eléctrico,
la inversion del movimiento, la aproximacion final y la parada
en los pisos son controladas con limites de carrera eléctricos.
Se incluyen también limites de extra carrera de seguridad.

La cabina tiene dos velocidades: una alta para el movimiento
entre pisos, una baja para la aproximacion al piso; el cambio de
velocidades es controlado con fines de carrera.

Siempre en la parte frontal, en posicion central, un campo
incluye el control de cabina, con 3 pulsadores para el
movimiento a los pisos, un pulsador de parada, un pulsador
de emergencia y tres luces de indicacion de piso (6rganos de
comando y sefalizacion de cabina).

La llamada de emergencia se sefaliza con un tono electronico.

La gestion del ascensor tiene diferentes modalidades:

e Operacion autbnoma con microprocesador interno

e Control externo con PLC 24 Vcc; el PLC debe tener: 20
entradas y 16 salidas digitales; con menos I/0 se debe
renunciar a algunas funciones

e Control con circuitos TTL con tensidn de trabajo tipica a 5 Vcc

e Supervision con PC a través de puerta USB en ambiente
LABVIEW

PROGRAMA DE FORMACION:

El proceso de automatizacién con el ascensor de tres pisos
mod. HM-410/EV permite el andlisis tedrico y la realizacion de
préacticas sobre los siguientes principales temas:

e Microinterruptores

* Relés

¢ Accionamientos todo/nada de un motor eléctrico de CC

e Sistemas de ascensor

DATOS TECNICOS:

Estructura metdlica tratada y barnizada con barniz epoxidico
que reproduce un ascensor a 3 pisos.

Panel sinoptico lateral en material aislante con terminales de
seguridad de diametro 4 mm para conexién a cualquier PLC
0 tarjeta de control. Se incluyen conectores de 25 pin para la
conexion rapida al Panel entrenador de PLC mod. PCL-V7/EV.
3 pisos con puertas automaticas con motores eléctricos para
apertura/cierre.

1 puerta automatica de cabina con motor eléctrico para
apertura/cierre y fotocélula de control del transito.

4 micro interruptores de control puertas cerradas.

3 micro interruptores fin de carrera para la detencion de
cabina a los pisos.

4 micro interruptores fin de carrera para la aproximacion de
cabina al piso.

2 micro interruptores para detencion de la cabina.
Movimiento de la cabina con motor eléctrico con relé de
comando SUBIR/BAJAR y cambio-velocidad.
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Los pulsadores y los interruptores fin de carrera para el
comando/control del ascensor se refieren a un terminal comin
libre de potencial eléctrico, los dispositivos de actuacion/
sefalizacion aceptan sefiales eléctricas de entrada entre 5y
24 Vcc.

Elementos eléctricos a disposicion en los terminales de
seguridad de didmetro 4 mm para conexiones a PLC y a tarjeta
de interface.

1° PISO

¢ pulsador de llamada al piso con contacto NO

¢ LED de sefializacion ocupado

¢ interruptor de fin de carrera para sefalizacion puerta cerrada
e comando motor de cierre puerta piso 1

¢ comando motor de apertura puerta piso 1

2° PISO

¢ pulsador de llamada al piso con contacto NO

e LED de sefializacion ocupado

¢ interruptor de fin de carrera para sefalizacion puerta cerrada
e comando motor de cierre puerta piso 2

e comando motor de apertura puerta piso 2

3° PISO

¢ pulsador de llamada al piso con contacto NO

¢ LED de sefializacion ocupado

¢ interruptor de fin de carrera para sefalizacion puerta cerrada
¢ comando motor de cierre puerta piso 3

e comando motor de apertura puerta piso 3

CABINA

¢ pulsadores de movimiento a pisos 1 con contactos NO

¢ pulsadores de movimiento a pisos 2 con contactos NO

¢ pulsadores de movimiento a pisos 3 con contactos NO

¢ LED de sefalizacién cabina presente piso 1

e LED de sefializacion cabina presente piso 2

e LED de sefializacion cabina presente piso 3

e Pulsador de parada con contacto NC

¢ Pulsador alarma de llamada de emergencia con contacto NO

e Interruptor de fin de carrera sefalizacion puerta cabina
cerrada

e Fotocélula a reflexion con contacto para control puerta
cabina libre

e Comando motor de cierre puerta cabina

e Comando motor de apertura puerta cabina

ELEMENTOS COMUNES

e Comandos de motor subir / bajar.

e Comando alta/baja velocidad motor movimiento cabina

e Microinterruptores fin de carrera de control de parada
cabina pisos 1

e Microinterruptores fin de carrera de control de parada
cabina pisos 2

e Microinterruptores fin de carrera de control de parada
cabina pisos 3

e Microinterruptor de parada de extra carrera inferior de
cabina

e Microinterruptor de parada de extra carrera superior de
cabina

¢ Microinterruptor de control de aproximacion cabina al piso 1

¢ 2 microinterruptores de control de aproximacion cabina al
piso 2

e Microinterruptor de control de aproximacion cabina al piso 3

¢ Tono de llamada electronica para emergencia

e Caracteristica mecénica:
- Panel sindptico serigrafiado
- estructura barnizada en plancha de acero barnizada
- panel transparente en plexiglass
- motorreductor CC acoplado a un sistema de poleas con

correa para movimiento de cabina

Para controlar el proceso se requiere un PLC (no incluido) que
disponga de los siguientes recursos:

e 21 entradas digitales 24 Vcc

¢ 16 salidas digitales 24 Vcc 0,5 A

PLC sugerido:
¢ n° 1 Panel entrenador de PLC mod. PLC-V7/EV con software
de programacién y simulacion mod. SW7/EV

In alternativa:
e n° 1 Panel entrenador de PLC mod. PLC-V6/EV

230 Vca 50 Hz monofésica
(Otra tension y frecuencia bajo pedido)

Alimentacion:

Dimensiones: 500 x 350 X 600 mm
Peso neto: 15 kg
INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
DE PRESENTACION DEL EQUIPO
Y GUIA A LAS APLICACIONES

SET DE 35 CABLES 1m
Con terminales de seguridad de @ 4 mm

EN OPCION

SOFTWARE DE CONTROL Y SUPERVISION EN ENTORNO
LABVIEW Y CABLE USB 2.0 TIPO A/B MACHO
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ASCENSOR DE 3 PISOS -

BASIC
Mod. LDIDA/EV

El trainer mod. LDIDA/EV ha sido proyectado para simular el
funcionamiento de un ascensor a tres pisos de un edificio.
Fueron recreadas todas las caracteristicas presentes en un
ascensor real, como por ejemplo la apertura/cierre de las
puertas, las velocidad variables del motor para el control de la
subida/bajada y aproximacion, y los sensores de presencia en
pisos y los pulsadores de alarma y parada.

La cabina estd montada en un carro movil accionado por un
motor CC a baja tension y un sistema de poleas.

Los tres pisos disponen de un panel de llamada del ascensor
con pulsador. Los LEDs dedicados indican la condicién de
ascensor libre/ocupado.

Los interruptores permiten simular la condicién de puerta
abierta/cerrada al piso. Cada piso tiene otros LEDs para sefalar
la posicion actual de la cabina.

Cada panel de los pisos se integra con un LED para senalar la
eventual activacion del pulsador de alarma en cabina.

El panel de control en cabina incluye:

e 3 LED que indican la posicion del ascensor;

¢ 5 pulsadores de llamada en los pisos, la parada de cabina 'y
la alarma.

Ademas:

e Un LED y un buzzer sefalan la situacion de alarma.

e Un LED simula la iluminacion en el interior de la cabina.

¢ Un switch permite simular la condicién de puerta de cabina
(abierta/cerrada).

e Otros LEDs indican la condicion de puerta de cabina abierta/
cerrada.

e Microinterruptores fin de carrera de proteccion del motor
en caso la cabina supere los extremos de carrera (extra
carreras).

¢ Cada piso esta dotado de microinterruptores utilizados como
punto de cambio de velocidades y detencion de la cabina.

e 3 relé con LEDs controlan la direccién y la velocidad del
motor.

Un panel sindptico serigrafiado reproduce la estructura del
ascensor con las sefalizaciones relativas a la llamada en el
piso, movimiento de la cabina y parada en el piso.

Todas las entradas/salidas del proceso se conectan en forma
independiente al PLC con terminales diametro 2 mm.

El objetivo final es la practica de programacion del PLC para
gestionar este tipo de aplicacion.

PROGRAMA DE FORMACION:

¢ Andlisis del sistema

¢ Definicion de las entradas/salidas del sistema
¢ Realizacion del diagrama de proceso

e Fases de la secuencia del proceso.

e Construccion del diagrama logico del proceso
e Andlisis de problemas potenciales

e Escritura del programa
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DATOS TECNICOS:

Caracteristicas eléctricas

¢ 10 fines de carrera

¢ 9 LEDs de indicacion de la cabina en el piso

e 3 LEDs para indicar la velocidad y el movimiento subir/bajar
de la cabina

e 4 pulsadores de llamad a los pisos

e 9 LEDs para indicar las condiciones de ascensor libre/
ocupado/alarma en el piso

e 6 LEDs para sefialar la condicion de puerta abierta/cerrada
en el piso

¢ 1 switch para recrear la condicion de puerta cabina abierta/
cerrada

e 2 LEDs para sefialar la condicion puerta de la cabina abierta/
cerrada

¢ 1 LEDs de iluminacién cabina

e 3 pulsadores de llamada del ascensor en los pisos

¢ 1 pulsador de detencion

¢ 1 pulsador de alarma

e 3 LEDs para sefalar la presencia en 10s pisos

¢ 1 LED de sefalizacion estado de alarma

¢ 1 buzzer de sefalizacion estado de alarma

¢ 1 motorreductor en CC

e Conexion al PCL con terminales diametro 2 mm

Caracteristicas mecanicas

¢ Panel sindptico serigrafiado

e Estructura vertical en perfil de aluminio con box exterior de
interface

e Motorreducto CC acoplado a un sistema de poleas con
correa para el movimiento de la cabina

Para controlar el proceso se requiere de un PLC (no incluido)
con los siguientes recursos:

¢ 20 entradas digitales 24 Vcc

e 14 salidas digitales 24 vVcc 0.5 A

PLC Recomendado:

¢ n°1 panel de experimentacion mod. PLC-V7/EV con software
de programacion y simulacion mod. SW7/EV.

Alternativa:

¢ n°1 panel de experimentacion mod. PLC-V6/EV

Alimentacion: 24 Vce - 0.5A (extraible del PLC)
Dimensiones tot: 655 x 297 x 100 mm
Peso neto: 3kg

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
DE PRESENTACION DEL EQUIPO
Y GUIA A LAS APLICACIONES
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CONTROLES DE PROCESOS

CP

Objetivo:
e Comprender los mecanismos basicos de la
regulacion automatica de proceso y ejercitarse,
a nivel avanzado, con los instrumentos de
control existentes a nivel industrial.

Equipos:
e Controladores automaticos de proceso
modulares
¢ Sistema multivariabile de control de procesos
¢ Equipo de mesa para la regulacion automatica
de procesos con un PLC
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CONTROLES DE PROCESOS

CONTROLES AUTOMATICOS
DE PROCESOS MODULARES MOD. APC-900/EV CP5

REGULADOR DIGITAL PID CUATRO LAZOS MOD. PID-S1/EV CP8

TECNOLOGIAS DE LA AUTOMATIZACION

SISTEMA MULTIVARIABLE DE
CONTROL DE PROCESOS MOD. FLTP/EV CP 10

UNIDAD DE BANCO CON PLC:

REGULACION DEL CAUDAL MOD. FCBp/EV CP 12
REGULACION DEL NIVEL MOD. LCBp/EV CP 14
REGULACION DE LA PRESION MOD. PCBp/EV CP 16
REGULACION DE LA TEMPERATURA MOD. TCBp/EV CP 18
REGULACION DEL pH MOD. pHCBp/EV CP 20
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26D-S-CP-APC900-0

Este sistema permite el entrenamiento de técnicos en
instrumentos y operadores en el campo del control de
procesos industriales; en particular, se dirige a los cursos en
los cuales se requiera la familiarizacién con los conceptos de
proceso, regulacion y estabilidad. Los diferentes bloques de
mando y control son de tipo electrénico, pero se presentan
como médulos de los cuales resulta fundamental conocer
especialmente la relacion entrada/salida.

CONTROLES AUTOMATICOS DE PROCESOS MODULARES
mod. PT/EV, mod. PLP/EV, mod. PP/EV, mod. PV/EV, mod.
PPL/EV, mod. CPL/EV, mod. TF/EV, mod. TSL/EV, mod. SP/EV
Utilizando un bastidor para el montaje vertical de los médulos y
una unidad de alimentacion, se ensamblan las diferentes
tarjetas de acondicionamiento de las sefiales, seleccion,
regulacion y visualizacion relacionadas con el proceso
analizado. Este tipo de montaje permite utilizar el sistema
también para explicaciones y demostraciones en grupo.
Caracteristicas principales:

e Amplia gama de transductores y actuadores

e Numerosos procesos controlados

o Utilizacién de controladores electronicos

¢ Interfaz A/D y D/A para conexion con ordenador personal

PROGRAMA DE FORMACION:
e Andlisis y calibracion de los acondicionadores de sefal

* Determinacion de la curva caracteristica de los transductores

¢ Determinacion de la linealidad de los transductores

e Determinacién del retardo a la respuesta de los transductores
y acondicionadores de sefal

e Anadlisis de las acciones todo/nada, de tres estados,
proporcional, integral y derivativa del controlador

e Determinacion de las funciones de transferencia de los
amplificadores de potencia

e Determinacién de las constantes de tiempo de cada proceso

e Predisposicion del controlador en base a:
- la respuesta al limite de estabilidad
- la respuesta indexada del proceso
- la respuesta en frecuencia del proceso

e Determinacién de la respuesta de los procesos en lazo
cerrado con controlador todo/nada o de tres estados

e Determinacién de la respuesta de los procesos en lazo
cerrado con controlador P, P+, P+D, P+l+D

e Procesos en lazo abierto: comparacion de las respuestas con
los procesos en lazo cerrado

e Comparacién de las sensibilidades a las variaciones de la
carga, en lazo abierto y en lazo cerrado

e Determinacion del error en régimen permanente de los
procesos, de acuerdo al tipo de controlador utilizado

e Determinacion del comportamiento en régimen transitorio
de los procesos, en relacion a las constantes de tiempo del
controlador

DATOS TECNICOS:

El sistema se analiza en las diferentes subdivisiones por

grupos de moédulos y componentes, con el fin de permitir la

configuracion del equipo de acuerdo a las propias exigencias.

Sistema basico

Incorpora las unidades esenciales para llevar a cabo el control

del proceso y se utiliza en todos los procesos analizados.

Ademas de las alimentaciones y el bastidor porta-mdédulos,

incluye también el modulo para proporcionar la sefial de SET-

POINT al proceso, el médulo controlador PID para las acciones

proporcional, derivativa e integral, el modulo para el control

de tipo todo/nada con salida de 2 ¢ 3 posiciones y el médulo

de visualizacion de sefiales analdgicas mediante barras con

diodos LED. El sistema basico esta constituido por:

¢ Bastidor porta-médulos mod. VF2/EV

e Fuente de alimentacion: 115/230 Vca +10%, 50/60 Hz;
salidas: +12 Vcc/0.5A, 24 Vca/5A, +5 Vec/2A, 30 Vec/5A
mod. MU5SA/EV

e Mddulo set-point analégico SP-1

e Mddulo controlador P.1.D. PC-1

¢ MOodulo controlador de 2 y 3 posiciones PC-2

¢ MOodulo indicador de voltajes VI-1
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Proceso de temperatura mod. PT/EV

Esta unidad de procesos

estd constituida por los

actuadores térmicos, i
provistos de una doble

resistencia, un ventilador y

los tres tipos de transductores

de temperatura industriales

que pueden utilizarse (PTC,
termorresistencia y termopar).

Ademas de los mobdulos

basicos del sistema, incluye

también el modulo de amplificacion de potencia para los
actuadores de caldeo vy refrigeracion, asi como también los
modulos de acondicionamiento de las sefales proporcionadas
por los tres tipos de sensores que pueden utilizarse. El sistema
incluye:

e Unidad de procesos PU-1

e Modulo amplificador PA-1A
e Modulo A.d.S. para P.T.C. SC-1A
e Modulo A.d.S. para termorresistencia SC-1B
e Modulo A.d.S. para termopar SC-1C

Proceso de nivel y caudal mod. PLP/EV

Esta unidad de procesos esta

constituida por un deposito

con bomba para suministrar

el liquido requerido para

el alcance del nivel y su

mantenimiento. El actuador

incorpora una valvula

proporcional y el transductor

de nivel incorpora un sensor

de presion situado en el fondo

del depdsito de proceso. Un

caudalimetro de torbellino

con un estrangulador manual

conectado en serie en el

envio permite llevar a cabo las

medidas de caudal. Ademas

de los modulos basicos del sistema, incluye también un
amplificador de potencia para la unidad de nivel y caudal,
asi como también los modulos de acondicionamiento de las
sefales para los dos transductores de nivel y caudal.

El sistema incluye:

e Unidad de procesos PU-2
e Modulo amplificador PA-2
e Modulo A.d.S. para transductor de nivel SC-2A
e Modulo A.d.S. para transductor de caudal SC-3A

Proceso de presion mod. PP/EV
Esta unidad de procesos esta
constituida por un depdsito
y un compresor accionado
por un motor eléctrico que
proporciona el aire requerido
para el alcance de la presion
y el mantenimiento de la
misma. El actuador incorpora
una valvula proporcional y el
transductor de presion es de
tipo piezorresistivo.
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Ademas de los modulos bésicos del sistema, incluye también
el amplificador de potencia para la unidad de presion y
los modulos de acondicionamiento de las sefiales para el
transductor de presion. El sistema incluye:

e Unidad de procesos PU-4
e MOdulo amplificador PA-2
e Mobdulo A.d.S. para transd. de presion SC-4A

Proceso de velocidad

angular mod. PV/EV

Esta unidad de procesos

esta constituida por

un motor de corriente

continua bidireccional de

iman permanente. En el

egje estan ensamblados

un tacogenerador y un

codificador incremental de

tipo 6ptico que constituyen los transductores. El actuador
incorpora un motor de c.c.; ademas de los mddulos basicos
del sistema, estd presente también un amplificador de
potencia para la unidad de velocidad angular y los modulos
de acondicionamiento de las senales para los sensores de
velocidad y posicion angular. El sistema incluye:

e Unidad de procesos PU-6
e MOdulo amplificador PA-6
e Mobdulo A.d.S. para tacogenerador SC-6A
e MOdulo A.d.S. para reaccion de armadura SC-6B
e MOdulo A.d.S. para transductor fotoeléctrico

de velocidad SC-6C

Proceso de posicion lineal mod. PPL/EV

El control de posiciébn por microprocesador gobierna el
movimiento de un trasladador de un eje mediante la lectura
por medio de un codificador incremental bidireccional. El
controlador por microprocesador es la unidad de procesamiento
del control de posicion y esta provisto de display y teclado para
la insercion de los datos y la visualizacion de los mismos. Un
modulo convertidor D/A se utiliza para controlar la seccion
analogica del control de posicion, mientras que un segundo
modulo permite visualizar el estado légico de las lineas de
salida del controlador por microprocesador. Estan presentes
también los médulos de acondicionamiento de las sefiales para
los sensores de velocidad y posicion. Ademas de los modulos
béasicos, el sistema incluye:

e Unidad de procesos PU-7
e MOdulo amplificador PA-6
e MOodulo control digital por microprocesador ~ CU-1
¢ Display y teclado para médulo CU-1 DK-1
e Mddulo convertidor D/A de 12 bits DA-1

e MOodulo de E/S de 8 bits 10-1
e MOdulo A.d.S. para tacogenerador SC-6A
e Mobdulo A.d.S. para codificador incremental SC-7A

Proceso de luminosidad mod. CPL/EV

Esta unidad de procesos esta

constituida por una cdmara

oscura en la cual se introduce el

actuador del proceso luminoso

que incorpora una lampara de
incandescencia y tres dispositivos

transductores de luminosidad con semiconductor.
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Ademas de los médulos basicos del sistema, incluye también
un amplificador de potencia para la unidad de luminosidad y los
maddulos de acondicionamiento de las sefiales para los
sensores. El sistema incluye:

e Unidad de procesos PU-9
e Mobdulo amplificador PA-9
e Modulo A.d.S. para fotorresistencia SC-9A
e Modulo A.d.S. para fotodiodo SC-9B
e Modulo A.d.S. para fototransistor SC-9C

Transductor de fuerza mod. TF/EV
Este sistema esta constituido por
una célula de carga con galgas
extensiométricas y un moddulo de
acondicionamiento de la sefal
generada. Ademas del bastidor porta-
madulos y la fuente de alimentacion,
el sistema incluye:
e Unidad de transduccion de fuerza
TU-5
e Mobdulo A.d.S. para célula de carga
SC-5A

Transductor de

desplazamiento lineal

mod. TSL/EV

Este sistema esta

constituido por un

transductor de posicion de

tipo L.V.D.T. (Linear Variable

Differential  Transformer)

y potenciométrico, asi

como por los modulos de
acondicionamiento de las

sefales generadas. Ademas del bastidor porta-modulos y la
fuente de alimentacion, el sistema incluye:

¢ Unidad de transduccion de posicion TU-7C
e Modulo A.d.S. para L.V.D.T. SC-7C
e Mddulo A.d.S. para potenciémetro lineal SC-7D

Sensores de proximidad mod. SP/EV

Este sistema estd constituido por un sensor de proximidad
inductivo lineal, un sensor inductivo todo/nada y
un sensor capacitivo todo/nada, asi como por los modulos
de acondicionamiento de las sefiales generadas. Ademas
del bastidor porta-mdédulos y la fuente de alimentacion, el
sistema incluye:

¢ Unidad de transduccién de proximidad TU-8

e Modulo A.d.S. para sensor inductivo lineal SC-8A
e Modulo A.d.S. para sensor inductivo On-Off ~ SC-8B
e Modulo A.d.S. para sensor capacit. On-Off SC-8C

INTERFAZ CON EL ORDENADOR PERSONAL

Para detectar los datos de los transductores y los actuadores
de los procesos, se utiliza un interfaz de adquisicion que
facilita una serie de interfaz analogicos, digitales, contadores
y temporizadores.

Ademas, se soportan las funciones de entrada/salida DMA
(acceso directo a la CPU) y gestién simultdnea de entrada/
salida para aplicaciones de mando/respuesta (adquisicion de
seflales mediante transductores, transmision de sefales de
mando a los actuadores, etc.).

e Tarjeta de interfaz industrial mod. MFI-U/EV

INDISPENSABLE (NO INCLUIDO)

INCLUIDO
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El controlador digital PID para control de procesos mod.
PID-S1/EV esta basado en un microcontrolador de elevadas
prestaciones. Dispone de entradas y salidas analégicas y
digitales, programacién de las funciones de regulacion e interfaz
ethernet para la comunicacién con Personal Computers. La
programacion de los parametros fundamentales del control de
procesos se realiza localmente mediante la pantalla tactil.

El controlador puede aplicarse inmediatamente al control
de procesos (Temperatura, presion, caudal y nivel) e incluye
todos los dispositivos necesarios para interactuar los médulos
y un interfaz ethernet para el conexionado con un Personal
Computer para la visualizacion y el control de los datos. La
funcién fundamental del controlador es controlar y monitorear
continuamente el proceso en hase al algoritmo de regulacion
programado. El controlador presente gobierna 4 loops de
regulacion con funciones de “auto-tuning”. La programacion de
los pardmetros caracteristicos de regulacion P proporcional, D
derivada e | integral se realiza con la pantalla tactil o con PC
remoto. Un display grafico de elevada resolucién proporciona
la visualizacion numérica o grafica de la marcha de las variables
durante la regulacion (SET POINT, MAGNITUD REGULADA,
ERROR...).

PROGRAMA DE FORMACION:

El equipo contempla una multiple variedad de aplicaciones

didacticas que cubren los siguientes temas:

e Andlisis de la estructura de un controlador de procesos
digital

¢ Programacion de las funciones del controlador

e Anadlisis de los pardmetros de regulacion: coeficiente
proporcional, derivativo e integral

e Andlisis de sefales analogicas AI/AO y relaciones con el
control de procesos

¢ Algoritmos aplicados en la programacién funcional de un
control de procesos digital

DATOS TECNICOS:

Panel frontal de material aislante, con representacion
sinoptica y serigrafiada de los esquemas y componentes
internos del equipo.

Fuente de alimentacion de 24 Vcc/2A provista de proteccion
electrénica contra sobrecargas y cortocircuitos.

Fuente de alimentaciéon de 10 Vcc/0,5A provista de
proteccion electrdnica contra sobrecargas y cortocircuitos.
El controlador implementa las siguientes técnicas de
regulacion:

- Lazos multiples (de 1 a 4 lazos)

- Ratio

- Cascade

- Override

La eleccion de una técnica comporta el reajuste automatico de
una serie de pardmetros asi como la asignacion univoca de una
funcion especifica a algunas E/S.

Pantalla tactil grafica TFT en color de 4,3" (480 x 272
pixeles/16M colores)

Funcion de autoajuste.

Pagina de configuracion de alarmas

Histdrico de alarmas

Ventana de pardmetros del lazo seleccionado

Ventana de tendencias del lazo seleccionado

Ventana de los pardmetros de las entradas analogicas
Ventana de los pardmetros de las salidas analégicas
Ventana de los pardmetros de las entradas y salidas digitales
Estado y forzamiento de las entradas y salidas

Visualizacion de fecha y hora
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e Switch Ethernet integrado
e Bornes de seguridad normalizados de 2 mm de didmetro
para conectar las entradas y salidas a dispositivos externos.

Entradas analégicas

e 6 entradas analdgicas con tensiones y corrientes
configurables

e Rango de tensiones:0a1v/0a5V/1a5V/0a 10V

¢ Rango de corrientes: 0 a 20mA / 4 a 20mA

Entradas digitales
¢ 8 entradas auxiliares optoasiladas (0-24 Vcc)

Ajuste del Set Point
¢ Desde la pantalla tactil

Salidas analégicas

¢ 4 salidas analdgicas con tensiones y corrientes configurables
¢ Rango de tensiones: -10V a +10V / -20V a +20V / 0 a 10V

e Rango de corrientes: 4 a 20mA

e Salidas digitales

¢ 8 salidas digitales de 24 Vcc / 0,5A

Comunicacion

¢ 1 interfaz Ethernet para la parametrizacion y supervision
del controlador desde el ordenador con protocolo de
comunicaciones Modbus TCP/IP.

Caracteristicas y funciones integradas

¢ Pantalla gréafica en color de alta definicién

e QOrganizacion con mends ventanas

¢ Visualizacion en tiempo real de los parametros regulados
o Gestion de gréficos de barra, de tendencias y de alarmas
¢ Posibilidad de activar la proteccion por contrasefia

Alimentacion: 110/230 Vca 50 Hz monofasica
Dimensiones: 245 X 197 x 355 mm
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Supervision y adquisicion de datos del controlador PID mod.
PID-S1/EV con el software mod. SV-1/EV (opcional) mediante el
protocolo de comunicaciones Modbus TCP/IP OPCIONAL

26D-S-CP-PIDS1-0
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El sistema mod. FLTP/EV ha sido desarrollado para cubrir los

siguientes objetivos didacticos dentro de un intenso programa

de formacién tedrico-practica:

¢ Estudiode los sensoresy relativos circuitos acondicionadores
de sefal para las variables de proceso: Flujo, Nivel,
Temperatura y Presion

e Estudio de las técnicas de control de proceso en anillo
cerrado

e Estudio de las diferentes formas de control de proceso:
control PID con PLC, con controlador PID Industrial, con
tarjeta de adquisicién de datos para PC y con datalogger

El sistema mod. FLTP/EV, disefiado siguiendo una o&ptica
industrial y utilizando componentes industriales reales, esta
constituido por los siguientes componentes:
e Unidad de procesos mod. FLTP-U/EV con los siguientes
SEensores:
- Temperatura: (Pt100, termocupla tipo J, PTC y NTC)
- Nivel: (piezométrico y sensor ON/OFF)
- Caudal: (tipo turbina y magnético ON/OFF)
- Presion: (piezométrico y sensor ON/OFF)

¢ Unidad de control que incluye:
- M6dulo con amplificador de sefal
- Circuitos de acondicionamiento de sefal para control
de temperatura mod. FLTP-B/EV, nivel y caudal mod.
FLTP-C/EV y presion mod. FLTP-D/EV

PROGRAMA DE FORMACION:

El sistema mod. FLTP/EV permite el andlisis tedrico y practicas

en los siguientes temas:

¢ Relevamiento de la curva caracteristica de los transductores
y de los circuitos de acondicionamiento de sefal para los
sensores de temperatura, caudal, nivel y presion.

* Relevamiento de las caracteristicas de los procesos y de las
constantes de tiempo.

e Andlisis del control automatico a anillo cerrado para las
magnitudes de flujo, nivel, temperatura y presién: control

e ON/OFF, control Proporcional (P), Proporcional Integral
(PI), Proporcional Derivativo (PD) y Proporcional Integral
Derivativo (PID).

* Andlisis de las formas de control de las variables via algoritmo
PID presente en el PLC, en el controlador PID industrial (con
funcion autotuning) y tarjeta de adquisicion/control para PC
con software dedicado (suministrado) y con el datalogger

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

DATOS TECNICOS:

Unidad de procesos mod. FLTP-U/EV

» Soporte metdlico con panel vertical en Plexiglass

e 3tanques:inferior en acero inox con capacidad 25 It, superior
(columna en Plexiglass) de 5It y lateral en acero de 1t

e Bomba de recirculacién 6 It/min 12V - 7A

Valvulas manuales

Resistencia 48V 200W para el calentamiento del agua

Termostato de seguridad

1 termdédmetro de mercurio en vidrio (-20°C a +110°C).

2 Vélvulas proporcionales con cuerpo en bronce 0-10V

2 mandémetros 0-4 bar

Terminales de conexién a la unidad externa de didametro 4

mm y conectores DIN

Valvula a solenoide ON/OFF

Sensores de caudal: 1 del tipo turbina, 1 tipo magnético para

control ON/OFF

Sensores de Nivel: 1 tipo ON/OFF, 1 tipo piezométrico

Sensores de temperatura: 1 tipo Pt100, 1 termocupla tipo J,

1 tipo PTC, 1 tipo NTC.

¢ Sensor de Presion: 1 tipo piezométrico, 1 tipo ON/OFF



Unidad de control que incluye:

- Médulos con amplificador de sefal

- Circuitos de acondicionamiento de sefal para control
de temperatura mod. FLTP-B/EV, nivel y caudal mod.
FLTP-C/EV y presion mod. FLTP-D/EV

- Fuente de alimentacion mod. FLTP-A/EV: Salida 1: 48V~ /
5A; proteccion con fusibles, Salida 2: 24 Vcc/1 A, Salida
3:-12 Vce/1A 'y +12V/2A, Salida 4: 12V / 7A; proteccion
con fusibles, LED de presencia de tension, Interruptor
ON/OFF para el control de la bomba, conexién de la
fuente de alimentacién a los médulos mod. FLTP-B/EV,
mod. FLTP-C/EV y mod. FLTP-D/EV a la unidad de proceso
mod. FLTP-U/EV, 4 Potencidmetros para regulacion
externa del set-point en el range 0-10 Vcc/10 mA.

El trainer puede ser controlado por los siguientes unidades
(no incluidas):

Panel didactico para el estudio del PLC
Recomendados: mod. PLC-V7/EV o PLC-V8/EV

PID Industrial
e Controlador PID industrial mod. SLC/EV de 1 loop
¢ Regulador digital pid cuatro lazos mod. PID-S1/EV

Datalogger:
« Datalogger EVLAB mod. EV2010/EV
con dos sensores EVSI-FLTP/EV y uno sensor EVSO-FLTP/EV

DIMENSIONES Y PESO
e Unidad externa mod. FLTP-U/EV: 680 x 330 x 880 mm, 40 Kg
¢ Unidad de alimentacion mod. FLTP-A/EV:

415 x 460 x 110 mm, 7 kg

ALIMENTACION
Unidad de alimentacion mod. FLTP-A/EV:
115/230 Vac +10% — 50/60 Hz
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CP 12

Esta unidad de banco permite efectuar varias experiencias de
control del caudal y puede conectarse a la red de distribucion
de agua o a la linea de aire comprimido del laboratorio, para
reproducir el control de caudal de un gas o de un liquido.

Se mide el flujo en la tuberia con un transmisor de presion
diferencial conectado a una brida calibrada y controlado por
una valvula neumética.

ElI PLC a bordo incluye un blogue con el algoritmo PID, y gestiona
la unidad via un médulo de comunicaciones Ethernet. Dicho
modulo habilita el intercambio de informacion entre panel y
PLC. El panel operador presenta diversas paginas gréaficas, con
el diagrama sinoptico del equipo, los principales parametros de
regulacion en anillo abierto y cerrado y la respuesta grafica del
sistema al variar las condiciones operativas.

PROGRAMA DE FORMACION:

La unidad permite desarrollar y profundizar las siguientes
teméticas:

e Control proporcional, integral y derivativo

Control de bucle abierto

Control de bucle cerrado

¢ Sintonizacion de un controlador

e Respuesta a una perturbacion

DATOS TECNICOS:

e Estructura de acero inoxidable AISI 304

e Transmisor electronico de presion diferencial, de acero
inoxidable AlISI 316, sefal de salida de 4+20 mA

¢ Brida calibrada, de acero inoxidable AISI 304

¢ Valvula de control neumético, de acero inoxidable AISI 316,
Cv=2,5

e Convertidor electroneumatico, de 4+20 mA/0,2+1 bar

¢ Valvula de seguridad

¢ Manometro de muelle Bourdon, de acero inoxidable, escala
de 0-6 bar

e ManOmetro para la medicién de la sefial de salida del
convertidor I/P

e Tablero de acero al carbono barnizado, con sindptico de la
instalacion, interruptor automatico diferencial y bornes de
medicién de las sefales de entraday de salida del controlador

Tuberia y vélvulas de acero inoxidable AISI 304y 316

La unidad puede conectarse al mod. PCBp/EV para el control
simulténeo de la presion y del caudal

PLC industrial montado en el panel eléctrico con loop de
regulacion PILD y modulo ei comunicaciones Ethernet.
Incluido software de programacion standard IEC 1131 61131.
Panel Operador Touch 7" TFT 16 milones de colores, 800 X
480 pixels con puertas RJ45 PROFINET. Incluido software de
supervision industrial H.M.I (Human Machine Interface).

Alimentacion: 230 Vca 50 Hz monofésica - 0,5 kKVA
(Otra tension y frecuencia bajo pedido)

Dimensiones: 850 x 600 X 750 mm

Peso: 50 kg

ELETTRONICA VENETA S.PA. - 31045 Motta di Livenza (TV) Italy - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com



Ejemplos de paginas graficas del panel operador:
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CP 14

Esta unidad de banco permite efectuar varias experiencias de
control del nivel.

Se mide el nivel en un tanque transparente utilizando un
transmisor de presion diferencial y se lo controla utilizando una
valvula neumatica en la entrada de la linea de entrada del agua.
ElI PLC a bordo incluye un blogue con el algoritmo PID, y gestiona
la unidad via un médulo de comunicaciones Ethernet. Dicho
modulo habilita el intercambio de informacion entre panel y
PLC. El panel operador presenta diversas paginas gréaficas, con
el diagrama sinoptico del equipo, los principales parametros de
regulacion en anillo abierto y cerrado y la respuesta grafica del
sistema al variar las condiciones operativas.

PROGRAMA DE FORMACION:

La unidad permite desarrollar y profundizar las siguientes
teméticas:

e Control proporcional, integral y derivativo

Control de bucle abierto

e Control de bucle cerrado

¢ Sintonizacion de un controlador

e Respuesta a una perturbacion

DATOS TECNICOS:

e Estructura de acero inoxidable AISI 304

¢ Vélvula neumética de control, de acero inoxidable AISI 316,
Cv=1,25

e Transmisor de nivel electrénico a presion diferencial, de
acero inoxidable AlSI 316, escala de 0+500 mm H,0, sefal de
salida de 4+20 mA

e Caudalimetro de area variable, de vidrio y acero inoxidable,
escala de 100+1000 I/h

e Convertidor electroneumatico, de 4+20 mA/0,2+1 bar

¢ Tanque graduado de Plexiglas, capacidad de 5 litros

e ManOmetro para la medicién de la sefial de salida del
convertidor I/P

e Tablero de acero al carbono barnizado, con sindptico de la
instalacion, interruptor automatico diferencial y bornes de
medicién de las sefales de entraday de salida del controlador

ELETTRONICA VENETA S.PA. - 31045 Motta di Livenza (TV) Italy - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

e PLC industrial montado en el panel eléctrico con loop de
regulacion PILD y modulo ei comunicaciones Ethernet.
Incluido software de programacion standard IEC 1131 61131.

e Panel Operador Touch 7” TFT 16 milones de colores, 800 x
480 pixels con puertas RJ45 PROFINET. Incluido software de
supervisién industrial H.M.I (Human Machine Interface).

Alimentacion: 230 Vca 50 Hz monofésica - 0,5 kVA
(Otra tension y frecuencia bajo pedido)
Dimensiones: 850 X 600 X 750 mm

Peso: 50 kg



Ejemplos de paginas graficas del panel operador:
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CP 16

Esta unidad de banco permite efectuar varias experiencias de
control de la presion.

Se mide la presion, suministrada por la red del aire comprimido
del laboratorio, utilizando un transmisor de presion y se la
controla por medio de una valvula neuméatica montada en la
linea de entrada; se puede insertar un tanque en el circuito
para variar el volumen del sistema.

ElI PLC a bordo incluye un blogue con el algoritmo PID, y gestiona
la unidad via un médulo de comunicaciones Ethernet. Dicho
modulo habilita el intercambio de informacion entre panel y
PLC. El panel operador presenta diversas paginas gréaficas, con
el diagrama sinoptico del equipo, los principales parametros de
regulacion en anillo abierto y cerrado y la respuesta grafica del
sistema al variar las condiciones operativas.

PROGRAMA DE FORMACION:

La unidad permite desarrollar y profundizar las siguientes
teméticas:

e Control proporcional, integral y derivativo

Control de bucle abierto

Control de bucle cerrado

¢ Sintonizacion de un controlador

e Respuesta a una perturbacion

DATOS TECNICOS:

e Estructura de soporte, de acero inoxidable AISI 304

e Valvula neumatica de regulacion, de acero inoxidable AlISI
316,Cv=2,5

e Transmisor electrénico de presion, de acero inoxidable,
escala de 0+6 bar

e Manometro de muelle Bourdon, de acero inoxidable, escala
de 0+6 bar

e Convertidor electroneumatico, de 4+20 mA/0,2+1 bar

e Lineas de conexion y vélvulas de acero inoxidable AISI 304
y 316

e ManOmetro para la medicién de la sefial de salida del
convertidor I/P

e Tablero de acero al carbono barnizado, con sindptico de la
instalacion, interruptor automatico diferencial y bornes de
medicién de las sefales de entraday de salida del controlador

La instalacion puede conectarse al mod. FCBp/EV para el
control simultaneo de la presién y del caudal

Tuberia y vélvulas de acero inoxidable AISI 304 y 316

PLC industrial montado en el panel eléctrico con loop de
regulacion PILD y modulo ei comunicaciones Ethernet.
Incluido software de programacion standard IEC 1131 61131.
Panel Operador Touch 7" TFT 16 milones de colores, 800 X
480 pixels con puertas RJ45 PROFINET. Incluido software de
supervisién industrial H.M.I (Human Machine Interface).

Alimentacion: 230 Vca 50 Hz monofasica - 0,5 kVA
(Otra tension y frecuencia bajo pedido)

Dimensiones: 850 x 600 X 750 mm

Peso: 50 kg

ELETTRONICA VENETA S.PA. - 31045 Motta di Livenza (TV) Italy - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com



Ejemplos de paginas graficas del panel operador:

2
Q
Q
<
=
g
=
(o}
[t
2
<
<
-
L
(a]
0
=
o
o
-
o
2
O
w
=

INDISPENSABLE
SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)

ACCESORIOS (A CARGO DEL CLIENTE)

www.elettronicaveneta.com

INCLUIDO

EN OPCION

26D-S-CP-PCBP-0

ELETTRONICA VENETA S.PA. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com CP 17



TECNOLOGIAS DE LA AUTOMATIZACION

£
S
“
<
o
1]
o
]
>
(1]
=
c
S
S
5
-]
2
@
s
3
s

26D-S-CP-TCBP-0

CP 18

Esta unidad de banco permite efectuar varias experiencias de
control de la temperatura utilizando un circuito cerrado para el
agua caliente.

Una bomba centrifuga envia el agua caliente de un tanque de
calentamiento a un intercambiador de calor de placas enfriado
con agua de la red de distribucion.

Se mide la temperatura utilizando una termorresistenciay se la
controla mediante una vélvula neumatica montada en la linea
de entrada del agua fria.

ElI PLC a bordo incluye un blogue con el algoritmo PID, y gestiona
la unidad via un médulo de comunicaciones Ethernet. Dicho
modulo habilita el intercambio de informacion entre panel y
PLC. El panel operador presenta diversas paginas gréaficas, con
el diagrama sinoptico del equipo, los principales parametros de
regulacion en anillo abierto y cerrado y la respuesta grafica del
sistema al variar las condiciones operativas.

PROGRAMA DE FORMACION:

La unidad permite desarrollar y profundizar las siguientes
teméticas:

e Control proporcional, integral y derivativo

e Control de bucle abierto

e Control de bucle cerrado

e Ajuste de un controlador

e Respuesta a una perturbacion

DATOS TECNICOS:

e Estructura de soporte de acero inoxidable AISI 304

e Valvula neumatica de regulacion, de acero inoxidable AlISI
316,Cv=0,13

e Convertidor electroneumatico, de 4+20 mA/0,2+1 bar

¢ Generador de agua caliente con tanque de acero inoxidable
AISI 304, sistema de calentamiento eléctrico, bomba de
recirculacion de acero inoxidable AISI 304 y termostato

e ManOmetro para la medicién de la sefial de salida del
convertidor I/P

e Tablero de acero al carbono barnizado con sinéptico de la
instalacion, interruptor automatico diferencial y bornes de
medicién de la sefial de salida al controlador

e Tuberia y valvulas de acero inoxidable AISI 304 y 316

PLC industrial montado en el panel eléctrico con loop de
regulacion P.I.D y modulo ei comunicaciones Ethernet.
Incluido software de programacion standard IEC 1131 61131.
Panel Operador Touch 7" TFT 16 milones de colores, 800 X
480 pixels con puertas RJ45 PROFINET. Incluido software de
supervisiéon industrial H.M.I (Human Machine Interface).

Alimentacion: 230 Vca 50 Hz monofasica - 3,5 kVA
(Otra tension y frecuencia bajo pedido)

Dimensiones: 850 X 600 X 750 mm

Peso: 50 kg

ELETTRONICA VENETA S.PA. - 31045 Motta di Livenza (TV) Italy - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com



Ejemplos de paginas graficas del panel operador:

El sistema completo se compone de unidad de banco para

regulacion de temperatura con unidad de calentamiento
de agua.
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CP 20

El banco consta de un reactor agitado alimentado con una
solucion &cida por una bomba dosificadora.

Se realiza el control del pH en el interior del reactor controlando
el caudal de una segunda bomba dosificadora que envia una
solucion basica al reactor.

El PLC a bordo incluye un blogue con el algoritmo PID, y gestiona
la unidad via un médulo de comunicaciones Ethernet. Dicho
modulo habilita el intercambio de informacion entre panel y
PLC. El panel operador presenta diversas paginas graficas, con
el diagrama sinoptico del equipo, los principales parametros de
regulacion en anillo abierto y cerrado y la respuesta gréafica del
sistema al variar las condiciones operativas.

PROGRAMA DE FORMACION:

La unidad de proceso permite desarrollar y profundizar las
siguientes temaéticas:

e Control proporcional, integral y derivativo

e Puesta a punto de los controladores

e Respuesta y caracteristicas del proceso

¢ Determinacién del tiempo muerto

Ajuste del controlador

e Calibracion de un medidor de pH

DATOS TECNICOS:

e Estructura de soporte de acero inoxidable AlISI 304

e Transmisor de pH, escala de 0-14 pH, salida de 4-20 mA

e 2 bombas dosificadoras con entrada de 4-20 mA

e 2 tanques de acero inoxidable AISI 316, capacidad de 13
litros

e Tanque de acero inoxidable AISI 316, capacidad de 26 litros

e Reactor de acero inoxidable AISI 316 con agitador de
velocidad variable de 0-600 r.p.m., capacidad de 3 litros

¢ Lineas de conexion y valvulas de acero inoxidable AISI 316

e Tablero de acero al carbono barnizado, con sindptico de la
instalacion, interruptor automatico diferencial y bornes de
medicién de las sefales de entraday de salida del controlador

e PLC industrial montado en el panel eléctrico con loop de
regulacion PILD y modulo ei comunicaciones Ethernet.
Incluido software de programacion standard IEC 1131 61131.

ELETTRONICA VENETA S.PA. - 31045 Motta di Livenza (TV) Italy - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

e Panel Operador Touch 7” TFT 16 milones de colores, 800 X
480 pixels con puertas RJ45 PROFINET. Incluido software de
supervision industrial H.M.I (Human Machine Interface).

Alimentacion: 230 Vca 50 Hz monofésica - 0.5 kVA
(Otra tension y frecuencia bajo pedido)

Dimensiones: 850 x 600 X 750 mm

Peso: 50 kg



Ejemplos de paginas graficas del panel operador:
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Objetivo:

e Estudiar y controlar instalaciones industriales
altamente automatizadas; elegir y desarrollar
ciclos de fabricacién y montaje asi como los
procesos industriales mas adecuados.

Equipos:

e Modulos de mecatronica para reproducir fases
especificas de fabricacion (manipulacion,
rotacién, modulo almacén, etc.)

¢ Islasy lineas automatizadas para reproducir el
proceso completo de fabricacion de una pieza.
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MODULOS ME 4
ISLAS Y LINEAS AUTOMATIZADAS ME 23
LINEA BASIC ME 31
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MODULO DE DISTRIBUCION

Y RECONOCIMIENTO DE PIEZAS MOD. MCS-500/EV ME 5
MODULO DE DISTRIBUCION DE PIEZAS MOD. MCS-505/EV ME 6
MODULO CON MANIPULADOR ROTATIVO MOD. MCS-510/EV ME 7
MODULO PARA LA MEDIDA

DEL ESPESOR DE PIEZAS MOD. MCS-520/EV ME 8
MODULO ALMACEN MOD. MCS-530/EV ME 9
MODULO DE CONTROL DE PIEZAS MOD. MCS-570/EV ME 10
MODULO PICK & PLACE ELECTRICO MOD. MCS-580/EV ME 11
MODULO BRAZO NEUMATICO MOD. MCS-590/EV ME 12
MODULO DE ESTACION DE PERFORADO MOD. MCS-600/EV ME 13
MODULO DE ALMACEN ROTATIVO MOD. MCS-610/EV ME 14
MODULO ALMACEN

CON CONTROL CARTESIANO MOD. MCS-620/EV ME 15
MODULO CINTA TRANSPORTADORA MOD. MCS-700/EV ME 16
MODULO ROBOT MOD. MCS-710/EV ME 17
MODULO DE PRUEBAS Y SELECCION DE PIEZAS MOD. MCS-720/EV ME 18
MODULO DE PESAIJE MOD. MCS-730/EV ME 19
MODULO ALMACEN PIEZAS PRISMATICAS MOD. MCS-740/EV ME 20
CAJA CON HERRAMIENTAS

Y PIEZAS EN BRUTO (A TRABAJAR) MOD. ATZ/EV ME 21
SET DE REGULACION DE AIRE MOD. SRA/EV ME 21
PANEL DE PULSADORES MOD. PULS/EV ME 22
COMPRESOR SILENCIADO MOD. 3409A ME 22
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MODULO DE DISTRIBUCION
Y RECONOCIMIENTO PIEZAS

Mod. MCS-500/EV

El moédulo de distribucion mod. MCS-500/EV permite la
distribucion de piezas y el reconocimiento de materiales. Las
piezas se toman desde un almacén y son dirigidas hacia las
siguientes etapas del ciclo de trabajo. Las piezas son de forma
cilindrica y de diferente material y color.

El funcionamiento prevee un cilindro de doble efecto para la
expulsion de las piezas desde el almacén. Un sensor sefiala la
presencia/ausencia de las piezas en el almacén.

La pieza expulsada llega a un area dotada de:

e un microinterruptores

e Sensor optico a reflexion

e un sensor inductivo

El modulo mod. MCS-500/EV, en su conjunto, ha sido armado
sobre una estructura de aluminio perfilado facilmente
transportable dentro del laboratorio.

El completo control del médulo mod. MCS-500/EV es llevado a
cabo con un PLC (opcional) conectado al sistema mediante un
box interfaz con 1/0.

El software de programacion del PLC permite el desarrollo de
una amplia variedad de experiencias de automacion del moédulo
mod. MCS-500/EV, ya sea integrado en el ciclo de trabajo 0 en
funcionamiento independiente (stand alone mode).
Finalmente, la supervision del modulo mod. MCS-500/EV se
lleva a cabo con el software mod. SV/EV.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion desarrollable con el médulo mod.
MCS-500/EV incluye:

e Principios de electro-neumatica

e Estudio de un cilindro neumatico doble efecto

e Funcionamiento de una electrovélvula 5/2 vias

¢ Estudio de los sensores magnéticos, 6pticos y inductivos

e Estudio de los sistemas de carga

¢ Estudio de la gestion del médulo por PLC

DATOS TECNICOS:

Unidad modular montada sobre una estructura en aluminio
perfilado. Incluye un box de interfaz I/0 con:

e terminales @ =2 mm

e conector de 25-pole D-SUB

El box de interfaz I1/0 a méas de realizar la tarea de Tarjeta
de control para el modulo, permite al estudiante realizar
mediciones eléctricas sobre los componentes del modulo.
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El controlo del modulo se puede realizar con los siguientes

paneles didacticos para el estudio del PLC (no incluidos):

e Panel mod. PLC-V7/EV 0 mod. PLC-V8/EV: controlan el
maodulo mediante los terminales de @ = 2 mm.

En caso que sea utilizado uno de estos dos paneles, la

alimentacion de 24 Vcc para alimentar el modulo estd ya

presente a bordo.

Sensores y actuadores

e 2 Sensores opticos

e 1 Sensor inductivo

e 2 Sensores REED

¢ 1 Microinterruptor

¢ 1 Electrovélvula 5/2 biestable

Entradas y salidas de la estacion:
e n° 6 Entradas digitales
 n° 2 Salidas digitales

Dimensiones: 160 X 400 X 270 mm
Peso: 4kg
INDISPENSABLE

SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)
¢ Alimentacion Eléctrica: 24 Vcc
¢ Alimentaciéon neumatica: 5...6 bar

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Presentacion del equipo, experimentaciones,
especificaciones técnicas con esquemas
eléctricos y neumaticos, uso y mantenimiento.



MODULO DE

DISTRIBUCION DE PIEZAS
Mod. MCS-505/EV

El moédulo de distribucion mod. MCS-505/EV permite la
distribucion de las piezas desde un cargador a las siguientes
estaciones de trabajo. Las piezas cilindricas y de material
diverso caen por gravedad sobre una especial base de apoyo.
Un cilindro provee la espulsion desde el cargador hacia un area
de trabajo especifica. Un microswitch detecta la presencia de
la pieza en esta area. La condicion de presencia / ausencia
de piezas en el cargador cilindrico se detecta con un sensor
optico.

El modulo mod. MCS-505/EV, en su conjunto, ha sido armado
sobre una estructura de aluminio perfilado facilmente
transportable dentro del laboratorio.

El completo control del médulo mod. MCS-505/EV es llevado a
cabo con un PLC (opcional) conectado al sistema mediante un
box interfaz con 1/0.

El software de programacion del PLC permite el desarrollo de
una amplia variedad de experiencias de automacion del moédulo
mod. MCS-505/EV, ya sea integrado en el ciclo de trabajo o en
funcionamiento independiente (stand alone mode).
Finalmente, la supervision del modulo mod. MCS-505/EV se
lleva a cabo con el software mod. SV/EV.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion desarrollable con el modulo mod.
MCS-505/EV incluye:

¢ Principios de electro-neumatica

¢ Funcionamiento de un cilindro neumatico de doble efecto

¢ Funcionamiento de una electrovélvula bistable 5/2 vias

o Studio de los sistemas de posicionamiento

DATOS TECNICOS:

Unidad modular montada sobre una estructura en aluminio
perfilado. Incluye un box de interfaz I/0 con:

e terminales @ =2 mm

e conector de 25-pole D-SUB

El box de interfaz 1/0 a méas de realizar la tarea de Tarjeta
de control para el modulo, permite al estudiante realizar
mediciones eléctricas sobre los componentes del modulo.

El controlo del modulo se puede realizar con los siguientes

paneles didacticos para el estudio del PLC (no incluidos):

e Panel mod. PLC-V7/EV o mod. PLC-V8/EV: controlan el
modulo mediante los terminales de @ = 2 mm.

En caso que sea utilizado uno de estos dos paneles, la

alimentacion de 24 Vcc para alimentar el médulo esté ya

presente a bordo.

Sensores y actuadores

¢ 1 Microinterruptor

e 2 Sensores REED

¢ 1 Sensor Optico

* 1 Electrovélvula 5/2 biestable

Entradas y salidas de la estacion:
* n° 4 Entradas digitales
e n° 2 Salidas digitales

Dimensiones: 160 X 400 x 270 mm
Peso: 3kg
INDISPENSABLE

SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)
e Alimentacién Eléctrica: 24 Vcc
e Alimentacién neumatica: 5...6 bar

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Presentacion del equipo, experimentaciones,
especificaciones técnicas con esquemas
eléctricos y neumaticos, uso y mantenimiento.
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MODULO

MANIPULADOR ROTATIVO
Mod. MCS-510/EV

El médulo mod. MCS-510/EV realiza el transporte de las piezas
desde una estacion a otra. Estd compuesto por un cilindro
neumatico rotativo regulable interiormente un angulo de 180°.
El transporte de las piezas se realiza con una ventosa conectada
a un sistema de vacio comandado por una electrovalvula.

Los fines de carrera del cilindro son de tipo REED vy el
movimiento es controlado por una electrovalvula de 5/2 vias.
El completo control del médulo mod. MCS-510/EV es llevado a
cabo con un PLC (opcional) conectado al sistema mediante un
box interfaz con 1/0.

El software de programacion del PLC permite el desarrollo de
una amplia variedad de experiencias de automacion del modulo
mod. MCS-510/EV, ya sea integrado en el ciclo de trabajo 0 en
funcionamiento independiente (stand alone mode).
Finalmente, la supervision del médulo mod. MCS-510/EV se
lleva a cabo con el software mod. SV/EV.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion desarrollable con el modulo mod.

MCS-510/EV incluye:

e Principios de electro-neumatica

¢ Funcionamiento de un cilindro neumatico rotativo

¢ Estudio de la unidad “Pick & Place” dotada de ventosa

¢ Funcionamiento de una electrovélvula solenoide de 5/3 vias

o Estudio de los sensores “REED”

o Estudio de los sistemas de posicionamiento
electroneumaticos

e Estudio de la seguridad

DATOS TECNICOS:

Unidad modular montada sobre una estructura en aluminio
perfilado. Incluye un box de interfaz I/0 con:

e terminales @ =2 mm

e conector de 25-pole D-SUB

El box de interfaz 1/0 a méas de realizar la tarea de Tarjeta
de control para el modulo, permite al estudiante realizar
mediciones eléctricas sobre los componentes del modulo.

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

El controlo del modulo se puede realizar con los siguientes

paneles didacticos para el estudio del PLC (no incluidos):

e Panel mod. PLC-V7/EV 0 mod. PLC-V8/EV: controlan el
modulo mediante los terminales de @ = 2 mm.

En caso que sea utilizado uno de estos dos paneles, la

alimentacion de 24 Vcc para alimentar el modulo estd ya

presente a bordo.

Sensores y actuadores

e 2 Sensores REED

¢ 1 Electrovélvula 3/2 monostable
¢ 1 Electrovélvula 5/2 biestable

Entradas y salidas de la estacion:
e n° 2 Entradas digitales
e n° 3 Salidas digitales

Dimensiones: 160 X 400 x 270 mm
Peso: 4 kg
INDISPENSABLE

SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)
¢ Alimentacion Eléctrica: 24 Vcc
¢ Alimentaciéon neumatica: 5...6 bar

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Presentacion del equipo, experimentaciones,
especificaciones técnicas con esquemas
eléctricos y neumaticos, uso y mantenimiento.



MODULO PARA LA MEDIDA
DEL ESPESOR DE PIEZAS

Mod. MCS-520/EV

El modulo de medida mod. MCS-520/EV permite discriminar
las piezas segun sus espesor. La medida se realiza mediante
un sensor cuya tension de salida es una sefal analdgica entre
0-10V. La pieza es desplazada hacia arriba con un carrito
y apretada contra el sensor para determinar el espesor. El
resultado del test es aplicado durante la fase de descenso
del carrito. Cuando la pieza corresponde a los parametros
establecidos, se la descarga en el primer canal, de lo contrario,
se “desecha” descargandola en el segundo canal.

El modulo mod. MCS-520/EV, en su conjunto, ha sido armado
sobre una estructura de aluminio perfilado facilmente
transportable dentro del laboratorio.

El completo control del médulo mod. MCS-520/EV es llevado a
cabo con un PLC (opcional) conectado al sistema mediante un
box interfaz con 1/0.

El software de programacion del PLC permite el desarrollo de
una amplia variedad de experiencias de automacion del moédulo
mod. MCS-520/EV, ya sea integrado en el ciclo de trabajo 0 en
funcionamiento independiente (stand alone mode).
Finalmente, la supervision del modulo mod. MCS-520/EV se
lleva a cabo con el software mod. SV/EV.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion desarrollable con el modulo
mod. MCS-520/EV incluye:

¢ Principios de electroneumatica

¢ Estudio de los métodos de seleccion de piezas

¢ Funcionamiento de las electrovélvulas

e Funcionamiento de los sensores “REED”

¢ Funcionamiento de un cilindro de doble efecto

¢ Funcionamiento de un cilindro sin vastago

DATOS TECNICOS:

Unidad modular montada sobre una estructura en aluminio
perfilado. Incluye un box de interfaz I/0 con:

e terminales @ =2 mm

e conector de 25-pole D-SUB

El box de interfaz 1/0 a méas de realizar la tarea de Tarjeta
de control para el modulo, permite al estudiante realizar
mediciones eléctricas sobre los componentes del modulo.

El controlo del modulo se puede realizar con los siguientes

paneles didacticos para el estudio del PLC (no incluidos):

e Panel mod. PLC-V7/EV o mod. PLC-V8/EV: controlan el
modulo mediante los terminales de @ = 2 mm.

En caso que sea utilizado uno de estos dos paneles, la

alimentacion de 24 Vcc para alimentar el médulo esta ya

presente a bordo.

Sensores y actuadores

¢ 1 Sensor potenciémetrico linear
e 3 Sensores REED

¢ 1 Electrovélvula 5/2 monostable
¢ 1 Electrovélvula 5/3

Entradas y salidas de la estacion:
* n° 4 Entradas digitales

e n° 3 Salidas digitales

¢ n° 1 Salida analogica

Dimensiones: 160 x 400 x 270 mm
Peso: 4.4 kg
INDISPENSABLE

SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)
e Alimentacién Eléctrica: 24 Vcc
e Alimentacién neumatica: 5...6 bar

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Presentacion del equipo, experimentaciones,
especificaciones técnicas con esquemas
eléctricos y neumaticos, uso y mantenimiento.

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com
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MODULO ALMACEN

Mod. MCS-530/EV

El Modulo mod. MCS-530/EV permite almacenar las piezas
seglin el tipo de material El transporte se realiza mediante
un carrito que se mueve linealmente a lo largo de un eje y se
detiene frente a los canales de descarga en funcion del test
de material efectuado precedentemente. Un cilindro expulsa la
pieza desde el carrito hacia el canal asignado. La condicion de
canal lleno y la posicion del carrito se identifican con sensores
oOpticos.

El modulo mod. MCS-530/EV, en su conjunto, ha sido armado
sobre una estructura de aluminio perfilado facilmente
transportable dentro del laboratorio.

El completo control del médulo mod. MCS-530/EV es llevado a
cabo con un PLC (opcional) conectado al sistema mediante un
box interfaz con 1/0.

El software de programacion del PLC permite el desarrollo de
una amplia variedad de experiencias de automacion del moédulo
mod. MCS-530/EV, ya sea integrado en el ciclo de trabajo 0 en
funcionamiento independiente (stand alone mode).
Finalmente, la supervision del modulo mod. MCS-530/EV se
lleva a cabo con el software

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion desarrollable con el modulo
mod. MCS-530/EV incluye:

e Principios de electroneumatica

Estudio de los métodos de almacenar piezas

¢ Funcionamiento de una electrovélvula

e Funcionamiento de los sensores “REED”

e Funcionamiento motor a corriente continua 24 Vcc

DATOS TECNICOS:

Unidad modular montada sobre una estructura en aluminio
perfilado. Incluye un box de interfaz I/0 con:

e terminales @ =2 mm

e conector de 25-pole D-SUB

El box de interfaz I/0 a méas de realizar la tarea de Tarjeta
de control para el modulo, permite al estudiante realizar
mediciones eléctricas sobre los componentes del modulo.

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

El controlo del modulo se puede realizar con los siguientes

paneles didacticos para el estudio del PLC (no incluidos):

e Panel mod. PLC-V7/EV o mod. PLC-V8/EV: controlan el
modulo mediante los terminales de @ = 2 mm.

En caso que sea utilizado uno de estos dos paneles, la

alimentacion de 24 Vcc para alimentar el médulo esta ya

presente a bordo.

Sensores y actuadores

¢ 1 Sensor optico tipo U

e 2 Sensores REED

e 2 Microinterruptor

¢ 1 Electrovélvula 5/2 monostable

¢ 1 Motor a corriente continua 24 Vicc

Entradas y salidas de la estacion:
* n° 6 Entradas digitales
e n° 3 Salidas digitales

Dimensiones: 320 X 400 X 270 mm
Peso: 4.4 kg
INDISPENSABLE

SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)
¢ Alimentacion Eléctrica: 24 Vcc
¢ Alimentaciéon neumatica: 5...6 bar

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Presentacion del equipo, experimentaciones,
especificaciones técnicas con esquemas
eléctricos y neumaticos, uso y mantenimiento.



MODULO DE

CONTROL DE PIEZAS
Mod. MCS-570/EV

El modulo de Control de Piezas mod. MCS-570/EV esta
constituido por una mesa rotante donde se disponen las piezas
a examinar. Un set constituido por tres sensores, capacitativo,
inductivo y Optico, determina la presencia y el tipo de material
de la pieza examinada. Las posiciones de la mesa rotante
se controlan con un sensor de proximidad, mientras que la
rotacion es controlada por un pequefo motor de corriente
continua.

Quedan libres dos posiciones para tomar y depositar las piezas.

El modulo mod. MCS-570/EV, en su conjunto, ha sido armado
sobre una estructura de aluminio perfilado facilmente
transportable dentro del laboratorio.

El completo control del médulo mod. MCS-570/EV es llevado a
cabo con un PLC (opcional) conectado al sistema mediante un
box interfaz con 1/0.

El software de programacion del PLC permite el desarrollo de
una amplia variedad de experiencias de automacion del moédulo
mod. MCS-570/EV, ya sea integrado en el ciclo de trabajo 0 en
funcionamiento independiente (stand alone mode).
Finalmente, la supervision del modulo mod. MCS-570/EV se
lleva a cabo con el software mod. SV/EV.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion desarrollable con el modulo
mod. MCS-570/EV incluye:

¢ Principios de electro-neumatica

¢ Estudio de los sistemas de identificacion de piezas
e Estudio de los sensores

¢ Estudio de los motores de corriente continua

DATOS TECNICOS:

Unidad modular montada sobre una estructura en aluminio
perfilado. Incluye un box de interfaz I/0 con:

e terminales @ =2 mm

e conector de 25-pole D-SUB

El box de interfaz 1/0 a méas de realizar la tarea de Tarjeta
de control para el modulo, permite al estudiante realizar
mediciones eléctricas sobre los componentes del modulo.

El controlo del modulo se puede realizar con los siguientes

paneles didacticos para el estudio del PLC (no incluidos):

e Panel mod. PLC-V7/EV o mod. PLC-V8/EV: controlan el
modulo mediante los terminales de @ = 2 mm.

En caso que sea utilizado uno de estos dos paneles, la

alimentacion de 24 Vcc para alimentar el médulo esté ya

presente a bordo.

Sensores y actuadores

¢ 1 Sensor Optico

e 1 Sensor capacitivo

e 2 Sensores inductivos

¢ 1 Motor de corriente continua 24 Vcc

Entradas y salidas de la estacion:
* n° 4 Entradas digitales
e n° 4 Salidas digitales

Dimensiones: 320 x 400 x 300 mm
Peso: 6 kg
INDISPENSABLE

SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)
e Alimentacién Eléctrica: 24 Vcc
e Alimentacién neumatica: 5...6 bar

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Presentacion del equipo, experimentaciones,
especificaciones técnicas con esquemas
eléctricos y neumaticos, uso y mantenimiento.

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com
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MODULO PICK

& PLACE ELECTRICO
Mod. MCS-580/EV

El modulo mod. MCS-580/EV permite mover las piezas de una
estacion a la siguiente. El transporte se lleva a cabo con brazo
rotativo dotado de ventosa. Tres micro-switches indican la
correcta posicion de carga / descarga de las piezas, mientras
un sensor montado sobre el cilindro provee el control de los
fines de carrera durante el movimiento arriba / abajo.

Las electrovalvulas controlan el movimiento del cilindro y el
sistema de vacio generado en la ventosa.

El modulo mod. MCS-580/EV, en su conjunto, ha sido armado
sobre una estructura de aluminio perfilado facilmente
transportable dentro del laboratorio.

El completo control del médulo mod. MCS-580/EV es llevado a
cabo con un PLC (opcional) conectado al sistema mediante un
box interfaz con 1/0.

El software de programacion del PLC permite el desarrollo de
una amplia variedad de experiencias de automacion del moédulo
mod. MCS-580/EV, ya sea integrado en el ciclo de trabajo 0 en
funcionamiento independiente (stand alone mode).
Finalmente, la supervision del modulo mod. MCS-580/EV se
lleva a cabo con el software mod. SV/EV.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion desarrollable con el modulo
mod. MCS-580/EV incluye:

e Principios de electro-neumatica

e Soluciones para el transporte de las piezas

Estudio de las tecnologias de vacio

¢ Funcionamiento electrovélvulas

e Funcionamiento de los sensores

DATOS TECNICOS:

Unidad modular montada sobre una estructura en aluminio
perfilado. Incluye un box de interfaz I/0 con:

e terminales @ =2 mm

e conector de 25-pole D-SUB

El box de interfaz I/0 a méas de realizar la tarea de Tarjeta
de control para el modulo, permite al estudiante realizar
mediciones eléctricas sobre los componentes del modulo.

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

El controlo del modulo se puede realizar con los siguientes

paneles didacticos para el estudio del PLC (no incluidos):

e Panel mod. PLC-V7/EV o mod. PLC-V8/EV: controlan el
modulo mediante los terminales de @ = 2 mm.

En caso que sea utilizado uno de estos dos paneles, la

alimentacion de 24 Vcc para alimentar el médulo esté ya

presente a bordo.

Sensores y actuadores

e 4 Microinterruptor

¢ 1 Sensor magnético

¢ 1 Motor de corriente continua 24 Vcc
¢ 1 Electrovélvula 5/2 monostable

¢ 1 Electrovélvula 3/2 monostable

¢ 1 Generador de vacio

Entradas y salidas de la estacion:
* n° 6 Entradas digitales
e n° 4 Salidas digitales

Dimensiones: 160 x 400 X 150 mm
Peso: 3.7 kg
INDISPENSABLE

SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)
¢ Alimentacion Eléctrica: 24 Vcc
¢ Alimentaciéon neumatica: 5...6 bar

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Presentacion del equipo, experimentaciones,
especificaciones técnicas con esquemas
eléctricos y neumaticos, uso y mantenimiento.



MODULO BRAZO
NEUMATICO

Mod. MCS-590/EV

El modulo brazo neumético mod. MCS-590/EV realiza el
transporte de las piezas desde una estacion a otra. Esta
compuesto por un manipulador con un cilindro de doble efecto
para realizar el movimiento arriba/abajo, un cilindro rotativo
para el transporte de la pieza desde una posicion a otra y una
pinza neumatica para la tomar la pieza.

Los movimientos de los elementos neumaticos son controlados
via sensores.

El completo control del médulo mod. MCS-590/EV es llevado a
cabo con un PLC (opcional) conectado al sistema mediante un
box interfaz I/0.

El software de programacion del PLC permite el desarrollo de
una amplia variedad de experiencias de automacion del moédulo
mod. MCS-590/EV, ya sea integrado en el ciclo de trabajo 0 en
funcionamiento independiente (stand alone mode).
Finalmente, la supervision del modulo mod. MCS-590/EV se
lleva a cabo con el software mod. SV/EV.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion desarrollable con el modulo
mod. MCS-590/EV incluye:

¢ Principios de electro-neumatica

¢ Funcionamiento de los cilindros neumaticos

¢ Funcionamiento de la pinza neumatica

¢ Funcionamiento de electrovélvulas de solenoide

¢ Funcionamiento de los sensores magnéticos

DATOS TECNICOS:

Unidad modular montada sobre una estructura en aluminio
perfilado. Incluye un box de interfaz I/0 con:

e terminales @ =2 mm

e conector de 25-pole D-SUB

El box de interfaz 1/0 a méas de realizar la tarea de Tarjeta
de control para el modulo, permite al estudiante realizar
mediciones eléctricas sobre los componentes del modulo.

El controlo del modulo se puede realizar con los siguientes

paneles didacticos para el estudio del PLC (no incluidos):

e Panel mod. PLC-V7/EV o mod. PLC-V8/EV: controlan el
modulo mediante los terminales de @ = 2 mm.

En caso que sea utilizado uno de estos dos paneles, la

alimentacion de 24 Vcc para alimentar el médulo esté ya

presente a bordo.

Sensores y actuadores

e 3 Sensores REED

e 1 Sensor inductivo

e 2 Electrovélvulas 5/2 monoestables
* 1 Electrovélvula 5/2 biestable

Entradas y salidas de la estacion:
* n° 4 Entradas digitales
e n° 4 Salidas digitales

Dimensiones: 160 x 400 x 250 mm
Peso: 3.2kg
INDISPENSABLE

SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)
e Alimentacién Eléctrica: 24 Vcc
e Alimentacién neumatica: 5...6 bar

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Presentacion del equipo, experimentaciones,
especificaciones técnicas con esquemas
eléctricos y neumaticos, uso y mantenimiento.

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com
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MODULO CON ESTACION

DE PERFORACION

Mod. MCS-600/EV

El modulo mod. MCS-600/EV es una estacion de perforacion
de piezas. Esta constituida por un mini taladro de columna
cuyo movimiento arriba/abajo es llevado a cabo por un carrito
neumatico que tiene acoplada la perforadora. La pieza a ser
forada es colocada en una base movida por un piston.
Durante la fase de recepcion de la pieza, la base es empujada
hacia afuera, durante la fase de forado es colocada en posicion
bajo la perforadora.

El modulo mod. MCS-600/EV, en su conjunto, ha sido armado
sobre una estructura de aluminio perfilado facilmente
transportable dentro del laboratorio.

El completo control del médulo mod. MCS-600/EV es llevado a
cabo con un PLC (opcional) conectado al sistema mediante un
box interfaz con 1/0.

El software de programacion del PLC permite el desarrollo de
una amplia variedad de experiencias de automacion del moédulo
mod. MCS-600/EV, ya sea integrado en el ciclo de trabajo 0 en
funcionamiento independiente (stand alone mode).
Finalmente, la supervision del modulo mod. MCS-600/EV se
lleva a cabo con el software mod. SV/EV.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion desarrollable con el modulo
mod.MCS-600/EV incluye:

e Principios de electro-neumatica

o Estudio de los sistemas de perforado

e Estudio de los sensores

DATOS TECNICOS:

Unidad modular montada sobre una estructura en aluminio
perfilado. Incluye un box de interfaz I/0 con:

e terminales @ =2 mm

e conector de 25-pole D-SUB

El box de interfaz 1/0 a méas de realizar la tarea de Tarjeta
de control para el modulo, permite al estudiante realizar
mediciones eléctricas sobre los componentes del modulo.

El controlo del modulo se puede realizar con los siguientes

paneles didacticos para el estudio del PLC (no incluidos):

e Panel mod. PLC-V7/EV o0 mod. PLC-V8/EV: controlan el
modulo mediante los terminales de @ = 2 mm.

En caso que sea utilizado uno de estos dos paneles, la

alimentacion de 24 Vcc para alimentar el médulo esté ya

presente a bordo.

Sensores y actuadores

¢ 1 Motor de corriente continua 24 Vcc
e 4 Sensores REED

¢ 1 Electrovélvula 5/2 monostable

* 1 Electrovélvula 5/2 biestable

Entradas y salidas de la estacion:
* n° 4 Entradas digitales
e n° 4 Salidas digitales

Dimensiones: 160 x 400 x 400 mm
Peso: 4.5kg
INDISPENSABLE

SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)
¢ Alimentacion Eléctrica: 24 Vcc
¢ Alimentaciéon neumatica: 5...6 bar

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Presentacion del equipo, experimentaciones,
especificaciones técnicas con esquemas
eléctricos y neumaticos, uso y mantenimiento.
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MODULO DE ALMACEN

ROTATIVO

Mod. MCS-610/EV

El modulo mod. MCS-610/EV permite almacenar piezas in tres
posicion diferentes. EIl movimiento de las piezas se lleva a cabo
mediante un sistema rotativo dotado de una ventosa.

Las piezas son entonces movilizadas entre los tres cilindros
transparentes de descarga. Cuatro microswitches senalan la
correcta posicion para la carga/descarga de las piezas, mientras
que un sensor en el cilindro neumatico controla la carrera del
mismo. El movimiento del cilindro y el vacio requerido por la
ventosa son controlados mediante electrovalvulas.

El modulo mod. MCS-610/EV, en su conjunto, ha sido armado
sobre una estructura de aluminio perfilado facilmente
transportable dentro del laboratorio.

El completo control del médulo mod. MCS-610/EV es llevado a
cabo con un PLC (opcional) conectado al sistema mediante un
box interfaz con 1/0.

El software de programacion del PLC permite el desarrollo de
una amplia variedad de experiencias de automacion del moédulo
mod. MCS-610/EV, ya sea integrado en el ciclo de trabajo 0 en
funcionamiento independiente (stand alone mode).
Finalmente, la supervision del modulo mod. MCS-610/EV se
lleva a cabo con el software mod. SV/EV.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion desarrollable con el modulo
mod. MCS-610/EV incluye:

¢ Principios de electro-neumatica

¢ Estudio del sistema de almacenamiento

e Funcionamiento de los sensores

¢ Funcionamiento de las electrovélvulas

DATOS TECNICOS:

Unidad modular montada sobre una estructura en aluminio
perfilado. Incluye un box de interfaz I/0 con:

e terminales @ =2 mm

e conector de 25-pole D-SUB

El box de interfaz 1/0 a méas de realizar la tarea de Tarjeta
de control para el modulo, permite al estudiante realizar
mediciones eléctricas sobre los componentes del modulo.

El controlo del modulo se puede realizar con los siguientes

paneles didacticos para el estudio del PLC (no incluidos):

e Panel mod. PLC-V7/EV 0 mod. PLC-V8/EV: controlan el
modulo mediante los terminales de @ = 2 mm.

En caso que sea utilizado uno de estos dos paneles, la

alimentacion de 24 Vcc para alimentar el médulo esta ya

presente a bordo.

Sensores y actuadores

e 4 Microrruptores

¢ 1 Sensores REED

¢ 1 Motor de corriente continua 24 Vcc
e 2 Electrovalvulas 5/2 monostable

Entradas y salidas de la estacion:
e n° 5 Entradas digitales
e n° 4 Salidas digitales

Dimensiones: 320 X 400 x 150 mm
Peso: 4.5kg
INDISPENSABLE

SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)
e Alimentacién Eléctrica: 24 Vcc
e Alimentacién neumatica: 5...6 bar

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Presentacion del equipo, experimentaciones,
especificaciones técnicas con esquemas
eléctricos y neumaticos, uso y mantenimiento.
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MODULO ALMACEN CON
CONTROL CARTESIANO

Mod. MCS-620/EV

El Modulo mod. MCS-620/EV permite almacenar las piezas
segun el tipo de material. El transporte se realiza mediante
un sistema a control cartesiano de tres ejes y permite tomar
0 colocar las piezas sobre tres diferentes planos. El almacén
presenta doce posiciones, cuatro para cada nivel. Un sensor
instalado sobre la pinza permite una primera inspeccion del
almacén para determinar las posiciones libres y ocupadas.
Dos motores eléctricos proveen las traslaciones sobre los ejes
X e 'Y, mientras un cilindro acoplado al sistema de toma de la
pieza provee la traslacion sobre el eje Z. El modulo puede ser
usado contemporaneamente sea como almacén de piezas a
trabajar que como almacén de piezas trabajadas.

El médulo mod. MCS-620/EV, en su conjunto, ha sido armado
sobre una estructura de aluminio perfilado facilmente
transportable dentro del laboratorio.

El completo control del moédulo mod. MCS-620/EV es llevado a
cabo con un PLC (opcional) conectado al sistema mediante un
box interfaz con 1/0.

El software de programacion del PLC permite el desarrollo de
una amplia variedad de experiencias de automacion del moédulo
mod. MCS-620/EV, ya sea integrado en el ciclo de trabajo o0 en
funcionamiento independiente (stand alone mode).
Finalmente, la supervision del modulo mod. MCS-620/EV se
lleva a cabo con el software mod. SV/EV.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion desarrollable con el médulo
mod. MCS-620/EV incluye:

¢ Teoria de las colas

o Circuitos electroneumaticos

o Control electrovalvulas

e Controles cartesianos

e Motores de corriente contintia

e Funcionamiento de los sensores

DATOS TECNICOS:

Unidad modular montada sobre una estructura en aluminio
perfilado. Incluye un box de interfaz I/0 con:

e terminales @ =2 mm

e conector de 25-pole D-SUB

El box de interfaz 1/0 a méas de realizar la tarea de Tarjeta
de control para el modulo, permite al estudiante realizar
mediciones eléctricas sobre los componentes del modulo.

El controlo del modulo se puede realizar con los siguientes

paneles didacticos para el estudio del PLC (no incluidos):

e Panel mod. PLC-V7/EV 0 mod. PLC-V8/EV: controlan el
modulo mediante los terminales de @ = 2 mm.

En caso que sea utilizado uno de estos dos paneles, la

alimentacion de 24 Vcc para alimentar el modulo estd ya

presente a bordo.

Sensores y actuadores

e 4 Microrruptores

¢ 1 Sensor 6ptico reflectivo

e 2 Sensores opticos tipo U

¢ 2 Motores a corriente continua 24 Vcc
¢ 1 Electrovélvula 5/2 monostable

e 2 Sensores REED

Entradas y salidas de la estacion:
¢ n° 11 Entradas digitales
¢ n° 5 Salidas digitales

Dimensiones: 320 x 400 x 320 mm
Peso: 9 kg
INDISPENSABLE

SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)
¢ Alimentacion Eléctrica: 24 Vcc
¢ Alimentaciéon neumatica: 5...6 bar

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Presentacion del equipo, experimentaciones,
especificaciones técnicas con esquemas
eléctricos y neumaticos, uso y mantenimiento.
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MODULO CINTA

TRANSPORTADORA

Mod. MCS-700/EV

Elmédulo mod. MCS-700/EV ha sido disefiado para el transporte
lineal de piezas sobre un eje, en ambas direcciones.

El conveyor es accionado por un motor CC bidireccional,
controlado por relays de marcha directa/reversa para el
movimiento del conveyor.

Un sensor de fibra Optica permite detectar la pieza sobre la
banda transportadora.

El médulo mod. MCS-700/EV esta totalmente montado sobre
una estructura liviana de perfil de aluminio, para un transporte
exento de equipos auxiliares.

El control del médulo mod. MCS-700/EV se lleva a cabo con un
PLC (opcional no suministrado). La conexion entre el modulo
y el PLC se logra mediante una interfaz de E/S contenida en
una caja.

El uso del PLC para controlar el médulo permite un amplio
juego de ejercicios de programas de automatizacion.

El modulo mod. MCS-700/EV puede trabajar en modo “ stand
alone” o bien ser integrado con otras unidades para construir
complejos ciclos de trabajo automatizados.

Finalmente, la supervision del modulo mod. MCS-700/EV se
lleva a cabo con el software mod. SV/EV.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion desarrollable con el modulo
mod. MCS-700/EV, incluye:

e Principios del control eléctrico: el motor de CC

e Operacion del conveyor

¢ El sensor de fibra dptica

DATOS TECNICOS:

Unidad modular montada sobre una estructura en aluminio
perfilado. Incluye un box de interfaz I/0 con:

e terminales @ =2 mm

e conector de 25-pole D-SUB

El box de interfaz 1/0 a méas de realizar la tarea de Tarjeta
de control para el modulo, permite al estudiante realizar
mediciones eléctricas sobre los componentes del modulo.

El controlo del modulo se puede realizar con los siguientes

paneles didacticos para el estudio del PLC (no incluidos):

e Panel mod. PLC-V7/EV 0 mod. PLC-V&/EV: controlan el
modulo mediante los terminales de @ = 2 mm.

En caso que sea utilizado uno de estos dos paneles, la
alimentacion de 24 Vcc para alimentar el modulo estd ya
presente a bordo.

Sensores y actuadores

¢ 1 Sensor de fibra dptica

¢ 1 Motor CC de 24 Vcc

Entradas y salidas de la estacion:
e n° 1 Entrada digital
¢ n° 2 Salidas digitales

Dimensiones: 680 X 290 X 120 mm
Peso: 11 kg
INDISPENSABLE

SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)
o Alimentacion Eléctrica: 24 Vcc

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Presentacion del equipo, experimentaciones,
especificaciones técnicas con esquemas
eléctricos y neumaticos, uso y mantenimiento.
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MODULO ROBOT

Mod. MCS-710/EV

El modulo robot mod. MCS-710/EV realiza la funcién de
transporte de las piezas en un area circular. Esta constituido
por un cilindro para el movimiento arriba/abajo, un cilindro para
el movimiento adelante/atras, una ventosa para la retencion de
la pieza y por un pequefio motor con codificador acoplado a un
reductor para las operaciones de rotacion.

La presencia de los sensores REED sobre el movimiento de los
cilindros y de un sensor inductivo para la rotacién permiten
identificar los movimientos del robot.

El completo control del modulo mod. MCS-710/EV es efectuado
por un PLC (no incluido) conectado al sistema a través de una
caja de interfaz I/0.

El desarrollo de una amplia variedad de ejercitaciones,
referentes a la automocién del modulo mod. MCS-710/EV,
integrado en un ciclo de elaboracion o en funcionamiento
independiente (stand alone mode), se hace posible gracias al
facil manejo del software de programacion del PLC.
Finalmente, la supervision del médulo mod. MCS-710/EV se
lleva a cabo con el software mod. SV/EV.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion desarrollable con el modulo

mod. MCS-710/EV incluye:

e Principios de electro-neumatica

¢ Funcionamiento del circuito de generacion del vacio para la
ventosa

¢ Funcionamiento de las electrovélvulas

¢ Funcionamiento de los sensores REED e inductivo

DATOS TECNICOS:

Unidad modular montada sobre una estructura en aluminio
perfilado. Incluye un box de interfaz I/0 con:

e terminales @ =2 mm

e conector de 25-pole D-SUB

El box de interfaz I/0 a méas de realizar la tarea de Tarjeta
de control para el modulo, permite al estudiante realizar
mediciones eléctricas sobre los componentes del modulo.

El controlo del modulo se puede realizar con los siguientes

paneles didacticos para el estudio del PLC (no incluidos):

« Panel mod. PLC-9/EV: permite la gestion de las entradas y de
las salidas mediante el conector 25-pol D-SUB.

e Panel mod. PLC-V7/EV 0 mod. PLC-V8/EV: controlan el modulo
mediante los terminales de @ = 2 mm.

En caso que sea utilizado uno de estos dos paneles, la alimentacion

de 24 Vcc para alimentar el modulo esta ya presente a bordo.

Sensores y actuadores

e 4 Sensores REED

e 1 Sensor inductivo

e 3 Electrovélvulas 5/2 monoestables

¢ 1 Pequefo motor 24 Vcc con codificador

Entradas y salidas de la estacion:
e n° 7 Entradas digitales
 n° 5 Salidas digitales

Dimensiones: 190 X 190 x 380 mm
Peso: 5kg
INDISPENSABLE

SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)
¢ Alimentacion Eléctrica: 24 Vcc
¢ Alimentaciéon neumatica: 5...6 bar

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Presentacion del equipo, experimentaciones,
especificaciones técnicas con esquemas
eléctricos y neumaticos, uso y mantenimiento.
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MODULO DE PRUEBAS Y
SELECCION DE PIEZAS

Mod. MCS-720/EV

El M6dulo mod. MCS-720/EV ha sido disefiado para realizar
pruebas y seleccion de piezas. Es utilizado juntamente con el
Maodulo banda transportadora mod. MCS-700/EV.

Esta constituido por dos cilindros para la seleccion de piezas
y dos sensores: uno inductivo para el reconocimiento del tipo
de material (plastico/ metal), y uno Optico a reflexion para el
reconocimiento del color (blanco/negro).

El control del Médulo mod. MCS-720/EV se ejecuta mediante
un PLC (opcional no incluido). La conexion se realiza mediante
un box de interfaz I/0.

El software de programacion del PLC permite el desarrollo de
una amplia variedad de ejercicios referentes a la automacion
del M6dulo mod. MCS-720/EV, sea integrado en un ciclo de
elaboracion complejo, o bien en funcionamiento independiente
(stand alone mode).

Finalmente, la supervision del modulo mod. MCS-720/EV se
lleva a cabo con el software mod. SV/EV.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion desarrollable con el modulo
mod. MCS-720/EV incluye:

e Principios de electro-neumatica

¢ Funcionamiento de los cilindros neumaticos

¢ Funcionamiento de los sensores inductivos

¢ Funcionamiento de los sensores Opticos a reflexion

DATOS TECNICOS:

Unidad modular montada sobre una estructura en aluminio
perfilado. Incluye un box de interfaz I/0 con:

e terminales @ =2 mm

e conector de 25-pole D-SUB

El box de interfaz 1/0 a méas de realizar la tarea de Tarjeta
de control para el modulo, permite al estudiante realizar
mediciones eléctricas sobre los componentes del modulo.

El controlo del modulo se puede realizar con los siguientes

paneles didacticos para el estudio del PLC (no incluidos):

¢ Panel mod. PLC-V7/EV 0 mod. PLC-V8/EV: controlan el modulo
mediante los terminales de @ = 2 mm.

En caso que sea utilizado uno de estos dos paneles, la alimentacion

de 24 Vcc para alimentar el modulo esta ya presente a bordo.

Sensores y actuadores

e 1 Sensor inductivo

¢ 1 Sensor Optico a reflexion
e 2 Electrovélvulas 3/2

Entradas y salidas de la estacion:
* n° 2 Entradas digitales
¢ n° 2 Salidas digitales

Dimensiones: 160 X 400 X 220 mm
Peso: 3kg
INDISPENSABLE

SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)
e Alimentacién Eléctrica: 24 Vcc
e Alimentacién neumatica: 5...6 bar

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Presentacion del equipo, experimentaciones,
especificaciones técnicas con esquemas
eléctricos y neumaticos, uso y mantenimiento.
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MODULO DE PESAJE
Mod. MCS-730/EV

El modulo mod. MCS-730/EV cumple la funcion de pesaje de las
piezas. El sensor incorporado permite efectuar mediciones de
objetos con peso variable entre 0,1y 1 kg proporcionando una
sefal de salida analdgica de 0 hasta 10V.

El control del Médulo mod. MCS-730/EV se ejecuta mediante
un PLC (opcional no incluido). La conexion se realiza mediante
un box de interfaz I/0.

El software de programacion del PLC permite el desarrollo de
una amplia variedad de ejercicios referentes a la automacion
del M6dulo mod. MCS-730/EV, sea integrado en un ciclo de
elaboracion complejo, o bien en funcionamiento independiente
(stand alone mode).

Finalmente, la supervision del modulo mod. MCS-730/EV se
lleva a cabo con el software mod. SV/EV.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion desarrollable con el modulo
mod. MCS-730/EV incluye:

e Principios de electronica

e Funcionamiento de los sensores de peso

DATOS TECNICOS:

Unidad modular montada sobre una estructura en aluminio
perfilado. Incluye un box de interfaz I/0 con:

e terminales @ =2 mm

e conector de 25-pole D-SUB

El box de interfaz 1/0 a méas de realizar la tarea de Tarjeta
de control para el modulo, permite al estudiante realizar
mediciones eléctricas sobre los componentes del modulo.

El controlo del modulo se puede realizar con los siguientes

paneles didacticos para el estudio del PLC (no incluidos):

e Panel mod. PLC-V7/EV o mod. PLC-V&/EV: controlan el
modulo mediante los terminales de @ = 2 mm.

En caso que sea utilizado uno de estos dos paneles, la

alimentacion de 24 Vcc para alimentar el modulo estd ya

presente a bordo.

Sensores y actuadores
e Sensor de peso

Entradas y salidas de la estacion:
¢ n° 1 Salida analogica

Dimensiones: 160 x 400 X 220 mm
Peso: 2.8 kg
INDISPENSABLE

SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)
e Alimentacion Eléctrica: 24 Vcc

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Presentacion del equipo, experimentaciones,
especificaciones técnicas con esquemas
eléctricos y neumaticos, uso y mantenimiento.
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MODULO ALMACEN

PIEZAS PRISMATICAS
Mod. MCS-740/EV

El médulo Almacén mod. MCS-740/EV cumple la funcion de
distribucion de piezas prismaticas. Ha sido disefado para
trabajar con el modulo Cinta transportadora mod. MCS-700/EV.
La expulsion de las piezas es efectuada por un cilindro de doble
efecto mandado por una electrovalvula 5/2.

La presencia de las piezas en la columna es detectada por un
sensor de microinterruptores y la posicion del cilindro por dos
sensores REED.

El control del Médulo mod. MCS-740/EV se ejecuta mediante
un PLC (opcional no incluido). La conexion se realiza mediante
un box de interfaz I/0.

El software de programacion del PLC permite el desarrollo de
una amplia variedad de ejercicios referentes a la automacion
del M6dulo mod. MCS-740/EV, sea integrado en un ciclo de
elaboracion complejo, o bien en funcionamiento independiente
(stand alone mode).

Finalmente, la supervision del modulo mod. MCS-740/EV se
lleva a cabo con el software mod. SV/EV.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion desarrollable con el modulo
mod. MCS-740/EV incluye:

e Principios de electroneumatica

e Funcionamiento de los sensores de incrointerruptores
¢ Funcionamiento de los sensores REED

DATOS TECNICOS:

Unidad modular montada sobre una estructura en aluminio
perfilado. Incluye un box de interfaz I/0 con:

e terminales @ =2 mm

e conector de 25-pole D-SUB

El box de interfaz 1/0 a méas de realizar la tarea de Tarjeta
de control para el modulo, permite al estudiante realizar
mediciones eléctricas sobre los componentes del modulo.

El controlo del modulo se puede realizar con los siguientes

paneles didacticos para el estudio del PLC (no incluidos):

e Panel mod. PLC-9/EV: permite la gestion de las entradas y de
las salidas mediante el conector 25-pol D-SUB.

e Panel mod. PLC-V7/EV 0 mod. PLC-V&/EV: controlan el
modulo mediante los terminales de @ = 2 mm.

En caso que sea utilizado uno de estos dos paneles, la

alimentacion de 24 Vcc para alimentar el modulo estd ya

presente a bordo.

Sensores y actuadores

¢ 1 Sensor de microinterruptores
e 2 Sensores REED

¢ 1 Electrovélvula 5/2

Entradas y salidas de la estacion:
e n° 3 Entradas digitales
 n° 2 Salidas digitales

Dimensiones: 160 X 400 X 30 mm
Peso: 2.5kg
INDISPENSABLE

SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)
e Alimentacién Eléctrica: 24 Vcc
e Alimentacién neumatica: 5...6 bar

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
Presentacion del equipo, experimentaciones,
especificaciones técnicas con esquemas
eléctricos y neumaticos, uso y mantenimiento.

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

ME 20



TECNOLOGIAS DE LA AUTOMATIZACION
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26D-S-ME-ATZ-SRA-0

La caja mod. ATZ/EV incluye:

N°1 destornillador con punta plana

N°1 destornillador con punta cruz

Set de llaves hexagonales

Set de racores para el circuito neumatico

Cortatubos

Set de conectores para unir las estaciones entre si
Set de tapas para los perfiles en aluminio 20 x 20 mm
Set de tapas para los perfiles en aluminio 30 x 30 mm
N° 15 piezas a trabajar

Dimensiones: 250 X 200 X 80 mm
Peso: 1kg

El set de regulacion del aire mod. SRA/EV incluye un filtro y un
regulador de presién con mandémetro equipado con una valvula

3/2 para habilitar la alimentacion neumatica.
El rango de presion (regulable) es de 0.5 a 7 bar.
Se recomienda su uso en sistemas mecatronicos.

Dimensiones: 80 X 80 X 120 mm
Peso: 1kg
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TECNOLOGIAS DE LA AUTOMATIZACION
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El panel de pulsadores para el comando de las estaciones
mod. PULS/EV se conecta directamente al PLC mod. PLC-V7/EV
et mod. PLC-V8/EV mediante 16 terminales de seguridad
@ =2mm.

Los comandos a disposicion son:
e Start1

e Stop 1

e Start2

e Stop 2

* Reset

e Emergencia

Dimensiones: 220 X 70 x 60 mm
Peso: 0.5 kg

Capacidad: 9 litros

Caudal: 30 I/min

Presion de funcionamiento: 8 bar
Valvula de seguridad

Nivel de ruido: 40 dB/m

Potencia: 0,25 hp

Motor con proteccién térmica
Dimensiones: 330 x 330 X 450 mm
Alimentacion: 230 Vca +10% / 50 Hz
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ISLAS Y LINEAS AUTOMATIZADAS

CENTRO AUTOMATICO CONTROLADO
CON UN PLC PARA LA DETECCION Y
SELECCION DE PIEZAS MOD. MCS-A1/EV ME 24

LINEA AUTOMATICA CONTROLADA CON
UN PLC PARA DETECTAR PIEZAS, MEDIR
SU ESPESOR Y ALMACENARLAS MOD. MCS-B1/EV ME 25

SISTEMA DE GESTION DE LAZO CERRADO

DE UN ALMACEN MULTINIVEL CON

ESTACIONES DE DETECCION DE PIEZAS

SOBRE UNA MESA GIRATORIA MOD. MCS-C1/EV ME 26

MULTIESTACION AUTOMATICA
PARA PROBAR Y FABRICAR MUESTRAS
DE PRODUCTOS MOD. MCS-D1/EV ME 27

LINEA AUTOMATICA CON ALMACEN
MULTINIVEL PARA LA FABRICACION
DE MUESTRAS DE PRODUCTOS MOD. MCS-E1/EV ME 28

SISTEMA AUTOMATICO PARA PESAR
Y SELECCIONAR, CON UN ROBOT NEUMATICO
Y UNA CINTA TRANSPORTADORA DOBLE MOD. MCS-F1/EV ME 29

SISTEMA DE GESTION DE LAZO CERRADO DE

UN ALMACEN MULTINIVEL CON UNA ESTACION

DE DETECCION DE PIEZAS SOBRE UNA MESA

GIRATORIA Y UNA CINTA TRANSPORTADORA MOD. MCS-G1/EV ME 30
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CENTRO AUTOMATICO
CONTROLADO CON UN PLC PARA LA
DETECCION Y SELECCION DE PIEZAS

Mod. MCS-A1/EV

A
El sistema de mecatronica mod. MCS-A1/EV se compone de Para controlar el proceso hace falta un PLC (no incluido) que
los siguiente elementos: por lo menos disponga de:
e Modulo de distribucion y reconocimiento de piezas e 14 Entradas digitales de 24 Vcc
mod. MCS-500/EV e 6 Salidas digitales de 24 Vcc/0,5 A
¢ Modulo de almacen rotativo mod. MCS-610/EV
¢ Panel de pulsadores mod. PULS/EV PLC Recomendado:
e Caja con herramientas y piezas en bruto (a trabajar) El panel de experimentacion mod. PLC-V8/EV. La conexion a los
mod. ATZ/EV modulos se realiza por los bornes de 2 mm de didmetro.
Descripcion: O, en su lugar:
El ciclo de trabajo incluye: ¢ El panel de experimentacion mod. PLC-V7/EV con software
e La expulsion de la pieza del almacén cilindrico al 4rea de de programacion y simulacion mod. SW7/EV. La conexion a
reconocimiento. los modulos se realiza por los bornes de 2 mm de didametro.
e Reconocimiento de la presencia de la pieza en la area con un
especifico sensor.
e Reconocimiento del tipo di material (aluminio o plastico) Dimensiones: 600 x 400 x 270 mm
y del color de la pieza mediante dos sensores (inductivo y Peso: 8 kg
optico).
e Extraccion de la pieza mediante el manipulador giratorio de
ventosa

e Colocacion de la pieza en uno de los tres depositos
cilindricos, uno para las piezas de aluminio, otro para las
piezas de plastico blancas y el Ultimo para las piezas de EN OPCION

plastico negras. SOFTWARE DE SUPERVISION HMI - Mod. SV/EV
EQUIPO DE REGULACION DE AIRE - Mod. SRA/EV
COMPRESOR SILENCIADO - Mod. 3409A
MESA - Mod. TOP/EV
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LINEA AUTOMATICA CONTROLADA CON
UN PLC PARA DETECTAR PIEZAS,
MEDIR SU ESPESOR Y ALMACENARLAS

Mod. MCS-B1/EV

El sistema de mecatronica mod. MCS-B1/EV se compone de

los siguiente elementos:

e Modulo de distribucion y reconocimiento de piezas
mod. MCS-500/EV

¢ Modulo con manipulador rotativo mod. MCS-510/EV

e Modulo para la medida del espesor de piezas
mod. MCS-520/EV

e Modulo almacen mod. MCS-530/EV

¢ Panel de pulsadores mod. PULS/EV

e Caja con herramientas y piezas en bruto (a trabajar)
mod. ATZ/EV

Descripcion:

El ciclo de trabajo incluye:

e La expulsion de la pieza del almacén cilindrico al 4rea de
reconocimiento.

e Reconocimiento de la presencia de la pieza en la area con un
especifico sensor.

e Reconocimiento del color/material de la pieza mediante
sensores (inductivo, 6ptico).

e Transporte de la pieza mediante manipulador rotativo a la
estacion sucesiva.

e Reconocimiento del espesor de la pieza con seleccion y
envio a dos canales: piezas aceptadas y descartes.

e Almacenamiento de las piezas segun los datos acumulados
en las estaciones anteriores.

Para controlar el proceso hace falta un PLC (no incluido) que
por lo menos disponga de:

¢ 20 Entradas digitales de 24 Vcc

¢ 11 Salidas digitales de 24 Vcc/0,5 A

¢ 1 Entrada analdgica de 0-10 V

PLC Recomendados:

2 paneles de experimentacion mod. PLC-V8/EV conectados
entre si y a la red industrial PROFINET. La conexion a los
modulos se realiza por los bornes de 2 mm de didametro.

0, en su lugar:

¢ El panel de experimentacion mod. PLC-V7/EV con software
de programacion y simulacion mod. SW7/EV. La conexion a
los modulos se realiza por los bornes de 2 mm de diametro.

Dimensiones: 1200 X 400 X 400 mm
Peso: 17 kg
EN OPCION

SOFTWARE DE SUPERVISION HMI - Mod. SV/EV
EQUIPO DE REGULACION DE AIRE - Mod. SRA/EV
COMPRESOR SILENCIADO - Mod. 3409A

MESA - Mod. TOP/EV
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SISTEMA DE GESTION DE LAZO
CERRADO DE UN ALMACEN
MULTINIVEL CON ESTACIONES
DE DETECCION DE PIEZAS SOBRE
UNA MESA GIRATORIA

Mod. MCS-C1/EV

El sistema de mecatronica mod. MCS-C1/EV se compone de
los siguiente elementos:
e Modulo almacen con control cartesiano mod. MCS-620/EV
¢ Modulo brazo neumatico mod. MCS-590/EV
¢ Modulo de control de piezas mod. MCS-570/EV
¢ Panel de pulsadores mod. PULS/EV
¢ Panel operador tactil mod. T7-I0P/EV
e Caja con herramientas y piezas en bruto (a trabajar)
mod. ATZ/EV

Descripcion:

Partiendo de un almacén a tres niveles donde las piezas estan

colocadas en forma aleatoria, el ciclo de trabajo, totalmente

controlado por PLC, incluye:

e Tomar una pieza desde el almacén

¢ El transporte de la pieza mediante una unidad Pick and Place
hasta la estacion de reconocimiento con mesa rotante

e Reconocimiento del color y del tipo de material (metal o
plastico) mediante un juego de sensores

¢ La visualizacion del tipo de pieza sobre display.

e Tomar la pieza asi reconocida desde la mesa rotante

e Colocacion de la pieza en la correspondiente célula del
almacén de tipo cartesiano.

Para controlar el proceso hace falta un PLC (no incluido) que
por lo menos disponga de:

« 20 Entradas digitales de 24 Vcc

« 13 Salidas digitales de 24 Vcc/0,5 A

PLC Recomendados:

2 paneles de experimentacion mod. PLC-V8/EV conectados
entre si y a la red industrial PROFINET. La conexion a los
modulos se realiza por los bornes de 2 mm de didametro.

0, en su lugar:

¢ El panel de experimentacion mod. PLC-V7/EV con software
de programacion y simulacion mod. SW7/EV. La conexion a
los modulos se realiza por los bornes de 2 mm de diametro.

Dimensiones: 1200 X 400 x 350 mm
Peso: 17 kg
EN OPCION

SOFTWARE DE SUPERVISION HMI - Mod. SV/EV
EQUIPO DE REGULACION DE AIRE - Mod. SRA/EV
COMPRESOR SILENCIADO - Mod. 3409A

MESA - Mod. TOP/EV
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MULTIESTACION AUTOMATICA
PARA PROBAR Y FABRICAR
MUESTRAS DE PRODUCTOS

Mod. MCS-D1/EV

El sistema de mecatronica mod. MCS-D1/EV se compone de
los siguiente elementos:
e Modulo de distribucion de piezas mod. MCS-505/EV
¢ Modulo con manipulador rotativo mod. MCS-510/EV
« Modulo para la medida del espesor de piezas
mod. MCS-520/EV
e Modulo de control de piezas mod. MCS-570/EV
e Modulo brazo neumatico mod. MCS-590/EV
e Modulo almacen mod. MCS-530/EV
« Modulo pick & place electrico mod. MCS-580/EV
« Modulo de estacion de perforado mod. MCS-600/EV
e Panel de pulsadores mod. PULS/EV
e Caja con herramientas y piezas en bruto (a trabajar)
mod. ATZ/EV.

Descripcion:

Partiendo desde el almacén donde se encuentran las piezas

a trabajar, el ciclo de trabajo, totalmente controlado por PLC,

incluye:

e Tomar una pieza desde el almacén

e Transporte de las piezas con el manipulador giratorio hasta
el dispositivo de medicion del espesor.

¢ La medicion del espesor con eventual descarte si la pieza no
se ajusta a los parametros establecidos

o El pasaje de la pieza a la estacion con mesa rotante para el
reconocimiento del color (blanco o negro) / material (plastico
0 aluminio).

e La pieza “reconocida” es entonces llevada desde la mesa
rotante a la estacion de perforado

e El retorno de la pieza perforada a la estacion con mesa
rotante

¢ El posicionamiento de la pieza en el almacén de las piezas
terminadas

Para controlar el proceso hace falta un PLC (no incluido) que

por lo menos disponga de:

e 34 Entradas digitales de 24 Vicc

e 29 Salidas digitales de 24 Vcc/0,5 A

¢ 1 Entrada analgica de 0-10 V

PLC Recomendados:

4 paneles de experimentacion mod. PLC-V8/EV conectados
entre si y a la red industrial PROFINET. La conexion a los
mddulos se realiza por los bornes de 2 mm de diametro.

0, en su lugar:

¢ 2 paneles de experimentacién mod. PLC-V7/EV con software
de programacion y simulacion mod. SW7/EV conectados
entre siyalaredindustrial PROFINET 0 PROFIBUS. La conexion
alos modulos se realiza por los bornes de 2 mm de diametro.

Dimensiones: 1500 x 720 x 400 mm
Peso: 50 kg
EN OPCION

SOFTWARE DE SUPERVISION HMI - Mod. SV/EV
EQUIPO DE REGULACION DE AIRE - Mod. SRA/EV
COMPRESOR SILENCIADO - Mod. 3409A

MESA - Mod. TOP/EV
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LINEA AUTOMATICA CON ALMACEN
MULTINIVEL PARA LA FABRICACION
DE MUESTRAS DE PRODUCTOS

Mod. MCS-E1/EV

El sistema de mecatronica mod. MCS-E1/EV se compone de
los siguiente elementos:
¢ Modulo con manipulador rotativo mod. MCS-510/EV
e Modulo para la medida del espesor de piezas
mod. MCS-520/EV
e Modulo de control de piezas mod. MCS-570/EV
e N° 2 Mddulos brazo neumatico mod. MCS-590/EV
¢ Modulo almacen mod. MCS-530/EV
e Modulo pick & place electrico mod. MCS-580/EV
e Modulo de estacion de perforado mod. MCS-600/EV
e Modulo almacen con control cartesiano mod. MCS-620/EV
¢ Panel de pulsadores mod. PULS/EV
¢ Panel operador tactil mod. T7-IOP/EV
e Caja con herramientas y piezas en bruto (a trabajar)
mod. ATZ/EV

Descripcion:

Partiendo de un almacén a tres niveles donde las piezas estan

colocadas en forma aleatoria, el ciclo de trabajo, totalmente

controlado por PLC, incluye:

e Tomar una pieza desde el almacén

e El transporte de la pieza hasta la estacion de medida del
espesor

¢ La medicion del espesor con eventual descarte si la pieza no
se ajusta a los parametros establecidos

¢ El retorno de la pieza al almacén multinivel

¢ El pasaje de la pieza a la estacion con mesa rotante para el
reconocimiento

e La pieza "reconocida” es entonces llevada desde la mesa
rotante a la estacion de perforado

¢ El posicionamiento de la pieza en el almacén de las piezas
terminadas

Para controlar el proceso hace falta un PLC (no incluido) que
por lo menos disponga de:

e 44 Entradas digitales de 24 Vicc

e 30 Salidas digitales de 24 Vcc/0,5 A

¢ 1 Entrada analgica de 0-10 V

PLC Recomendados:

4 paneles de experimentacion mod. PLC-V8/EV conectados
entre si y a la red industrial PROFINET. La conexion a los
médulos se realiza por los bornes de 2 mm de diametro.

0, en su lugar:

¢ 2 paneles de experimentacion mod. PLC-V7/EV con software
de programacion y simulacion mod. SW7/EV conectados
entre siyalaredindustrial PROFINET 0 PROFIBUS. La conexion
a los médulos se realiza por los bornes de 2 mm de didmetro.

Dimensiones: 1900 x 720 x 400 mm
Peso: 35kg
EN OPCION

SOFTWARE DE SUPERVISION HMI - Mod. SV/EV
EQUIPO DE REGULACION DE AIRE - Mod. SRA/EV
COMPRESOR SILENCIADO - Mod. 3409A

MESA - Mod. TOP/EV
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SISTEMA AUTOMATICO PARA
PESARY SELECCIONAR, CON UN
ROBOT NEUMATICO Y UNA CINTA
TRANSPORTADORA DOBLE

Mod. MCS-F1/EV

CINTA 1

El sistema de mecatronica mod. MCS-F1/EV se compone de
los siguiente elementos:
e Modulo almacen piezas prismaticas mod. MCS-740/EV
e 2 Modulos cinta transportadora mod. MCS-700/EV
e Modulo robot mod. MCS-710/EV
e Modulo di pesatura mod. MCS-730/EV
e Modulo di test e selezione mod. MCS-720/EV
¢ Panel de pulsadores mod. PULS/EV
e Caja con herramientas y piezas en bruto (a trabajar)
mod. ATZ/EV.

Descripcion:

El ciclo de trabajo, totalmente controlado por PLC, incluye:

¢ La expulsion de la pieza del almacén al conveyor 1

e Arranque de la cinta 1y transporte de la pieza hasta que el
sensor de fibra Optica detecte su presencia a lo largo del
trayecto

e Parada de la cinta 1y recogida de la pieza con el robot

e Colocacion de la pieza en la célula de carga para pesarla

e Pesada de la pieza (para saber si su peso es correcto o si hay
que descartarla).

Si el peso de la pieza es conforme con el establecido la

secuencia prosigue de este modo:

¢ Se extrae la pieza de la célula de carga y se la deposita en la
cinta transportadora 2

e Arranca la cinta 2 y un sensor (inductivo/6ptico) reconoce el
tipo de material y el color de la pieza (aluminio o plastico /
blanco o negro)

e Luego se clasifican las piezas, se almacenan gracias al
mddulo de pruebas y se seleccionan en base a los parametros
establecidos

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

CINTA 2

Si, en cambio, el peso de la pieza no es conforme con el

establecido (pieza a descartar) la secuencia prosigue de este

otro modo:

¢ Se extrae la pieza de la célula de carga y se la deposita en la
cinta transportadora 1

e Arranca la cinta 1y deposita la pieza en un deposito especial

La gestion de todo el sistema se realiza utilizando un PLC. Para
controlar el proceso hace falta un PLC (no incluido) que por lo
menos disponga de:

¢ 17 Entradas digitales de 24 Vicc

¢ 13 Salidas digitales de 24 Vcc/0,5 A

¢ 1 Entrada anal6gica de 0-10 V

PLC Recomendados:

2 paneles de experimentacion mod. PLC-V8/EV conectados
entre si y a la red industrial PROFINET. La conexion a los
maodulos se realiza por los bornes de 2 mm de didmetro.

0, en su lugar:

¢ 2 paneles de experimentacion mod. PLC-V7/EV con software
de programacion y simulacion mod. SW7/EV conectados
entre siyalaredindustrial PROFINET 0 PROFIBUS. La conexion
a los médulos se realiza por los bornes de 2 mm de didmetro.

Dimensiones: 1600 X 720 X 400 mm
Peso: 35 kg
EN OPCION

SOFTWARE DE SUPERVISION HMI - Mod. SV/EV
EQUIPO DE REGULACION DE AIRE - Mod. SRA/EV
COMPRESOR SILENCIADO - Mod. 3409A

MESA - Mod. TOP/EV



SISTEMA DE GESTION DE LAZO CERRADO
DE UN ALMACEN MULTINIVEL CON

UNA ESTACION DE DETECCION DE
PIEZAS SOBRE UNA MESA GIRATORIA

Y UNA CINTA TRANSPORTADORA

Mod. MCS-G1/EV

El sistema de mecatronica mod. MCS-G1/EV se compone de
los siguiente elementos:
e Modulo con manipulador rotativo mod. MCS-510/EV
¢ Modulo de control de piezas mod. MCS-570/EV
¢ Modulo brazo neumatico mod. MCS-590/EV
e Modulo almacen con control cartesiano mod. MCS-620/EV
¢ Modulo cinta transportadora mod. MCS-700/EV
¢ Panel de pulsadores mod. PULS/EV
¢ Panel operador tactil mod. T7-IOP/EV
e Caja con herramientas y piezas en bruto (a trabajar)
mod. ATZ/EV.

Descripcion:

El ciclo de trabajo, totalmente controlado por PLC, incluye:

e La expulsion de la pieza desde el almacén cartesiano

¢ Deposito de la pieza en el conveyor

e Transporte de la pieza

e Toma de la pieza del transportador y depdsito en el modulo
de control

e Reconocimiento del material/color de la pieza por sensores
(inductivo, optico)

¢ Vuelta de la pieza al almacén cartesiano

¢ Almacenamiento de las piezas segln los datos acumulados
en las pruebas anteriores

La gestion de todo el sistema se realiza utilizando un PLC.

Para controlar el proceso hace falta un PLC (no incluido) que
por lo menos disponga de:

* 23 Entradas digitales de 24 Vcc

« 18 Salidas digitales de 24 Vcc/ 0,5 A

PLC Recomendados:

2 paneles de experimentacion mod. PLC-V8/EV conectados
entre si y a la red industrial PROFINET. La conexion a los
modulos se realiza por los bornes de 2 mm de didametro.

0, en su lugar:

e 2 paneles de experimentacion mod. PLC-V7/EV con software
de programacion y simulacion mod. SW7/EV conectados
entre siyalaredindustrial PROFINET 0 PROFIBUS. La conexion
a los modulos se realiza por los bornes de 2 mm de diametro.

Dimensiones: 1600 X 720 X 400 mm
Peso: 35 kg
EN OPCION

EQUIPO DE REGULACION DE AIRE - Mod. SRA/EV
COMPRESOR SILENCIADO - Mod. 3409A
MESA - Mod. TOP/EV
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LINEA BASIC

BRAZO MANIPULADOR MOD. RDIDA/EV ME 32

SISTEMA DE TEST Y SELECCION
CON CINTA TRANSPORTADORA MOD. TDIDA/EV ME 33
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BRAZO
MANIPULADOR

Mod. RDIDA/EV

Il brazo manipulador mod. RDIDA/EV ha sido proyectado para
funciones de toma y liberacion de una pieza en dos diferentes
posiciones. Esta constituido por un manipulador en el que esta
presente un cilindro de doble efecto para el movimiento alto/
bajo, un cilindro rotativo para el transporte de la pieza desde
una posicion a la otra y una pinza neumatica para la toma/
liberacion de la pieza. Diferentes tipos de sensores (magnético/
inductivos) permiten conocer la posicion del brazo y el estado
de la pinza (cerrada/abierta).

Un tipico ciclo de trabajo es el siguiente:

Colocando una pieza en la superficie de carga y descarga, el
brazo se alza, gira hasta Encontrarse arriba de la pieza, baja,
cierra la pinza para aferrar la Pieza, sube de nuevo, gira a 180°,
baja, abre la pinza para liberar la pieza y sube de nuevo.

PROGRAMA DE FORMACION:

o Andlisis del problema

o Definicion entradas/salidas del sistema
¢ Realizacion de un esquema de proceso
e Elenco fases de la secuencia

e Construccion del esquema logico

o Andlisis de los potenciales problemas
e Escritura del programa

DATOS TECNICOS:

Caracteristicas eléctricas

e Actuador rotativo

e Pinza

¢ 1 Sensor inductivo

e 3 sensores magnéticos

¢ 2 Electrovélvula 5/2 monoestables
¢ 1 Electrovélvula 5/2 biestable

¢ 5 Reguladores de flujo

¢ 10 terminales diametro 4mm

Caracteristicas mecanicas
Panel sindptico serigrafiado en baquelita con soportes de apoyo.

Para controlar el proceso hace falta un PLC (no incluido) que
por lo menos disponga de:

e 4 entradas digitales 24Vvcc

e 4 salidas digitales a transistor 24Vcc

PLC recomendado
e Para el control del simulador aconsejamos el
entrenador de PLC mod. PLC-V7/EV

Panel

0, en su lugar:
e Panel entrenador de PLC mod. PLC-V8/EV

Linea de mecatronica compuesta de mod. RDIDA/EV y TDIDA/EV

Alimentacion: 24 Vce - 0.5A (extraible del PLC)
Dimensiones: 340 x 300 x 340 mm
Peso Neto: 2 kg

INDISPENSABLE

SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)
e Aire comprimido: 4 bar

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
DE PRESENTACION DEL EQUIPO
Y GUIA A LA APLICACION.
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SISTEMA DE TEST Y
SELECCION CON CINTA
TRANSPORTADORA

Mod. TDIDA/EV

El sistema permite el transporte de las piezas mediante cinta
transportadora y su reconocimiento y relativa clasificacion
basada en el tipo de material (plastico/aluminio).

Un motor en corriente continua controlado por un relé de marcha
produce el movimiento de la cinta. Si en el procesamiento de
ciclos llega una pieza en aluminio, el sensor inductivo puesto
sobre la cinta lo reconoce y un cilindro neumatico lo empuja
hacia el primer almacén. Si en cambio la pieza es de plastico
cuando pasa bajo el sensor inductivo no es reconocido y
continda su recorrido llegando hasta el segundo almacén.

PROGRAMA DE FORMACION:

¢ Anélisis del problema

¢ Definicion entradas/salidas del sistema
¢ Realizacion de un esqguema de proceso
e Lista de fases de la secuencia

e Construccion del esquema légico

¢ Anélisis de los potenciales problemas
e Escritura del programa

DATOS TECNICOS:

Caracteristicas eléctricas

e Motor en corriente continua 24vcc.

¢ Cinta transportadora longitud 690mm y ancho 50mm.
e Relé de 24vcc

e Sensor inductivo

e Cilindro de simple efecto

¢ Electrovélvula 5/2 monoestable

e Regulador de flujo

¢ 5 terminales diametro 4mm

Caracteristicas mecanicas
Panel sindptico serigrafiado en baquelita con soportes de apoyo.

Para controlar el proceso hace falta un PLC (no incluido) que
por lo menos disponga de:

¢ 1 entrada digital 24Vvcc

¢ 2 salidas digitales a transistor 24Vcc

PLC recomendado
e Para el control del simulador aconsejamos el Panel
entrenador de PLC mod. PLC-V7/EV

0, en su lugar:
e Panel entrenador de PLC mod. PLC-V8/EV

Linea de mecatronica compuesta de mod. RDIDA/EV y TDIDA/EV

Alimentacion: 24 V/cc - 0.5A (extraible del PLC)

Dimensiones: 800 x 350 X 300 mm
Peso Neto: 4 kg
INDISPENSABLE

SERVICIOS (PREDISPOSICION A CARGO DEL CLIENTE)
e Aire comprimido: 4 bar

INCLUIDO

MANUAL TEORICO-EXPERIMENTAL
DE PRESENTACION DEL EQUIPO
Y GUIA A LA APLICACION.

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com
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Objetivo:
¢ Estudiar caracteristicas, funcionamiento,
programacion y aplicaciones practicas de un
robot de tipo industrial.

www.elettronicaveneta.com

Equipos:
e Célula de trabajo robotizada
e Estacion robotizada con sistema de vision
artificial
¢ Robot mdvil didactico

26D-S-RO
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CELULA DE TRABAJO ROBOTIZADA MOD. KUB-1/EV RO 5
ESTACION ROBOTIZADA CON SISTEMA

DE VISION ARTIFICIAL MOD. RV3/EV RO 7
ROBOT MOBILE MOD. SPUTK/EV RO 12
BRAZO ROBOT Mod. LWR/EV RO 13

www.elettronicaveneta.com
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Mod. KUB-1/EV

TECNOLOGIAS DE LA AUTOMATIZACION
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26D-S-RO-KUB1-0

Célula de trabajo robotizada mod. KUB-1/EV realiza operaciones
de almacenamiento y manipulacién. El robot antropomorfo
dispone de caracteristicas relevantes de velocidad, precision y
flexibilidad; es un robot industrial adaptado para atender a las
exigencias de la didactica, la investigacion y las mas variadas
aplicaciones de laboratorio, garantizando la absoluta seguridad
del operador.

El robot esta provisto de 6 ejes con servomecanismos en lazo
cerrado para el control continuo de la trayectoria programada.
El control del robot antropomorfo se realiza por medio de un
potente controlador con CPU rapida para el gobierno de todos
los ejes. El controlador se puede programar mediante PC, a
través del puerto serie y un software de programacion especifico
(incluido); ademas, las entradasy las salidas digitales permiten la
interfaz con cualquier PLC. Tal como ocurre en las aplicaciones
industriales reales, el control del robot mod. KUB-1/EV
puede realizarse también a través de una teach pendant
(incluida). La célula de trabajo robotizada mod. KUB-1/EV sirve
para la gestion de almacenes y operaciones de manipulacion
en general.

La célula robotizada mod. KUB-1/EV tiene una estructura de
aluminio perfilado dentro de la cual esta alojado el robot con el
controlador, un almacén con piezas cubicas, piezas de diferentes
longitudes y una mesa adaptada. Toda la zona de trabajo esta

protegida por placas transparentes de policarbonato.

Un panel de control permite que el operador comande el
robot directamente. El panel dispone de la seguridades en
conformidad con las hormativas.

El software de programacion (incluido) del controlador del
robot permite la realizaciéon de un gran nimero de practicas
referentes a la automatizacion de la célula mod. KUB-1/EV.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion contempla los siguientes temas:

e Estructura de un robot manipulador

¢ Analisis del funcionamiento del robot

¢ Andlisis de las técnicas de manipulacion

¢ Andlisis del software de control con particular atencion a:
- Algoritmos de movimiento, auto-aprendizaje
- Aplicaciones de los robots en campo industrial

¢ Accionamientos eléctricos para la robotica

Sensores

Resolucion de los movimientos

Capacidad de carga, Velocidad de los movimientos

Seguridad

Programacion del robot

Uso del teaching box

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com
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DATOS TECNICOS:

Unidad modular ensamblada en estructura aislada para
responder a las normas de seguridad industrial.
Caracteristicas mecéanicas del ROBOT

El robot presenta 6 ejes:

Ejes: Rango (Software) Velocidad
Eje 1(A 1) + 170° 375° /s
Eje 2 (A 2) + 45° /-190° 300° /s
Eje 3(A 3) +166°/-119° 375°/s
Eje 4 (A 4) + 190° 410° /s
Eje 5 (A 5) +120° 410° /s
Eje 6 (A 6) + 350° 660° /s

¢ Pinza paralela eléctrica de dos garras para sujetar las piezas
e Carga max. manipulable: 5 kg

e Repetibilidad (ISO 9283): 0,02 mm

¢ Velocidad maxima: 8200 mm/s

¢ Momento de inercia maximo en los ejes 4 y 5: 0,295 kgm?

¢ Momento de inercia maximo en el eje 6: 0,045 kgm?

Alimentacion: 230 Vca 50 Hz monofasica
(Otra tension y frecuencia bajo pedido)

Dimensiones: 900 X 1200 X 1900 mm
Peso: 100 kg
SOFTWARE

Software de programacién para el controlador Incluido
lenguaje especifico de facil uso para aplicaciones de robotica.
En ambiente WIN XP o versién posterior.

Bajo pedido, Software de proyectos y de emulacién en 3-D de
células robotizadas mod. 3DKUB/EV.
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TECNOLOGIAS DE LA AUTOMATIZACION
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26D-S-RO-RVC-0

Mod. RV3/EV

La robética industrial representa uno de los sectores en los que
la aplicacion de sistemas de vision artificial ha tenido mas éxito.
El sistema de vision artificial puede ser empleado de modo
particularmente til come dispositivo de control de robots.
Con dicho sistema es posible identificar el perfil ggométrico de
un objeto dentro de un area y darle al robot las coordinadas
necesarias para recogerlo.

La estaciébn mod. RV3/EV representa un equipo didactico
innovativo en el campo de la robdtica con sistemas de vision
artificial.

La estacion robotizada es capaz de ensamblar un producto

formado por cinco elementos, encastrandolos uno con otro.

Esta formada por un robot industrial de seis ejes equipado con

pinzas paralelas de agarre (elétricas o neumaticas). Las piezas

se pueden cargar recogiéndolas de la cinta transportadora

o de la mesa giratoria. La gestion de ambas la realiza el

controlador del robot. En el caso de la mesa giratoria las piezas

son recogidas en posiciones fijas, mientras que en el caso de

la cinta depende de las coordinadas que el sistema de vision

artificial le transmita al robot.

Esto significa que las piezas pueden ser dispuestas de modo

casual sobre la cinta, después de lo cual el sistema de vision

captura la imagen de la pieza y procesa las informaciones

necesarias para que el robot pueda asirlas correctamente.

Los modos de funcionamiento de la estacion pueden ser tres,

a saber:

¢ 1- Agarre de las piezas de la cinta transportadora

e 2- Agarre de las piezas de la cinta transportadora y de la
mesa giratoria.

¢ 3-Demo para aplicaciones desarrolladas por el usuario, como,
por ejemplo, extraer la pieza de una célula y depositarla en
otra.

La eleccion de cualesquiera de estas opciones se realiza con el

teclado de programacion de la pantalla tactil.

A medida que las piezas llegan a la posicion de agarre, el robot
las transporta en el almacén de montaje o en un almacén
provisorio.

Si las piezas ya llegan en la secuencia correcta para ser
ensambladas, el robot se encarga de construir la muestra final
directamente en el almacén de montaje. De otro modo el robot
pone las piezas en un almacén provisorio y sélo al completarse
la secuencia se ocupa de construir la pieza en el almacén de
montaje.

El producto final se recoge en un almacén de piezas terminadas.

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion que puede desarrollarse comprende
los siguientes temas:

Estructura de un robot de seis ejes

Estudio del funcionamento del robot
Estudio de las técnicas de manejo

Analisis del software de control con especial atencion a:
- Los algoritmos de movimiento

- El autoaprendizaje

Aplicaciones de robots en campo industrial
Accionamientos eléctricos para robética
Visién artificial

Calibracién

Resolucion espacial

Capacidad de carga y velocidad

Seguridad técnica

Programacion del controlador

Uso de la caja de ensefianza (teaching box)

RO 7
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RO 8

DATOS TECNICOS:

Unidad modular montada en una estructura cerrada conforme
con las normativas de seguridad industrial.

La estacion consta de una estructura de aluminio perfilado
dentro de la cual esté alojado el controlador del robot.

Toda la zona de trabajo esta protegida por placas transparentes
de policarbonato. El robot es accesible a través de dos puertas
posteriores provistas de sensores de seguridad.

CARACTERISTICAS DEL ROBOT
El robot tiene 6 grados de libertad subdivididos como sigue.

Base: Rango de movimiento: +240°
Velocidad max.: 225 grados/seg
Hombro: Rango de movimiento: +120°
Velocidad méax: 150 grados/seg
Codo: Rango de movimiento: 0° a160°
Velocidad méax: 275 grados/seg
Antebrazo: Rango de movimiento: +200°

Velocidad méax: 412 grados/seg
Torsion de la mufieca: Rango de movimiento: +120°
Velocidad méax: 450 grados/seg
Rango de movimiento: +360°
Velocidad méax: 720 grados/seg
Precision de repetibilidad: +0,02 mm
Carga maxima manipulable: 3 kg con la mufieca plegada
Motores: Servomecanismos de CA
Deteccion de la posicion: mediante codificadores absolutos

Rotacién de la mufieca:

CONTROLADOR DEL ROBOT

Tipo de procesador: CPU principal con arquitectura de 64 bits
RISC, provista de funciones de seguridad EMERGENCY OFF y de
sensor de apertura puertas.

Interfaz RJ 45 para programacion desde PC

32 entradas digitales y 32 salidas digitales

SISTEMA DE VISION ARTIFICIAL

Sensor: 1.3" CCD

Resolucion (en pixeles): 640 x 480

Velocidad de obturacion electrénica: 16 ys — 1000 ms
Memoria:

¢ Trabajo/Programa: Flash 64 MB

¢ Imagen de proceso: 128 MB

Comunicacion: Puerto Ethernet 10/100 Base-T

Algoritmo PatMax para identificacion de partes y caracteristicas
del objeto.

PANTALLATACTILCONTECLADO DEPROGRAMACION
Pantalla: TFT de 6,5"

Resolucion: 640 x 480 pixeles

Tecnologia: pantalla tactil con retroiluminacién

Software del sistema operativo implementado con interfaz de
usuario de menus.

Lectura de informaciones durante el funcionamiento

Cambio de programas con teclado virtual

Monitoreo de entradas y salidas

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

CINTA TRANSPORTADORA
Dimensiones: 730 x 80 x 120 mm
Motor:

e Potencia nominal: 100 W

e Par nominal: 0,32 Nm
Servoaccionamiento: AC Safety SSCNET

Los pulsadores y el teclado de programacion de la pantalla
tactil permiten realizar operaciones de control garantizando
la seguridad de la instalacion conforme con las normativas
vigentes.

La version estandar de la estacion esta provista del dispositivo
de agarre con pinzas paralelas mod. GRE/EV.

Igualmente, en lugar del dispositivo de agarre eléctrico mod.
GRE/EV es posible usar el kit de manipulacién neumética mod.
KMR/EV conjuntamente con una de las dos pinzas (la paralela
mod. GRP/EV o la de tres mordazas mod. GRP3/EV) o con el
generador de vacio provisto de filtro y juego de ventosas mod.
VACS/EV.

SOFTWARE DEL ROBOT Y DEL SISTEMA
DE VISION

Lenguajes de programacion faciles y avanzados, especificos
para aplicaciones en el campo de la roboética con vision artificial.
Sistema operativo: Windows 7 de 32 bits

Alimentacion: 230 Vca 50 Hz monofésica

(Otra tension y frecuencia bajo pedido)
Dimensiones: 1100 x 800 X 1950 mm
Peso: 100 Kg
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UNIDADES DE LA ESTACION

ROBOT MITSUBISHI DE 6 EJES RV-2SDB

El robot tiene 6 grados de libertad subdivididos como sigue:

Base: Rango de movimiento: +240°
Velocidad max.: 225 grados/seg
Hombro: Rango de movimiento: +120°
Velocidad méax: 150 grados/seg
Codo: Rango de movimiento: 0° a 160°
Velocidad méax: 275 grados/seg
Antebrazo: Rango de movimiento: +200°

Velocidad méax: 412 grados/seg
Torsion de la mufieca: Rango de movimiento: +120°
Velocidad méax: 450 grados/seg
Rango de movimiento: +360°
Velocidad méax: 720 grados/seg
Precision de repetibilidad: +0,02 mm
Carga maxima manipulable: 3 kg
Motores: Servomecanismos de CA
Deteccion de la posicion: mediante codificadores absolutos

Rotacién de la mufieca:

CONTROLADOR DEL ROBOT

Tipo de procesador: CPU principal con arquitectura de 64 bits
RISC, provista de funciones de seguridad EMERGENCY OFF y de
sensor de apertura puertas.

Interfaz RJ 45 para programacion desde PC

32 entradas digitales y 32 salidas digitales.

PANTALLATACTILCONTECLADO DEPROGRAMACION

Pantalla: TFT de 6,5" - Resolucién: 640 x 480 pixeles
Tecnologia: pantalla tactil con retroiluminacion

Software del sistema operativo implementado con interfaz de
usuario de menus.

Lectura de informaciones durante el funcionamiento. Cambio
de programas con teclado virtual.
Monitoreo de entradas y salidas.
Pagina de mantenimiento con
intervalos de intervencion.

Pagina de error con detalles sobre las Ultimas 128 alarmas.
Interfaz: USB para lapices de memoria, RS-422 para conectarse
al controlador del robot.

informaciones sobre los

SISTEMA DE VISION ARTIFICIAL

Resolucion (en pixeles): 640 x 480

Velocidad de obturacion electronica: 16 us —1000 ms
Memoria:

e Trabajo/Programa: Flash 64 MB

¢ Imagen de proceso: 128 MB

Comunicacion: Puerto Ethernet 10/100 Base-T
Funcion Patmax para reconocer objetos.

Par de ledes de iluminacion blancos.

MESA GIRATORIA

Mesa giratoria de 200 mm de didmetro y cuatro posiciones
Reductor de velocidad de 24 Vicc
Sensor inductivo de 24 Vcc; Sn = 4 mm

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com
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RO 10

CINTA TRANSPORTADORA

Dimensiones: 730 x 80 x 120 mm
Motor:

e Potencia nominal: 100 W

e Par nominal: 0.32 Nm
Servoaccionamiento: AC Safety SSCNET

JUEGO DE PIEZAS

Las piezas para realizar la secuencia de ensamble de la
muestra son cinco y se diferencian entre si por su forma en
relieve (parte superior) y excavada (parte inferior).

Las cantidades y formas suministradas con la estacion son:
Circulares = 4 piezas En cruz = 1 pieza

Triangulares = 1 pieza Cuadradas = 1 pieza
Pentagonales = 1 pieza

El tipo de secuencia de ensamble para construir la pieza lo
programa el usuario.

SOFTWARE DE PROGRAMACION DEL ROBOT

El software permite crear programas y transferirlos al robot
con un simple clic del ratén. También es posible hacer
pruebas de programas, simular ciclos de trabajo y efectuar
las operaciones de optimizacion necesarias, aln antes de la
puesta en funcionamiento.

SOFTWARE DE VISION ARTIFICIAL

A través de una simple interfaz el software guia al usuario a lo
largo del proceso de configuracion de la vision artificial.
Permite desarrollar e iniciar la aplicacion en tiempos muy
breves y perfeccionarla a medida que se analiza el objeto.

DISPOSITIVO DE AGARRE ELECTRICO
mod. GRE/EV

Pinza paralela eléctrica de12 mm de recorrido
Precision de repetibilidad: +0,05 mm
Accionamiento: Motor sin escobillas

(motor Brushless)

Alimentacién: 24 vcc / 1.5 A

KIT DE MANIPULACION NEUMATICA mod. KMR/EV
El kit de manipulacién neumaética es una alternativa del dispositivo
de agarre eléctrico mod. GRE/EV. Estd compuesto por:

¢ Un grupo de tratamiento de aire
con filtro reductor y manémetro.

¢ Una unidad de electrovalvulas con:
- 2 Electrovalvulas 5/2 biestables
- 2 Electrovalvulas 3/2 monoestables

Con este kit se pueden combinar los siguientes dipositivos
de agarre:

PINZA PARALELA mod. GRP/EV
Pinza neumatica paralela
Dimensiones: 20

Recorrido por dedo de agarre: 4 mm
NUmero de elementos de agarre: 2
Funcionamiento: de doble efecto
Funcionamiento pinza: paralelo
Presion de trabajo: 3 a 8 bar

PINZA DE TRES MORDAZAS mod. GRP3/EV
Pinza neumatica de tres mordazas

Dimensiones: 35

Recorrido por dedo de agarre: 4 mm

NUmero de elementos de agarre: 3
Funcionamiento: de doble efecto

Funcionamiento pinza: 3 puntos

Presion de trabajo: 3 a 8 bar

GENERADOR DE VACIO CON FILTRO Y JUEGO DE
VENTOSAS mod. VACS/EV

Diametro nominal de la tobera de Laval: 0,45 mm
Dimensioén modular: 10 mm

Forma constructiva: en T

Presion de trabajo: de 1 a 8 bar

Caudal méximo de aspiracion contra atmosfera: 15,7 I/min
Filtro para vacio

Diametro de las ventosas: 20 mm

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com



SOFTWARE DE DISENO Y ANIMACION EN 3D COMPRESOR SILENCIADO mod. 3409A
mod. 3DRV/EV

Capacidad: 9 litros

El software es un entorno virtual de aprendizaje que permite Caudal: 30 I/min

disponer de una amplia libreria o biblioteca de objetos para la Presion de funcionamiento: 8 bar
simulacion de diversos escenarios de trabajo. Valvula de seguridad

Una vez realizado el programa es posible simularlo virtualmente Nivel de ruido: 40 dB/m

en el PCy transferirlo directamente al robot. Potencia: 0,25 hp

Motor con proteccién térmica
Dimensiones: 330 x 330 x 450 mm
Alimentacién: 230 Vca +10% / 50 Hz

DIAGRAMA DE FLUJO OPERATIVO:

INICIO DEL CICLO |

v

r—» CINTATRANSPORTADORAI MESA GIRATORIA |4 - =

vision [_sensor —
artificial | )

2
=
O
<
N
g
=
(o}
=
2
<
<
-
w
[=]
(2}
=
o
o
-
(e}
2
O
w
-

| |
| |
| |
| |
| |
| |
I ROBOT | I
| | |

e :- EXTRACCION DE LA PIEZA SUCESIVA ESTAC|ON DE EXTRACCION DE LA PIEZA SUCESIVA !

ENSAMBLAJE
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PRODUCTOS TERMINADOS

26D-S-RO-RV3-0

FIN DEL CICLO |
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Mod. SPUTK/EV

TECNOLOGIAS DE LA AUTOMATIZACION
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El robot movil mod. SPUTK/EV ha sido expresamente disefiado
para el desarrollo de aplicaciones en el campo de la robética
tales como el control remoto, la telepresencia y la navegacion
autébnoma. En particular, el robot moévil mod. SPUTK/EV
también es apto para el control remoto a través de Internet.
Esto significa que se puede navegar y monitorizar el robot
desde cualquier ordenador conectado a la WEB. Ademas de
programar y controlar, el software que se entrega con el equipo
permite capturar y descargar imagenes y videos.

PROGRAMA DE FORMACION:

e Técnicas de programacion

e Control remoto

¢ Telepresencia

¢ Estudio de Sensores IR, ultrasénicos y piroeléctricos
e Control de motores de CC

MODOS DE FUNCIONAMIENTO

El robot mod. SPUTK/EV puede funcionar de tres modos:

¢ Manual
El robot se mueve segln las 6rdenes que le da el operador.
El control puede realizarse con un ordenador local o remoto;
ademas es posible manejar el robot con la palanca de mando
0 joystick (incluida) o con el raton del ordenador.

¢ Automatico
El robot se mueve de modo auténomo usando los sensores
que lleva incorporados para evitar colisiones con los
obstaculos proximos a él.

¢ Stand By
En este modo de funcionamiento el robot esta listo para
recibir 6rdenes durante 10 horas.

DATOS TECNICOS:
Movimiento
El robot esta provisto de 3 ruedas que le permiten moverse en
cualquier direccion
Mecanica y Control:
e 2 motores de cc de 12 V con un par de 22 kg.cm cada uno
e Control de los motores con realimentacion de posicién y de
corriente
¢ 2 decodificadores de 1200 impulsos, acoplados a los motores
¢ Diametro de las ruedas: 18 cm
¢ Velocidad méax.. 1 m/seg
e 7 grados de libertad, de los cuales:
- 5 grados para mover la cabeza
- 2 grados para mover la plataforma movil
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Electrénica a bordo:

e Sistema Wi-Fi (estandar 802.11 g) totalmente integrado.

Compatible con los protocolos UDP y TCP/IP.

Video e imagenes de color con sonido integrado.

Pantalla LCD gréafica de 128 x 64 pixeles para visualizar

iconos, mensajes o datos de sensores.

Sensores de colision:

- 3 sensores ultrasonicos.

- 7 sensores infrarrojos.

- 2 sensores piroeléctricos para detectar el calor del cuerpo
humano.

Entorno de programacion abierto:
Para la programacién en los siguientes Sistemas Operativos:
Windows 7 (64 bits/32 bits), Windows Vista (64 bits/32 bits) y XP.

Alimentacion: 230 Vca 50/60 Hz (para cargar las baterias)
Dimensiones: 40,5 cm de didmetro y 47 cm de altura
Peso: 6 kg
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26D-S-RO-LWR-0

El Brazo Robot mod. LWR/EV (Light Weight Robot) representa la
tecnologia de vanguardia en el control y la comunicacién en el
campo de la automacion industrial.

Posee relevantes caracteristicas de velocidad, precision y
flexibilidad, habiendo sido disefiado para cumplir exigencias
educacionales, de investigacion y de aplicaciones de
laboratorio, en la absoluta seguridad del usuario.

Estad constituido por una estructura interna de aluminio, con
6 ejes controlados por servomecanismos en cadena cerrada
para el control continuo de la trayectoria programada.

Un potente controlador gestiona el movimiento de todos
los ejes. El controlador puede programarse con el software
(incluido), que contiene varias interfaces de comunicacién con
el exterior, como:

¢ Interfaces de comunicacion con sensores, actuadores,
PLC u otros sistemas de alto nivel

e Soporte TCP/IP para redes LAN

e Conexiones a redes industriales utilizando el protocolo
CAN Open

e Conexion USB

El software de programacion permite desarrollar una amplia
variedad de ejercicios.

Con su interfaz gréfica facil e intuitiva el usuario puede
programar el robot para distintas aplicaciones en el &mbito de
la automacion industrial.

El control del robot puede integrarse con otros softwares como
LabView y Matlab/Simulink.

El control del robot para actividades stand alone puede
realizarse mediante cualquier dispositivo movil con conexion
WiFiy browser.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion incluye los temas siguientes:

e Estructura de un robot

¢ Andlisis del funcionamiento del robot

¢ Andlisis de las técnicas de movimiento

¢ Andlisis del software de control

¢ Aplicacion del robot en campo industrial

¢ Accionamientos eléctricos para la robética
¢ Resolucion de los movimientos

DATOS TECNICOS:
e Mecdnica:
- Estructura interna de aluminio
- Estructura externa de material ligero
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Grados de libertad: 6 (3 para posicionamiento,

3 para orientacion final de la herramienta)

Area de trabajo: > 800mm

Capacidad de carga: 1.5Kg

Encoders Opticos de alta resoluciéon y sensores de efecto
Hall.

Repetibilidad: + 0.1 mm

Servomotores: Motores CC Brushless

Bus de sistema: CAN Open

Interfaces: Inputs /Outputs 24Vcc, Industrial Ethernet,
Web Services

Max. velocidad: 100-120°/sec por coyuntura
Potencia: 24-36 VCA - 200 watt approx.

Alimentacion: 230 Vca 50 Hz monofésica
(Otras tensiones y frecuencias bajo pedido)
Peso: 10 kg
Joint 1: +170° Joint 4: £170°
6l Joint 2: £120°  Joint 5: +125°
5] Joint 3: £120°  Joint 6: +170°
[3]
[2]

316 mm
et

958 mm

RO 13
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Objetivo:
e Utilizar instrumentos avanzados de disefio
virtual de circuitos de automatizacion industrial.
Aplicar en la practica todo lo simulado
virtualmente.

www.elettronicaveneta.com

Componentes:
¢ Software de disefio, simulacion y animacion de
automatizacion industrial
¢ Tarjeta de interfaz Equipo/ Software

26D-S-SI
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www.elettronicaveneta.com

26D-S-SI

SI3

SOFTWARE E INTERFAZ

SOFTWARE

Sl4

INTERFAZ

SI119
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SOFTWARE DE PROGRAMACION,
SIMULACION Y SUPERVISION PLC MOD. SW7/EV SI5

SOFTWARE DE SUPERVISION PARA PLC
DE NIVEL AVANZADO MOD. SV/EV SI7

SOFTWARE SCADA DE SUPERVISION
Y ADQUISICION DE DATOS
PARA REGULADORES PID MOD. SV-1/EV SI8

TECNOLOGIAS DE LA AUTOMATIZACION

SOFTWARE DE PROYECTO, SIMULACION
Y ANIMACION PARA AUTOMATIZACION
INDUSTRIAL MOD. SW-CAI/EV SI9

SOFTWARE DE PROYECTO, SIMULACION
Y ANIMACION PARA NEUMATICA
Y ELECTRONEUMATICA MOD. SW-AIR/EV SI

SOFTWARE DE PROYECTO, SIMULACION
Y ANIMACION PARA OLEODINAMICA
Y ELECTRO-OLEODINAMICA MOD. SW-HYD/EV SI 13

SOFTWARE DE PROYECTO, SIMULACION
Y ANIMACION PARA ELECTRONEUMATICA
Y ELECTRO-OLEODINAMICA MOD. SW-FLU/EV Sl 14
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SOFTWARE DE PROYECTO, SIMULACION
Y ANIMACION PARA ELECTROTECNIA MOD. SW-ELT/EV SI 15

SOFTWARE DE DISENO Y SIMULACION
EN 3D DE CELULAS ROBOTIZADAS MOD. 3DKUB/EV SI 16

SOFTWARE DE DISENO Y SIMULACION
EN 3D DE CELULAS ROBOTIZADAS MOD. 3DRV/EV SI 17

SOFTWARE DE SIMULACION
DE PROCESOS VIRTUALES MOD.SSP-VR/EV SI 18

26D-S-SI
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Mod. SW7/EV

El software mod. SW7/EV es un software de configuracion,
programacion, simulacion, control y diagnostico que puede
ser utilizado en modo OFFLINE (el PLC se simula mediante
software) o con el equipo de experimentacion mod. PLC-V7/EV.
Pone a disposicion muchas bibliotecas estandar, entre las
cuales podemos citar:

e Combinacion légica de bits

e Temporizadores

e Contadores

e Operaciones de comparacion

¢ Funciones matematicas

e Operaciones de transferencia

e Operaciones de conversion

e Combinacion légica de palabra

e Desplazamiento y rotacion

e Control PID

Incluye los siguientes lenguajes de programacion:
e Instrucciones (AWL)

e Contactos (KOP)

e Lbgicos (FUP)

Direccionamientos
Temporizadores y contadores
Control PID

Disefo de paginas HMI

e Graph
e SCL
Es conforme con la horma DIN EN 6.1131-3.

El bloque software de simulacion del PLC permite probar el
programa (OFFLINE) antes de transferirlo a un dispositivo real.
Junto con el software se proporcionan los siguientes ejemplos

TECNOLOGIAS DE LA AUTOMATIZACION
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Lasimulaciondel PLCserealizaconunbloguesoftware especifico
incluido en el programa en donde estan implementados
todos los modos de funcionamiento de un PLC real.
El software permite disefiar paginas HMI con una biblioteca
basica de objetos y elementos (lineas, elipses, circulos, campos
1/0, pulsadores, graficosdebarras, curvasen graficos cartesianos,
etc.). Si también se instala el software de supervision de nivel
avanzado mod. SV/EV (opcional) la biblioteca se enriquece con
varios elementos graficos inherentes a diferentes sectores
(Quimica, Industria, Construcciones, HVAC, etc.).

PROGRAMA DE FORMACION:

El software mod. SW7/EV introduce al alumno en la

programacion de los PLC, guiandolo en el andlisis teorico y

préactico de los siguientes temas principales:

¢ Arquitectura de un PLC, ciclos sincronos, asincronos y con
prioridades

de ejercicios realizados:

Puertas logicas

Modulos de funciones

Arranque de un motor asincrono

Inversion del sentido de giro de un motor asincrono
Arranque estrella/tridngulo de un motor asincrono
Inversion del sentido de giro de un motor estrella/tridangulo
control lineal de posicién

Arrangue de un motor Dahlander

Motor de dos bobinas separadas

Arrangue de un motor asincrono con rotor bobinado

REQUISITOS MINIMOS DEL PC

Procesador: Core i5, 2,4 GHz 0 equivalente
Memoria de trabajo:

- 3 GB para sistemas operativos de 32 bits
- 8 GB para sistemas operativos de 64 bits
Disco duro: 250 GB S-ATA HDD

o ' .

g « Tiempos de ejecucion, ciclo y reaccion ° Grafllca:.par? min. 1280 x 1024

% e Algebra de Boole (contactos NA y NC, funciones logicas) * Monitor: 15" SXGA + pantalla (1400 x 1050)

3: e Programacion en los lenguajes: AWL, KOP, FUP, GRAPH y SCL * Puerto USB

2 e Funciones de légica combinatoria y secuencial * Puerto Ethernet

o ¢ Sistema operativo: Windows 7 SP1 (de 32bits 0 64bits)

SI5 ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com



Modo offline: el PLC se simula mediante software

Modo online: el software se descarga
en un PLC real mod. PLC-V7/EV
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INCLUIDO
MANUAL DE PROGRAMACION DEL SOFTWARE EN DVD-ROM
Y CD-ROM CON EJEMPLOS DE PROGRAMACION

www.elettronicaveneta.com

EN OPCION

PANEL ENTRENADOR DE PLC
Mod. PLC-V7/EV

SOFTWARE DE SUPERVISION PARA PLC
DE NIVEL AVANZADO Mod. SV/EV

26D-S-SI-SW7-0
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26D-S-SI-SV-0

El software mod. SV/EV (Paquete de 6 licencias) permite
realizar funciones de supervision HMI y adquisicién de datos
de una instalacion desde un ordenador local o remoto.

Comprende:

e Software de ventanas gréficas en entorno Windows para
funciones de supervision total de una instalacion desde un
ordenador local o remoto.

¢ Biblioteca avanzada de objetos, elementos y graficos de
distintos sectores (quimica, industria, construccion, HVAC, etc.).

e Drivers necesarios para la interfaz con los equipos de
experimentacion mod. PLC-V7/EV y mod. PLC-V8/EV.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacion que puede desarrollarse con

el software mod. SV/EV se refiere a los siguientes temas

principales:

e Supervision del proyecto y de los ajustes generales del
sistema

e Generacion y gestion de paginas de supervision de una
instalacion

e Uso de una amplia biblioteca con una gran variedad de
subsistemas caracteristicos de las instalaciones industriales

¢ Pedido en linea de los datos relativos al proceso

» Definicion de gréficos, tablas y curvas

¢ Adquisicion y almacenamiento de eventos para diagnostico

e Gestion de alarmas con la introduccién de mensajes
personalizados

DATOS TECNICOS:

Las caracteristicas principales son:

e Adquisiciéon y monitorizacién de datos

¢ Ventanas graficas e instrumentales

¢ Tendencias historicas y tiempo real

e Gestion de alarmas y de grabado configurables

e Recetas paramétricas

¢ Niveles de acceso diferenciados

¢ Exportacién de datos hacia las bases de datos mas difundidas

El software comprende una licencia de desarrollador y otra de
tiempo de ejecucion (Runtime).

REQUISITOS MINIMOS DEL PC
e Procesador: Core i5, 2,4 GHz 0 equivalente
e Memoria de trabajo:
- 3 GB para sistemas operativos de 32 bits
- 8 GB para sistemas operativos de 64 bits
e Disco duro: 250 GB S-ATA HDD

o Gréfica: para min. 1280 x 1024

e Monitor: 15" SXGA + pantalla (1400 x 1050)

Puerto USB

Puerto Ethernet

e Sistema operativo: Windows 7 SP1 (de 32 bits 0 64 bits)

Modo online: el software se descarga
en un PLC real mod. PLC-V7/EV 0 mod. PLC-V8/EV

INCLUIDO

MANUAL DE PROGRAMACION DEL
SOFTWARE EN DVD-ROM

EN OPCION

PANEL ENTRENADOR DE PLC
Mod. PLC-V7/EV, 0

PANEL ENTRENADOR DE PLC
Mod. PLC-V8/EV

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com
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26D-S-SI-SV1-0

El software SCADA (Supervisory Control And Data Acquisition)
mod. SV-1/EV permite supervisar y adquirir datos de una
instalacion desde un ordenador local o remoto.

Comprende:

e Software de ventanas gréficas en entorno Windows para
funciones de supervision total de una instalacion desde un
ordenador local o remoto.

e Driver Modbus TCP/IP necesario para la interfaz con el
equipo mod. PID-S1/EV.

PROGRAMA DE FORMACION:

El programa de formacién que puede desarrollarse con el

software mod. SV-1/EV se refiere a los siguientes temas

principales:

e Supervision del proyecto y de los ajustes generales del
sistema

e Generacion y gestion de paginas de supervision de una
instalacion

e Uso de una amplia biblioteca con una gran variedad de
subsistemas caracteristicos de las instalaciones industriales

¢ Gestion de imagenes de fondo en formato Bit Map

¢ Pedido en linea de los datos relativos al proceso

» Definicion de gréficos, tablas y curvas

¢ Adquisicion y almacenamiento de eventos para diagnostico

e Gestion de alarmas con la introduccién de mensajes
personalizados

DATOS TECNICOS:

Las caracteristicas principales son:

¢ Adquisicion y monitorizacién de datos

¢ Ventanas graficas e instrumentales

¢ Tendencias historicas y tiempo real

e Gestion de alarmas y de grabado configurables

e Recetas paramétricas

¢ Niveles de acceso diferenciados

e Exportacién de datos hacia las bases de datos mas difundidas
El software comprende una licencia de desarrollador y otra de
tiempo de ejecucion (Runtime).

REQUISITOS MINIMOS DEL PC

e Puerto USB

e Puerto Ethernet

¢ Sistema operativo: Windows 7 de 32 bits

Supervision y adquisicion de datos del controlador PID mod.
PID-S1/EV (opcional) con el software mod. SV-1/EV mediante
protocolo Modbus TCP/IP

INCLUIDO

MANUAL DE USO DEL SOFTWARE

EN OPCION
REGULADOR DIGITAL PID CUATRO LAZOS

Mod. PID-S1/EV

ELETTRONICA VENETA S.PA. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com SI8




Mod. SW-CAI/EV
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26D-S-SI-SWCAI-0

SI9

El software mod. SW-CAI/EV es una potente herramienta
didactica para la preparacion a las practicas de laboratorio.
Permite proyectar, simular y animar circuitos de:

e Neumatica y Neumatica proporcional

¢ Oleodinamica y oleodindmica proporcional

e Comando eléctricos (standard IEC, JIC)

e Electronica Digital

o Electrotecnia

Ademas permite:

e Realizar programas en lenguaje LADDER para los
controladores légicos programables (PLC) Siemens y Allen
Bradley IEC 611313

e Crear secuencias en Grafcet

e Crear interfaces HMI y de los paneles de control

e Interfaz con el circuito real

LIBRERIA DE SIMBOLOS:

Libreria de simbolos internacionales para todos los sectores
nombrados, en los standard ISO, DIN, IEC, NEMA. ES posible
crear librerias parciales y dedicadas, para facilitar el disefio de
nuevos simbolos. Una caracteristica importante es la funcion
“Dimensionamiento del componente”, la posibilidad de asignar
caracteristicas propias a los simbolos utilizados.

NEUMATICA Y NEUMATICA PROPORCIONAL

La libreria incluye todos los simbolos necesarios para proyectar
un circuito neumatico: compresores, cilindros lineales de
simple y doble efecto, fines de carrera, pulsantes, véalvulas,
timer, motores etc. Es posible crear circuitos con control en
anillo abierto y cerrado.

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

OLEODINAMICA Y OLEODINAMICA PROPORCIONAL

De acuerdo con las normas ISO 1219-1 e ISO 1219-2, las
bibliotecas de oleodinamica y oleodindmica proporcional
incluyen todos los simbolos de los componentes necesarios
para crear un circuito. La biblioteca incluye cientos de simbolos
tales como vélvulas direccionales, bombas, motores, cilindros,
etc.

LOGICA DE COMANDO ELECTRICO

Esta libreria interactla con todos los componentes de las
demads librerias, permitiendo crear circuitos logicos de
comando eléctrico. Es asi posible realizar proyectos de electro-
neumatica. Comprende pulsantes, relays, bobinas etc.

HMI'Y PANEL DE CONTROL

Este modulo permite crear animaciones y paneles de control.
a libreria grafica contiene diversos objetos tales como:
interruptores, botones, potencidometros, etc.



ELECTROTECNIA

La libreria de electrotecnia ofrece una vasta gama de
componentes para crear circuitos eléctricos en corriente
continua y alterna. El usuario puede modificar los pardmetros
de simulacion como el valor de la resistencia, inductancia, par,
frecuencia, inductancia mutua del rotor o estator del motor, la
constante de inercia etc. Con esta libreria es posible disefar
un circuito, simular el funcionamiento y rastrear eventuales
errores antes de pasar a su realizacion.

ANIMACION DE COMPONENTES SECCIONADOS

Las secciones animadas en 3D de los componentes ilustran el
funcionamiento interno de los mismosi. Las animaciones estan
sincronizadas con la simulacion del circuito.

GRAFCET
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Este modulo permite implementar estructuras de control
segun el standard IEC61131-3. Este método universal puede
ser usado junto con las demas librerias para realizar el control
de proyectos complejos de neumatica.

La técnica de programacion Grafcet ayuda al desarrollo de
secuencias automaticas complejas y probarlas antes de
descargarlas en el PLC. Los programas desarrollados con este
software pueden ser exportados en el formato compatible con
los PLC Siemens S7 y en el formato XML.

www.elettronicaveneta.com

26D-S-SI-SWCAI-0

CONTROLADOR LOGICO PROGRAMABLE
(PLC en su sigla inglesa)

El software cuenta con tres bibliotecas en lenguaje LADDER
que incluyen los simbolos de los fabricantes Allen Bradley™,
Siemens™y de la norma IE61131-3. Estas bibliotecas contienen
el conjunto de instrucciones para operar en logica LADDER, asi
como los contactos, temporizadores, contadores, las funciones
matematicas, etc. Esta biblioteca permite no solamente
escribir un programa en lenguaje LADDER sino que, antes de
transferilo al PLC, simular también su funcionamiento y buscar
los eventuales errores.

ELECTRONICA DIGITAL

Esta libreria dispone de una vasta seleccion de componentes
l6gicos standard, tales como: inverter, puertas logicas, flip-
flop, contadores, registros de desplazamiento, comparadores,
pulsantes, LEDs, display a 7 segmentos, multiplexer etc.

REQUERIMIENTOS DEL PC:
e 2 Puerta USB
e S.0: Windows 7

INCLUIDO

MANUAL TEORICO Y EXPERIMENTAL CON
GUIA PARA LOS EJERCICIOS

EN OPCION

INTERFAZ E/S:
TARJETA INTERFAZ Mod. C2-10/EV

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com Sl 10



Mod. SW-AIR/EV
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SI11

El software mod. SW-AIR/EV es una potente herramienta
didactica para la preparacion a las practicas de laboratorio.
Permite proyectar, simular y animar circuitos de:

e Neumatica y Neumatica proporcional

e Comando eléctricos (standard IEC, JIC).

¢ Electronica Digital

Ademas permite:

e Crear secuencias en Grafcet

e Interfaz con el circuito real

LIBRERIA DE SIMBOLOS:

Libreria de simbolos internacionales para todos los sectores
nombrados, en los standard ISO, DIN, IEC, NEMA. ES posible
crear librerias parciales y dedicadas, para facilitar el disefio de
nuevos simbolos. Una caracteristica importante es la funcion
“Dimensionamiento del componente”, la posibilidad de asignar
caracteristicas propias a los simbolos utilizados.

NEUMATICA Y NEUMATICA PROPORCIONAL

La libreria incluye todos los simbolos necesarios para proyectar
un circuito neumatico: compresores, cilindros lineales de
simple y doble efecto, fines de carrera, pulsantes, valvulas,
timer, motores etc. Es posible crear circuitos con control en
anillo abierto y cerrado.

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

LOGICA DE COMANDO ELECTRICO

Esta libreria interactia con todos los componentes de las
demas librerias, permitiendo crear circuitos logicos de
comando eléctrico. Es asi posible realizar proyectos de electro-
neumatica. Comprende pulsantes, relays, bobinas etc.

ELECTRONICA DIGITAL

Esta libreria dispone de una vasta seleccion de componentes
l6gicos standard, tales como: inverter, puertas logicas, flip-
flop, contadores, registros de desplazamiento, comparadores,
pulsantes, LEDs, display a 7 segmentos, multiplexer etc.

ANIMACION DE COMPONENTES SECCIONADOS

Las seciones animadas en 3D de los componentes ilustran el
funcionamiento interno de los mismosi. Las animaciones estan
sincronizadas con la simulacion del circuito.
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26D-S-SI-SWAIR-0

GRAFCET

Este moédulo permite implementar estructuras de control
segln el standard IEC61131-3. Este método universal puede
ser usado junto con las demas librerias para realizar el control
de proyectos complejos de neumatica.

La técnica de programacion Grafcet ayuda al desarrollo de
secuencias automaticas complejas y probarlas antes de
descargarlas en el PLC. Los programas desarrollados con este
software pueden ser exportados en el formato compatible con
los PLC Siemens S7 y en el formato XML.

REQUERIMIENTOS DEL PC:
e 2 Puerta USB
e S.0.:Windows 7

INCLUIDO

MANUAL TEORICO Y EXPERIMENTAL CON
GUIA PARA LOS EJERCICIOS

EN OPCION

INTERFAZ E/S.
TARJETA INTERFAZ Mod. C2-10/EV

ELETTRONICA VENETA S.PA. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com Si12
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26D-S-SI-SWHYD-0

SI113

El software mod. SW-HYD/EV es una potente herramienta
didactica para la preparacion a las practicas de laboratorio.
Permite proyectar, simular y animar circuitos de:

¢ Oleodinamica y Oleodinamica proporcional

e Comando eléctricos (standard IEC, JIC).

¢ Electronica Digital

Ademas permite:

e Crear secuencias en Grafcet

e Interfaz con el circuito real

LIBRERIA DE SIMBOLOS

Libreria de simbolos internacionales para todos los sectores
nombrados, en los standard ISO, DIN, IEC, NEMA. ES posible
crear librerias parciales y dedicadas, para facilitar el disefio de
nuevos simbolos. Una caracteristica importante es la funcion
“Dimensionamiento del componente”, la posibilidad de asignar
caracteristicas propias a los simbolos utilizados.

OLEODINAMICA Y OLEODINAMICA PROPORCIONAL

De acuerdo con las normas ISO 1219-1 e ISO 1219-2, las
bibliotecas de oleodinamica y oleodindmica proporcional
incluyen todos los simbolos de los componentes necesarios
para crear un circuito. La biblioteca incluye cientos de simbolos
tales como vélvulas direccionales, bombas, motores, cilindros,
etc.

LOGICA DE COMANDO ELECTRICO

Esta libreria interactlla con todos los componentes de las
demas librerias, permitiendo crear circuitos l6gicos de comando
eléctrico. Es asi posible realizar proyectos de electroneumatica.
Comprende pulsantes, relays, bobinas etc.

ELECTRONICA DIGITAL

Esta libreria dispone de una vasta seleccion de componentes
l6gicos standard, tales como: inverter, puertas logicas, flipflop,
contadores, registros de desplazamiento, comparadores,
pulsantes, LEDs, display a 7 segmentos, multiplexer etc.

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

ANIMACION DE COMPONENTES SECCIONADOS

Las secciones animadas en 3D de los componentes ilustran el
funcionamiento interno de los mismosi. Las animaciones estan
sincronizadas con la simulacion del circuito.

GRAFCET

Este moddulo permite implementar estructuras de control
seglin el standard IEC61131-3. Este método universal puede
ser usado junto con las demas librerias para realizar el control
de proyectos complejos de neumatica.

La técnica de programacion Grafcet ayuda al desarrollo de
secuencias automaticas complejas y probarlas antes de
descargarlas en el PLC. Los programas desarrollados con este
software pueden ser exportados en el formato compatible con
los PLC Siemens S7 y en el formato XML.

REQUERIMIENTOS DEL PC:
e 2 Puerta USB
e S.0.: Windows 7

INCLUIDO

MANUAL TEORICO Y EXPERIMENTAL CON
GUIA PARA LOS EJERCICIOS

EN OPCION

INTERFAZ E/S.
TARJETA INTERFAZ Mod. C2-10/EV




Mod. SW-FLU/EV

TECNOLOGIAS DE LA AUTOMATIZACION
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26D-S-SI-SWFLU-0

El software mod. SW-FLU/EV es una potente herramienta
didactica para la preparacion a las practicas de laboratorio.
Permite proyectar, simular y animar circuitos de:

e Neumatica y Neumatica proporcional

¢ Oleodinamica y Oleodinamica proporcional

e Comando eléctricos (standard IEC, JIC).

e Electronica Digital

Ademas permite:

e Crear secuencias en Grafcet

e Interfaz con el circuito real

LIBRERIA DE SIMBOLOS

Libreria de simbolos internacionales para todos los sectores
nombrados, en los standard ISO, DIN, IEC, NEMA. ES posible
crear librerias parciales y dedicadas, para facilitar el disefio de
nuevos simbolos. Una caracteristica importante es la funcion
“Dimensionamiento del componente”, la posibilidad de asignar
caracteristicas propias a los simbolos utilizados.

NEUMATICA Y NEUMATICA PROPORCIONAL

La libreria incluye todos los simbolos necesarios para proyectar
un circuito neumatico: compresores, cilindros lineales de
simple y doble efecto, fines de carrera, pulsantes, valvulas,
timer, motores etc. Es posible crear circuitos con control en
anillo abierto y cerrado.

OLEODINAMICA Y OLEODINAMICA PROPORCIONAL

De acuerdo con las normas ISO 1219-1 e ISO 1219-2, las
bibliotecas de oleodinamica y oleodindmica proporcional
incluyen todos los simbolos de los componentes necesarios
para crear un circuito. La biblioteca incluye cientos de simbolos
tales como vélvulas direccionales, bombas, motores, cilindros,
etc.

LOGICA DE COMANDO ELECTRICO

Esta libreria interactlla con todos los componentes de las
demas librerias, permitiendo crear circuitos l6gicos de comando
eléctrico. Es asi posible realizar proyectos de electroneumatica.
Comprende pulsantes, relays, bobinas etc.

ELECTRONICA DIGITAL

Esta libreria dispone de una vasta seleccion de componentes
l6gicos standard, tales como: inverter, puertas logicas, flipflop,
contadores, registros de desplazamiento, comparadores,
pulsantes, LEDs, display a 7 segmentos, multiplexer etc.

ANIMACION DE COMPONENTES SECCIONADOS

Las secciones animadas en 3D de los componentes ilustran el
funcionamiento interno de los mismosi. Las animaciones estan
sincronizadas con la simulacion del circuito.

GRAFCET

Este moédulo permite implementar estructuras de control
seglin el standard IEC61131-3. Este método universal puede
ser usado junto con las demas librerias para realizar el control
de proyectos complejos de neumatica.

La técnica de programacion Grafcet ayuda al desarrollo de
secuencias automaticas complejas y probarlas antes de
descargarlas en el PLC. Los programas desarrollados con este
software pueden ser exportados en el formato compatible con
los PLC Siemens S7 y en el formato XML.

REQUERIMIENTOS DEL PC:
e 2 Puerta USB
e S.0.: Windows 7

INCLUIDO

MANUAL TEORICO Y EXPERIMENTAL CON
GUIA PARA LOS EJERCICIOS

EN OPCION

INTERFAZ E/S.
TARJETA INTERFAZ Mod. C2-10/EV

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com
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26D-S-SI-SWELT-0

SI15

El software mod. SW-ELT/EV constituye un potente auxilio
didactico para el desarrollo de las lecciones de preparacion a
los ejercicios practicos de laboratorio. Este software permite
disenar, simular y animar circuitos para los siguientes sectores
tecnoloégicos:

- Electrotecnia

- Electricidad de control (standard IEC, JIC).

- Electronica Digital

Permite ademas:

- Crear interfaces HMI y de los paneles de control

- Interactuar con el circuito real

LIBRERIA DE SIMBOLOS:

Libreria de simbolos internacionales para todos los sectores
arriba mencionados, en acuerdo con los standard I1SO, DIN,
IEC, NEMA. Es posible crear librerias parciales y dedicadas,
para facilitar el disefio de nuevos simbolos. Caracteristica
importante es la funcion “Dimensionamiento del componente”,
la posibilidad de asignar caracteristicas propias a los simbolos
utilizados.

ELECTROTECNIA:

La libreria de electrotecnia ofrece una vasta gama de
componentes para crear circuitos eléctricos en corriente
continua y alterna. El usuario puede modificar los parametros
de simulaciéon como el valor de la resistencia, inductancia, par,
frecuencia, inductancia mutua del rotor o estator del motor, la
constante de inercia etc. Con esta libreria es posible disefar
un circuito, simular el funcionamiento y rastrear eventuales
errores antes de pasar a su realizacion.

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

HMI Y PANEL DE CONTROL:
Este  modulo permite crear
animaciones y paneles de control.
La libreria gréafica contiene
diversos objetos tales como:
interruptores, botones,
potenciometros, etc.

LOGICA DE CONTROL ELECTRICO:
Esta libreria interactia con
todos los componentes de
las otras librerias permitiendo
crear  circuitos  légicos  de
comando eléctrico. Es asi posible
realizar también proyectos de
electroneumética.  Comprende
pulsadores, relés, bobinas, vy
muchos otros componentes.

ELECTRONICA DIGITAL:
Esta libreria pone a disposicion
una vasta gama de componentes
l6gicos standard tales como:
inverter, puertas légicas, flip-
flops, contadores, registros de
desplazamiento, comparadores,
pulsantes, LEDs, display
7-segmentos, multiplexer etc.

REQUERIMIENTOS DEL PC:

¢ 2 Puertos USB

e S.0.: Windows 7

INCLUIDO

MANUAL TEORICO Y EXPERIMENTAL CON
GUIA PARA LOS EJERCICIOS

EN OPCION

INTERFAZ E/S.
TARJETA INTERFAZ Mod. C2-10/EV




Mod. 3DKUB/EV
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26D-S-SI-3DKUB-0

El software mod. 3DKUB/EV es un entorno virtual de aprendizaje
que permite la modelizacion de células robotizadas, la
programacion de robots y la simulacion de su funcionamiento.
Representa un instrumento didactico muy eficaz para
comprender y aplicar las nociones estudiadas en los cursos de
disefio, mecéanica, automatizacion, etc..

El software mod.3DKUB/EV puede emplearse para la
programacion offline del robot de la célula de trabajo robotizada
mod. KUB-1/EV.

PROGRAMA DE FORMACION

Con el paquete de software relativo al programa de formacion
se pueden realizar los siguientes ejercicios:

¢ Configuracion bésica del robot

¢ Eleccion de los sensores y actuadores

¢ Definicion del entorno virtual

e Escritura del programa

¢ Simulacion virtual del proceso

DATOS TECNICOS

El software permite disponer de unaamplia biblioteca de objetos
que se pueden modificar. La biblioteca incluye numerosos
componentes inteligentes no sélo de geometria simple, sino
también de estructura paramétrica, cuyo comportamiento
puede ser utilizado activamente en la simulacién (p. €j. en las
cintas transportadoras, barreras fotoeléctricas, etc.).

Una vez realizado el programa es posible, antes de transferirlo
al robot, simularlo virtualmente en el ordenador para prever la
posibilidad de colisién, controlar la duracion del ciclo y verificar
otras informaciones de tipo predictivo.

REQUISITOS MINIMOS DEL PC

¢ Procesador: CPU de doble nlcleo (no hyperthreading)
e Memoria de trabajo: RAM 4 GB

¢ Tarjeta grafica: RAM 1 GB

e Disco duro: 250 GB

e Puerto USB

Puerto Ethernet

¢ Sistema operativo: Windows 7 de 64 bits

Disefio, simulacion y control de la célula robotizada
mod. KUB-1/EV con el software mod. 3DKUB/EV.

INCLUIDO

MANUALES DE USO DEL SOFTWARE

EN OPCION

CELULA DE TRABAJO ROBOTIZADA
Mod. KUB-1/EV

ELETTRONICA VENETA S.PA. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com Sl16
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26D-S-SI-3DRV-0

Si117

El software mod. 3DRV/EV es un entorno virtual de aprendizaje
que permite la modelizacion de células robotizadas, la
programacion de robots y la simulacion de su funcionamiento.
Representa un instrumento didactico muy eficaz para
comprender y aplicar las nociones estudiadas en los cursos de
disefio, mecéanica, automatizacion, etc..

El software mod. 3DRV/EV puede emplearse para la
programacion offline del robot que forma parte de la célula de
trabajo robotizada con sistema de vision artificial mod. RV3/EV.

PROGRAMA DE FORMACION

Con el paquete de software relativo al programa de formacion
se pueden realizar los siguientes ejercicios:

¢ Configuracion bésica del robot

¢ Eleccion de los sensores y actuadores

Definicion del entorno virtual

e Escritura del programa

¢ Simulacion virtual del proceso

DATOS TECNICOS

El software permite disponer de unaamplia biblioteca de objetos
que se pueden modificar. La biblioteca incluye numerosos
componentes inteligentes no sélo de geometria simple, sino
también de estructura paramétrica, cuyo comportamiento
puede ser utilizado activamente en la simulacién (p. €j. en las
cintas transportadoras, barreras fotoeléctricas, etc.).

Una vez realizado el programa es posible, antes de transferirlo
al robot, simularlo virtualmente en el ordenador para prever la
posibilidad de colisién, controlar la duracion del ciclo y verificar
otras informaciones de tipo predictivo.

REQUISITOS MINIMOS DEL PC

¢ Procesador: CPU de doble nucleo (no hyperthreading)
e Memoria de trabajo: RAM 4 GB

* Tarjeta grafica: RAM 1 GB

e Disco duro: 250 GB

e Puerto USB

e Puerto Ethernet

¢ Sistema operativo: Windows 7 de 32/64 bits

Disefio, simulacion y control de una célula robotizada provista
de sistema de vision artificial mod RV3/EV con el software
mod. 3DRV/EV.

INCLUIDO

MANUALES DE USO DEL SOFTWARE
DE SUPERVISION

EN OPCION

ESTACION ROBOTIZADA CON SISTEMA DE
VISION ARTIFICIAL Mod. RV3/EV

ELETTRONICA VENETA S.P.A. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com



Mod. SSP-VR/EV

En elambiente didactico es muy Gtil poder simular varios sistemas
e instalaciones sustituyendo la parte fisica de la instalacion, a
menudo complicada y voluminosa, pero indispensable desde el
punto de vista funcional.

El software de simulacion de procesos virtuales mod.
SSP-VR/EV permite crear y simular sistemas industriales de la
automacioén. Pone a disposicion una completa libreria de los
elementos mas comunes presentes en las lineas automatizadas
(Cintas transportadoras, brazos pick and place, sensores etc.)
que pueden combinarse para realizar procesos productivos
complejos.

El estudiante puede, ademas, comenzar con alguno de los
sistemas virtuales ya desarrollados o bien proyectar uno nuevo.
Los sistemas ya desarrollados se basan en las soluciones mas
comunes adoptadas en las lineas industriales, y son totalmente
modificables. DATOS TECNICOS
Todos los proyectos pueden ser luego invocados
sucesivamente. Una vez instalado en un PC, el software de
simulacion se conecta con el PLC de formacién panel mod.
PLC-V8/EV (indispensable no incluido).

Tarea del estudiante es de escribir el programa del PLC que
gestiona el proceso simulado.

o Gréfico en 3D

¢ Efectos de sonido

e Sistemas virtuales de procesos industriales

e Libreria objetos

Interactividad con los elementos

e Simulacion de fallas (corto circuito / circuito abierto)
REQUISITOS MINIMOS DEL PC

PROGRAMA DE FORMACION ¢ Sistema operativo: Windows 7 u superior

e Procesador: Intel Core2 2GHz 0 AMO 64x2 2GHz u superior
e Memoria: 1Gb

o Espacio disponible en el Hard disk: 500Mb

e DirectX: 9.0c

e Puerto USB

e Puerto Ethernet

¢ Se conseja tarjeta video capaz de administrar 2 monitor

TECNOLOGIAS DE LA AUTOMATIZACION

El programa de formacion contempla el desarrollo

de los programas de gestion, con los siguientes temas:

e Estacion de acumulacion

¢ Estacion de seleccion

e Estacion automatizada de unién de lineas de productos
diferentes

e Estacion Pick & Place

¢ Almacén automatizado

Ademas se brindan las lineas guia para
lacreacion de nuevos sistemas virtuales
0 bien modificar los precedentes.
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INDISPENSABLE (NO INCLUIDO)

PANEL ENTRENADOR DE PLC .
Mod. PLC-V8/EV

26D-S-SISSPVR-0
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INTERFAZ

TARJETA INTERFAZ

MOD. C2-10/EV

SI120
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Mod. C2-10/EV

TECNOLOGIAS DE LA AUTOMATIZACION
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26D-S-SI-C210-1

La tarjeta interfaz mod. C2-I0/EV constituye un valido auxilio
didactico para el Docente en practicas de laboratorio. La tarjeta,
usada juntamente con los software de proyecto, simulacion y
animacion de aplicaciones de automacién industrial, permite
comandar y supervisar desde PC los trainers de:

¢ Electroneumatica

¢ Electro-oleodinamica

e Mecatronica

o Electrotecnia

La tarjeta interfaz mod. C2-10/EV presenta:

e 8 entradas digitales y 8 salidas a relay accesibles sobre
terminales de didmetros @ =4 mmy @ = 2 mm.

e Un simulador con interruptores de estado permanente e
impulsivo conectable a las entradas digitales.

¢ Una fuente de alimentacién 24 Vcc - 2A

¢ Un conector para la conexién de la tarjeta al PC via puerta USB

Funcionamiento

Conectar la tarjeta interfaz mod. C2-I0/EV a un PC que tenga
instalado uno de los siguientes softwares:

e mod. SW-CAI/EV

e mod. SW-AIR/EV

e mod. SW-HYD/EV

e mod. SW-FLU/EV

e mod. SW-ELT/EV

e mod. SW-PLC/EV.

La interfaz con los dispositivos externos permite conectar a las
entradas digitales:

Ejemplo de comando y
control por PC

ELETTRONICA VENETA S.PA. - 31045 Motta di Livenza (TV) ltaly - Via Postumia 16 - Tel. +39 0422 765 802-Fax +39 0422 861 901 - E-mail: export@elettronicaveneta.com

Fines de carrera

Pulsantes NC y NA

Pulsantes de emergencia NC y NA
Interruptores NC y NA, etc

mientras las salidas pueden comandar:

Electrovéalvulas
Lamparas
Relays, etc

DATOS TECNICOS:

Contenedor en material plastico
Panel frontal con representacion sindptica serigrafiada de
los esquemas y componentes internos de la unidad.

e Fuente 24 Vcc - 2A

8 entradas digitales 24 Vcc

8 salidas relay: 250 Vac — 2A 0 30 Vcc - 2A

Simulador con 8 interruptores de estados permanente e
impulsivo.

Terminales de seguridad standard @ =4 mmy @ =2 mm para
conexion a dispositivos 1/0 externos.

Conexion al PC via puerta USB.

Alimentacion: 230 Vca 50 Hz monofésica - 100VA
(Otra tension y frecuencia bajo pedido)

Dimensiones: 320 x 80 X 90 mm

Peso: 0.9Kg

INCLUIDO

MANUAL DE INSTALACION Y SERVICIO

S120
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ORDENADOS ALFABETICAMENTE POR MODELO

TECNOLOGIAS DE LA
AUTOMATIZACION

CATALOGO N. 26-D
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NEUMATICA

OLEODINAMICA - ELECTRO-OLEODINAMICA
- OLEODINAMICA PROPORCIONAL

PLC - SIMULADORES Y APLICACIONES

CONTROLES DE PROCESOS

MECATRONICA

ROBOTICA

SOFTWARE E INTERFAZ

MODELO DESCRIPCION DEL PRODUCTO PAGINA

o 3409A COMPRESOR SILENCIADO ME 22
E 3DKUB/EV SOFTWARE DE DISENO Y SIMULACION EN 3D DE CELULAS ROBOTIZADAS S116
E 3DRV/EV SOFTWARE DE DISENO Y SIMULACION EN 3D DE CELULAS ROBOTIZADAS SI17
: ALEP-AD/EV KIT PARA EL ESTUDIO DE LA ELECTRONEUMATICA AVANZADA NE 13
§ ALEP-BC/EV BANCO PARA EL ESTUDIO DE LA ELECTRONEUMATICA BASICA NE 12
wpsmouer | BEEECTONATI PoROROONAL A
ALP-PSX/EV BANCO PARA EL ESTUDIO DE LOS SENSORES DE PROXIMIDA NE 17
ALPE-AD/EV KIT PARA EL ESTUDIO DE LA NEUMATICA AVANZADA NE 7
ALPE-BC/EV ENTRENADOR PARA EL ESTUDIO DE LA NEUMATICA DE BASE NE 5
APC-900/EV CONTROLES AUTOMATICOS DE PROCESOS MODULARES CP5

ATZ/EV CAJA CON HERRAMIENTAS Y PIEZAS EN BRUTO (A TRABAJAR) ME 21

£ AVS-1/EV SISTEMA DE VISION ARTIFICIAL A COLORES NE 19
E C2-I0/EV TARJETA INTERFAZ S120
E CO/EV CENTRALITA OLEODINAMICA OLé6
-g EAT/EV ENTRENADOR EN ACTUADORES ELECTRONEUMATICOS NE 15
% FCBp/EV UNIDAD DE BANCO - REGULACION DEL CAUDAL CP12
§ FLTP/EV SISTEMA MULTIVARIABLE DE CONTROL DE PROCESOS CP10
= HM-410/EV ASCENSOR DE 3 PISOS - ADVANCED PL28
HPT/EV ENTRENADOR EN OLEODINAMICA PARA EL PROFESOR OL10

HPV-P/EV COMPONENTES OLEODINAMICOS PROPORCIONALES (PARA ENTREN. Mod. HPT/EV) OL13

HPV-S/EV COMPONENTES OLEODINAMICOS PROPORCIONALES (PARA ENTREN. Mod. HST/EV) OoL17

HST/EV ENTRENADOR EN OLEODINAMICA PARA EL ALUMNO OL14

HVS/EV COMPONENTES OLEODINAMICOS TRANSPARENTES OL18
EV’} ILM-V1/EV MODULO LOGICO INTELIGENTE PL11
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IMS/EV SIMULADOR DE UN PROCESO DE MOLDEO DE MATERIAS PLASTICAS PL21
KALEP/EV KIT PARA EL ESTUDIO DE LA ELECTRONEUMATICA DE BASE NE 14
KMEO/EV KIT PARA PRACTICAS EN ELECTRO-OLEODINAMICA OoL7
KMO/EV KIT PARA PRACTICAS EN OLEODINAMICA OL5
KMOP/EV KIT PARA PRACTICAS EN OLEODINAMICA PROPORCIONAL OL8
KUB-1/EV CELULA DE TRABAJO ROBOTIZADA RO5
LCBp/EV UNIDAD DE BANCO - REGULACION DEL NIVEL CP14
LDIDA/EV ASCENSOR DE 3 PISOS - BASIC PL30
LWR/EV BRAZO ROBOT RO 13
MCS-500/EV MODULO DE DISTRIBUCION Y RECONOCIMIENTO DE PIEZAS ME 5
MCS-505/EV MODULO DE DISTRIBUCION DE PIEZAS ME 6
MCS-510/EV MODULO CON MANIPULADOR ROTATIVO ME 7
MCS-520/EV MODULO PARA LA MEDIDA DEL ESPESOR DE PIEZAS ME 8
MCS-530/EV MODULO ALMACEN ME9
MCS-570/EV MODULO DE CONTROL DE PIEZAS ME 10
MCS-580/EV MODULO PICK & PLACE ELECTRICO ME 11
MCS-590/EV MODULO BRAZO NEUMATICO ME 12
MCS-600/EV MODULO DE ESTACION DE PERFORADO ME 13
MCS-610/EV MODULO DE ALMACEN ROTATIVO ME 14
MCS-620/EV MODULO ALMACEN CON CONTROL CARTESIANO ME 15
MCS-700/EV MODULO CINTA TRANSPORTADORA ME 16
MCS-710/EV MODULO ROBOT ME 17
MCS-720/EV MODULO DE PRUEBAS Y SELECCION DE PIEZAS ME 18
MCS-730/EV MODULO DE PESAJE ME 19
MCS-740/EV MODULO ALMACEN PIEZAS PRISMATICAS ME 20
wesavey | CENTEO ATONATCO CONTEDLAGO cON .
MCS-B1/EV k/lgEﬁQAS%TSSI\géggRAYCEP&Q%IEﬁaQEA%N UN PLC PARA DETECTAR PIEZAS, ME 25
MCS-C1/EV SISTEMA DE GESTION DE LAZO CERRADO DE UN ALMACEN MULTINIVEL ME 26
CON ESTACIONES DE DETECCION DE PIEZAS SOBRE UNA MESA GIRATORIA
MCS-F1/EV SISTEMA AUTOMATICO PARA PESAR Y SELECCIONAR, ME 29
CON UN ROBOT NEUMATICO Y UNA CINTA TRANSPORTADORA DOBLE
SISTEMA DE GESTION DE LAZO CERRADO DE UN ALMACEN MULTINIVEL
MCS-G1/EV CON UNA ESTACION DE DETECCION DE PIEZAS SOBRE UNA MESA GIRATORIA ME 30
Y UNA CINTA TRANSPORTADORA
PCBp/EV UNIDAD DE BANCO - REGULACION DE LA PRESION CP16
PCS-7/EV DCS PROCESS CONTROL SYSTEM PL15
PHCBp/EV UNIDAD DE BANCO - REGULACION DEL pH CP20
PID-S1/EV REGULADOR DIGITAL PID CUATRO LAZOS CP3
PLC-V6/EV PANEL ENTRENADOR DE PLC PL5
PLC-V7/EV PANEL ENTRENADOR DE PLC PL7
PLC-V8/EV PANEL ENTRENADOR DE PLC PL9
POS-PE/EV SET DE POSTERS DEDICADOS A LA NEUMATICA'Y A LA ELECTRONEUMATICA NE 16
PPS/EV SIMULADOR DE UN PROCESO DE ENVASADO PL25
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PPT/EV ENTRENADOR EN NEUMATICA PARA EL PROFESOR NE9 I
PULS/EV PANEL DE PULSADORES ME 22
RDIDA/EV BRAZO MANIPULADOR ME 32
RV3/EV ESTACION ROBOTIZADA CON SISTEMA DE VISION ARTIFICIAL RO7
SLC/EV CONTROLADOR DIGITAL PID DE BUCLE UNICO NE 22
SMP-P/EV PANELES MODULARES SUPLEMENTARIOS (PARA ENTRENADOR Mod. HPT/EV) OL12
SMP-S/EV PANELES MODULARES SUPLEMENTARIOS (PARA ENTRENADOR Mod. HST/EV) OL16
SPS/EV SIMULADOR DE UN PROCESO SIDERURGICO PL23
SPT/EV ENTRENADOR DE NEUMATICA PARA EL ESTUDIANTE NE 8
SPUTK/EV ROBOT MOBILE RO 12
SRA/EV SET DE REGULACION DE AIRE ME 21
SSP-1/EV SIMULADOR DE SISTEMAS PROGRAMABLES PL18
SSP-VR/EV SOFTWARE DE SIMULACION DE PROCESOS VIRTUALES S118
SV-1/EV SOFTWARE DE SUPERVISION DE PROCESO PARA REGULADORES PID SI8
SV/EV SOFTWARE DE SUPERVISION PARA PLC DE NIVEL AVANZADO S17
SW-ELT/EV SOFTWARE DE PROYECTO, SIMULACION Y ANIMACION PARA ELECTROTECNIA S115
SW7/EV SOFTWARE DE PROGRAMACION, SIMULACION Y SUPERVISION PLC SI5
T7-I0P/EV PANEL OPERADOR TACTIL PL13
T8-IOP/EV PANEL OPERADOR TACTIL PL14
TCBp/EV UNIDAD DE BANCO - REGULACION DE LA TEMPERATURA CP18
TDIDA/EV SISTEMA DE TEST Y SELECCION CON CINTA TRANSPORTADORA ME 33
VCPE/EV MALETA DE COMPONENTES NEUMATICOS EN SECCION NE 10
WT/EV BANCOS DE TRABAJO (CON 1 CAJONERA, 4 CAJONES) OL19
WT2/EV BANCOS DE TRABAJO (CON 2 CAJONERAS, 8 CAJONES) OoL19
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